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SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA’ INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A SUPPORTO DELLA
SOSTA APP DI NAVE SATURNO

La Ditta dovra eseguire, a richiesta, tutie le prestazioni di seguito dettagliate in accordo con quanto previsto
nella documentazione richiamata al Capitolo 2 “Documentaziona di riferimenta” della S.T., assicurandone

ANNESSO Il

LOTTO G

l'esecuzione & perfeita regota d'are,
Le richieste verranno inviate (tramite P.E.C., fax o raccomandata A .R.} alla Ditta in forma di ordinativi.

Alla ricezione di ciascuna richiesta la Ditta dovrd:

» verificare che lordinativo sia compreso nei termini economici e temporali fissati dal contratto,
rordinativo & da intenderst valido, con la possibilita di avviare, nel rispetio dei punti successivi, le

attivita in esso richieste, solo e soltanto in caso di esito positivo della suddetta verifica;

« a seguitc della ricezione dellordine, espletare entro tre giorni dalla ricezione dellordinativo le
pratiche propedeutiche allinizio delle lavorazioni e controfirmare il documento di Inizio Lavori (valido
golo in caso di lavorazioni non per le farniture di rmateriali),

« avviare le asttivith come da inizio lavori (valido solo in caso di lavorazioni non per le forniture di

rmateriali).
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1. BNF — PROSCIUGAMENTO, PULIZIA E TRATTAMENTO CASSE, DEPOSITI E DOPPI
FONDI, SENTINE, MURATE E PARATIE ..ooivviiiiiiiirieiieinissesssimbsbmciesvaneenennesvees -23-
1.1. LavorazioN: BNF-AQ10X PROSCIUGAMENTO E PULIZIA CASSE.....cooovveeeeeee. -23-
1.1.1. LAavorazZION! BNF-A0100 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA CASSE ... - 24 -
1.1.2. Lavoraziont BNF-AQ101 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA CASSE E DEPOSITH
CONTENENT!I ACQUA, DOPPIFONDI, CELLE SECCHE, GAVONI, INTERCAPEDINI E
CABEE ZAVORRA . ettt oot e ettt e r s =24 -
1.1.3. Lavorazionl BNF-A0200 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA CASSE GASOLIO
BERVIZIO NAVE ...ttt e e e e e et et iaea s arsae et reterre st iae s e n et aebrranr s e an -24-
1.1.4. LAVORAZION! BNF-AQ300 PROSCIUGAMENTO E CISTERNE GASOLIO SERVIZIO
TR A S IR T ) L vt eeees oo s e et e e e e ee ettt eeeeeaaeeeaesateaaatn s s rran et ean b et as -24 -
1.1.5. LAVORAZIONI BNF-AD400 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA CASSE JPH ED OLIO ... - 24 -
1.1.6. Lavorazioni BNF-AQ500 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA CISTERNE DESTINATE
AL TRASPORTO DEL JP D e e - 24 -
1.1.7, LAVORAZIONE BNF-A0600 PROSCIUGAMENTOQ E PULIZIA POZZI NERI E BONZE
= =10 TN =R OUUR TR -24 -
1.1.8. LAVORAZIONE BNF-A0700 PROSCIUGAMENTO PULIZIA CASSE
TRASFERIMENTO LIQUAM ...t ir ittt e e e -24 -
1.2. LavorazIONE BNF-BOX00 RIMOZIONE DALLE CASSE DI RESIDUI NON ASPIRABILI- 25 -
1.2.1. LAVORAZIONE BNF-BO100 RIMOZIONE MANUALE DALLE CASSE DI RESIDUI NON
FX (==Y 1| T T U O T U U SRS -25-
1.2.2. LavorazionE BNF-B0200 RIMOZIONE MECCANICA DALLE CASSE DI RESIDUA
NON ABPIRABILE ..ottt tiiteetat s iarieeert s esansar e st s mra e st ettt et ia e e et s s anasreranes - 25
1.3. LAVORAZIONI BNF-COX00 SGRASSATURA E LAVAGGIO CASSE oiiviiiivevcirens -25-
1.3.1. LAVORAZIONE BNF-CO100 LAVAGGIO DI CASSE ACQUA, CABSE SERVIZIO
GASOLIO, CASSE OLIO E RESIDUI OLEOS!, CASSE JP5, GAVONI, INTERCAPEDIN,
DOPPIFONDI, POZZI NER!, BONZE DEPURATE, £ CASSE TRASFERIMENTO LIQUAML . - 26 -
1.3.2. LAVORAZIONE BNF-CO200 LAVAGGIO DI CISTERNE GASOLIQO DESTINATE AL
TRAGPORTO 1 tttitvtarsrs iriatserser i s iraeeseeaeanaaaaeaeterae e e s i e e s aeia e aat ne e e aranrannan e e ne e sae i -26-
1.3.3. LAVORAZIONE BNF-C0300 SGRASSATURA E LAVAGGIO DI CASSE ACQUA,
CASSE SERVIZIO GASOLIO, CASSE OLIO E RESIDUI OLEOSI, CASSE JP5, GAVONI,
INTERCAPEDINI, DOPPIFONDI, POZZI NERI, BONZE DEPURATE, E CASSE
TRASFERIMENTO LIQUAMI ...ttt et e et ra e e e a e et ae e e e aas -26-
1.3.4. LAVORAZIONE BNF-C0400 SGRASSATURA E LAVAGGIO DI CISTERNE GASOLIO
DESTINATE AL TRASEORTO 1ot iteet oot ee st ie s e e e et et as st e e e e e en v e e erasaeesaes -26 -
1.4. Lavoraziont BNF-DOXxX RIMOZIONE TRATTAMENTI CASSE oo - 26 -
1.4.1 LAVORAZIONE BNF-DO1xx RIMOZIONE OSSIDI  FRIABILI, RUGGINE E
RIVESTIMENTO PROTETTIVO Lo itiitieitiieiiies it isetesssastsaraaterrann s rmasnaesnaraneinsanrnnes -27 -
1.4.2. LavoRAZIONE BNF-D02xX [_AVAGGIO AD ALTA/ALTISSIMA PRESSIONE CASSE. ... - 27 -
1.5. LavorazioneE BNF-EQ10X DISCATURA E CARTEGGIATURA CASSE ......ccovvviinicns -27 -
1.6 LAVORAZION! BNF-FOxxx PITTURAZIONE E TRATTAMENTI SPECIALL ..o w27 -
1.6.1. LAVORAZIONE BNF-FO100 PirTurAZIONE ASTOGSB/P ..., -27 -
1.6.2. LAVORAZIONI BNF-FO20X PITTURAZIONE A STO BBE/P ... -28-
1.6.3. LAvOrAZIONE BNF-FO300 PITTURAZIONE A STO B32/F ..o, -28 -
1.6.4. Lavoraziont BNF-FO40x PITTURAZIONE ASTO B75/P ... -28-
1.6.5. LLAvORAZIONE BNF-FO50x APPLICAZIONE DI RIVESTIMENTO A STO G80/8 ... -28-
1.7. LLAvORAZIONI BNF-GOX00 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA SENTINE. .....ooivereeeenn. -29-

.
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1.7.1. LAVORAZIONE BNF-G0100 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA SENTINE ENTRO
APPARATO MOTORE ... ivteitvietirrrmeosesmn s riatsrs s ie b satttr e s st naartinan s araarasrenies « 29 -
1.7.2. LAvOrazionE BNF-G0200 PROSCIUGAMENTO E PULIZIA SENTINE FUORI
AP AR AT MO T O Lttt et eie s et e ee s e r et sanarnnr e e e e mar e st r e asrasnae e s ranansbnns -~ 29 -
1.8. LavorAzION! BNF-HOX00 SGRASSATURA E LAVAGGIQ SENTINE, PARATIE E
LT =SSO U OUOTPOPPPOTN -29-
1.8.1. LAVORAZIONE BNF-HO100 LAVAGGIO SENTINE, PARATIE E MURATE ...ootvvvvenrins -30-
1.8.2. LavoraZioNE BNF-H0200 SGRASSATURA E LAVAGGIO SENTINE, PARATIE E
Y 10Ny 1 O U OO PP -30-
1.9. Lavoraziont BNF-I0x00 PICCHETTATURA DI SENTINE, PARATIE, MURATE E
CIELO DI PONTI CORPERTI E LOCALININTERN oot v vre e aiae i -30-
1.9.1. LAVORAZIONE BNF-10100 PICCHETTATURA [i SENTINE ENTRO E FUORI
APPARATO MOTORE, DOPPIFONDI, CELLE SECCHE, GAVONI, INTERCAPEDINI......., -30-
1.9.2. Lavorazione BNF-10200 PICCHETTATURA DI MURATE DEI PONTI SCOPERT! E
PARATIE E CIELO DI PONTI COPERT!E LOCALI INTERNI ..c.vviiviinrenresnsvnsrranien e -30-
1.10. LAVORAZIONI BNF-LOX00 DISCATURA E CARTEGGIATURA DI SENTINE, PARATIE E
Y ] = U S SO UNU TR TUU -~ 30 -
1.10.1. LavorazioNeE BNF-LO10X DISCATURA £ CARTEGGIATURA DI SENTINE ENTRO E
FUORI APPARATO MOTORE L. ittt criitiiiessiitieesesinasases st ssesnrrarrerres i onsrrssiinisnnes -30-
1.10.2. LAVORAZIONE BNF-LO20X DISCATURA E CARTEGGIATURA DI MURATE DEI PONTH
SCOPERTI E PARATIE E CIELO DI PONTI COPERTI E LOCALHINTERNI ...vvvnienne. - 30 -
1.11. LAVORAZIONE BNF-MUO100 SPAZZOLATURA DI SENTINE, PARATIE E MURATE ..... - 31 -
1.12. Lavoraziont BNF-NOX00 SVERNICIATURA SENTINE, PARATIE E MURATE.......... -31-
1.12.1.  LavorazioNE BNF-NGO100 SVERNICIATURA SENTINE ENTRO E FUORI APPARATO
MOTORE, DOPPIFONDI, CELLE SECCHE, GAVON!, INTERCAPEDINE ....oooveiii i, -31-
1.12.2. LAVORAZIONE BNF-N0200 SVERNICIATURA DI MURATE DE| PONT| SCOPERTI E
PARATIE E CIELO DI PONTI COPERTI E LOCALL INTERNI ..ovviie e inaene e -31-
1.13. Lavorazion: BNF-QO0x0x PITTURAZIONE E TRATTAMENTI SPECIALI Dt SENTINE,
PARATIE B MURATE .. it ii it e e ceei e eeiee o eas s e man e s s et e e e e assesm e e s ressnnaerenennns -31-

1.13.1. LavOoraziONI BNF-O010x  PITTURAZIONE DI SENTINE ENTRO E FUORI
APPARATC MOTORE, DOPPIFOND!, CELLE SECCHE, GAVONI, INTERCAPEDINI CON
SHOP PRIMER O PITTURE ANTIRUGGINE Dt COLLEGAMENTO O DI FONDO......oveeen. -31-
1.13.2. LAVORAZIONI BNF-O020X PITTURAZIONE DI MURATE DE|l PONTI SCOPERTI E
PARATIE E CIELO DI PONTI COPERTI E LOCAL! INTERN! CON SHOP PRIMER O
PITTURE ANTIRUGGINE DI COLLEGAMENTO O DI FONDO ...ovivieiiiieie e eeveiinns -31-
1.13.3. LAVORAZIONE BNF-Q030x PITTURAZIONE A STO 675/F DI SENTINE ENTRO E
FUORI APPARATO MOTORE, DOPPIFONDI, CELLE SECCHE, GAVONI,
N T R G AP E DN e sveee e e e e e e s e s a eyt e e a et ee et et ae e assn e earanerra e enraeeeennnn “32 -
1.13.4.  LAvOrazZiONE BNF-O040x PITTURAZIONE A STO 680/B DI SENTINE ENTRO E
FUDORI  APPARATO MOTORE, DOPPIFONDI, CELLE SECCHE, GAVONS,

INTERCAPEDINI. 1. evevve i veesttet e iatstaeeeataatseassessse i ssssaransentrannsaseeessdombnereaeeens -32-
1.14, LAVORAZIONI BNF-POX00 RIMOZIONE, SBARCO, IMBARCO E TRATTAMENTO DI

ZAVORRA METALLICA. «oivtteiisteeruteesirsinserasassntsete s sttt tetiassttarassraeerat s errnrerinn - 32 -
1.14.1 LavOorRAZIONE BNF-P0100 RIMOZIONE DI ZAVORRA METALLICA ..., - 32 -
1142 L AVORAZIONE BNF-P0200 SBARCO DI ZAVORRA METALLICA . ..o -33-
1.14.3 LAVORAZIONE BNF-P0O300 IMBARCO DI ZAVORRA METALLICA ... -33-
1.14.4 Lavorazione BNF-P0O400 PICCHETTATURA Dt ZAVORRA METALLICA................ ~-33-
1.14.5 LAvORAZIONE BNF-PO500 SABBIATURA DI ZAVORRA METALLICA. ....covvvenr i, -33-
1.14.6 LAVORAZIONE BNF-POS00 SPAZZOLATURA DI ZAVORRA METALLICA ...coooenennnnn. ~33-
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1.14.7. LAVORAZIONE BNF-PO700 LAVAGGIO AD ALTA PRESSIONE DI ZAVORRA

A T A LI A e ettt ettt ee e ettt e et et ee e et te s e aee e r e e e r e n e b e et e n et e e e r e ey e -33-
1.14.8. Lavorazione BNF-P0800 SGRASSAGGIO DI ZAVORRA METALLICA .......ooeee.... -33-
1.14.9.  LAVORAZIONE BNF-P0900 PITTURAZIONE DI ZAVORRA METALLICA.......coooiiiine, -33-
1.15 LAVORAZIONI BNF-QOXXX TRASPORTO E SMALTIMENTO DI RIFIUTH LiQUIDI

ORGANIC! E RESIDUI LIQUIDI E FANGOSI DI LAVORAZION! IN CASSA .1 vieeeerereeie, -34 -

1.15.1. LAVORAZIONE BNF-Q0100 TRASPORTO DI RIFIUT! PERICOLOSI E NON PRESSO
LA STRUTTURA ALL'INTERNO ODEL COMPRENSORIO ARSENALIZIO PER LO

] 1 L IR 1 Y YV o T U PR UU R -34 -
1.15.2. LAvVORAZIONE BNF-Q020X TRASPORTO E SMALTIMENTO DI RIFIUTI PERICOLOSI
E NON PRESSQ STRUTTURE ESTERNE AL COMPRENSORIO ARSENALIZIO.............. -~ 34 -
1.15.3. LAVORAZIONE BNF-Q0300 REDAZIONE DEL MODELLO T1 NECESSARIO PER
ACCOMPAGNARE | RIFIUTE PERICOLOSI (CONTENENTE IDROCARBURI)
PRELEVATI DALLE CASSE E SENTINE DEI MEZZI NAVALL oo vnanraens -35.
1.15.4.  Lavorazione BNF-Q(0400 TRASPORTO E SMALTIMENTO DEI RESIDUI DERIVANT!
DALLA RIMOZIONE/APPLICAZIONE DI RIVESTIMENTI PROTETTIVL oooiiiriiiieiieriene, -35-
1.15.5. LAVORAZIONE BNF-Q0500 CARATTERIZZAZIONE DEIRIFIUT! v, -35-
LAVORAZIONE BNF-R0O100 APERTURA/CHIUSURA  DEI  PORTELLI DI
VISITA/ISPEZIONE CASSESLOCALI CONEINATL 1.vvvivtrattn i iesserrerrrrese s sensaeeiaans -35-
1.17. LAVORAZIONE BNF-SOXXX TRATTAMENTO/CONDIZIONAMENTO CASSA/LOCALE. - 36 -
1.17.1. LavoraZionge BNF-S0100 ESTRAZIONE/VENTILAZIONE D'ARIA DA/IN OGNi
A B A L O AL e vev ettt e et s e e s et e h et et e - 36 -
1.17.2.  LAVORAZIONE BNF-S0200 ABBATTITORE Dt UMIDITA ALLINTERNO DH UNA
CASEA LOCALE . .ottt eee e e e e s e et et e n et ta e r e e e s - 36 -
1.17.3. Lavorazione BNF-S0300 ABBATTITORE DI POLVERE ALL'INTERNO DI UNA
CASSAILOCALE/AMBIENTE .ottt teetenesetesiastessssr s trr e aaer s et ia e e et ba e e aararsnnes - 36 -
1.18. LAVORAZION! BNF-TO1xxX FORNITURA DI MATERIAL ...ooveireeeeee i -36-
1.19. LAVORAZIONI BNF-UOx00 NOLEGGIO, POSA IN OPERA E RIMOZIONE DI
BARRIERE GALLEGGIANTI DF CONTENIMENTO. Loivtiviiviiris e ieseerresssnnsnnesrrracasrreees -37-
1.19.1. LAVORAZIONE BNF-UQ100 POSA IN OFERA DI BARRIERE GALLEGGIANTI Ot
O ON T ENIMENTO Lot tiittiietttieretseeraisenrs s rnrarrr s ranta e et et es st st e in st e et nenaaarrrans w37 -
1.19.2. LAvorazione BNF-U0200 NOLEGGIO DI BARRIERE GALLEGGIANTI Di
(oo ] N = 1 1= N e T ROV OO - 37 -
1.19.3. LAVORAZIONE BNF-U0300 RIMOZIONE © BARRIERE GALLEGGIANTI DI
CONTENIMENTD oot eetveert s e s eere e ettt te et e st s ettt st b i s iaeesaesrasabnns inn s veaee s ebeminis -37-
1.20 LAVORAZIONI BNF ELENCO DE MATERIALI DI FORNITURAMMMLL -37 -
1.21 LAvORAZIONI BNF ELENCO DE! MATERIAL! DI FORNITURA EMITTA ..., - 38 -
1.22 LAvORAZIONI BNF LISTING PREZZI E TEMPI DI ESECUZIONE ..o -39-
2. CBN - COIBENTAZIONE E SCOIBENTAZIONE DI TUBATURE, CONDOTTE,
MACCHINARI, PARATIE PRIVE DI AMIANTO L .ooiiiisiesi s e en oo emie -42 -
DOCUMENTAZIONE RELATIVA ALLE PRESTAZION, ...t iiiriiiiieieeiriiiieessinissnvenrnr s envnnareevasanes -42 -
PRESCRIZION! DI CARATTERE GENERALE. ...vuvoeiiiiiisirireereresereemiitiiieasiseeaearesnaannsasearrranens -42 -
2.1. LAVORAZIONT CBN-AXXXX SCOIBENTAZIONE. 1oottrtiaeirir e ieiiiieissaeesnsiereeines -42-
2.1.1. LAVORAZIONE CBN-A0100 SCOIBENTAZIONE bl
TUBATURE/CONDOTTE/COLLETTORI SCARICO GAS © STRUTTURE SIMILARI
RIVESTITE CON MATERIALI CERAMICI O VETROS! ANCHE RIVESTITI DI TELE
ALLUMINIZZATE, GARZE O IMPAST! PRIVI DI AMIANTO, .ooiiiiiiiiiiiini e e -42 -
2.1.2. LavorazIONE CBN-ADZ200 SCOIBENTAZIONE D! TUBATURE RIVESTITE CON TELA

DI CANARA ROSSA O TESSUTO IN FIBRA DI VETRO O CON LASTRE E TUB!, NASTRI O
il
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GUAINE DI GOMMA SINTETICA A CELLULE CHIUSE E SCHIUMA ELASTOMERICA PRIVI

D ANMIANT O, st eeeteeeeeeere e e e eersessear e e ai b assasaeseeeaeesanrabrrreeaaeeee b ebeb et an e -42 -
2.1.3. LavoraziONe CBN-AQ300 SCOIBENTAZIONE Di PIASTRE CUCINA COIBENTATE
CON CARTONE REFRATTARIO PRIVO DI AMIANTO. .ot i rrrn e re e -43 -
2.1.4. LavorazioNE CBN-A0400 SCOIBENTAZIONE DI PARETI/SOEEITTI/CONDOTTE DI
VENTILAZIONE O STRUTTURE SIMILARI RIVESTITE CON PANNELLI TIPO NAVY
BOARD O VETROS! O SIMILAR! PRIVI DI AMIANTO. 1oiviiiririiiirernrremeiiieiinninsananaenneas -43-
2.1.5 LavorazioNe CBN-AQ500 SCOIBENTAZIONE DI MATERASSINI SU IMPIANTE AD
ALTE E MEDIO-ALTE TEMPERATURE COSTITUITI DI MATERIALE PRIVO Di AMIANTO. - 43 -
2.2, LAVORAZIONE CBN-BXXXX COIBENTAZIONE. .\ iiiiiieiieieiieaieeemnnnnniniesaenasesisaiiis -43-
2.2.1. LavorazioNE CBN-B0100 COIBENTAZIONE DI COLLETTORI DI SCARICO PER
MM.TT.PP. e DD/AA (FLUIDI CON TEMPERATURA SUPERIORE A 500 °C). ......... -43 -
222 LavorazionE CBN-B0200 CoOBENTAZIONE DI CONDOQTTE E TUBATURE PER
FLUIDE AD ALTE TEMPERATURE (400-500°C). ..., -44 -
2.2.3. LavorazioNe CBN-B0300 COBENTAZIONE i TUBATURE PER FLUIDI A
TEMPERATURE MED DAL T . o itttitriereresrrnresaeisstneesnaeretaessnesrasrrarrrnrimaesssssinss - 44 -
2.2.4. LAVORAZIONE CBN-B0400 COIBENTAZIONE DI TUBATURE CON TESSUTO DI
FIBRA [ VETRO SILICONATO. 1o iiiiii ettt neesn e s ta e e ran s era s rannnnrerenes -44 -
2.2.5. LAVORAZIONE CBN-BO500 COIBENTAZIONE DI TUBATURE PER FLUIDI A MEDIE
TEMPERATURE CON UNQO STRATO Dt COIBENTE (FELTRO IN FIBRA D VETRO),
RETE METALLICA E FINITURA CON TESSUTO IN FIBRA DI VETRO. ...oveeviiiiinenn, -44 -
226, LAVORAZIONE CBN-B0OG00 COIBENTAZIONE DI PIASTRE CUCINA CON PANNELL!
GO BENTE DA SAGOMARE ., Lottt it rrirrerrrrrrr i stae i araeae e e s s ernannaranrrn e eaaeseaas -44 -
2.2.7. LAVORAZIONE CBN-B0700 COIBENTAZIONE DI FUSTI DI CARBURANTE CON
MATERIALE ANTIDEFLAGRANTE. L .iiiiiiiiisiiiuirasrirnermnrssotaae s tssesar i snrnanetnres -44 -
2.2.8. LAVORAZIONE CBN-B0OB0O0 COIBENTAZIONE IN NEOPRENE DI TUBATURE ACQUA
LAVANDA, MARE, REFRIGERATA, CALDA, FREON. ..iiviiiriiiririnrrnree e inieenicene e -44 -
2.2.9 LAVORAZIONE CBN-B0O900 COIBENTAZIONE IN NEOPRENE D! VALVOLE E FILTRI
SUI CIRCUITI ACQUA MARE, ACQUA LAVANDA CALDA E FREDDA E ACQUA
REFRIGERATA. ..o i1ttt ttieesetee ettt iaeasaasasarn o s e e e saaebe bbb niasaaasteasnbsnn e nraeeaesbaesen -45-
2.210. Lavorazione CBN-B1000 COIBENTAZIONE IN NEOPRENE DI PARATIE, PONTI,
MURATE, PANNELLI E STRUTTURE IN GENERE. .......vvvvivrererie i - 45 -
2.3. LAVORAZIONI CBN-CXXXX RIVESTIMENTO DI COIBENTAZIONE. ...ooooviniiniiniennnns -45 -
2.3.1. LavorazioNe CBN-C0100 RIVESTIMENTO PROTETTIVO DI TUBATURE GIA
COIBENTATE N NEOPRENE . L.ttiiiirietiresrarireinrsmessaeetnranssnsrarrararrararnaeranraiiasss -45 -
2.3.2. LAVORAZIONE CBN-C0200 RIVESTIMENTO PROTETTIVO DI COIBENTAZIONE GIA
ESISTENTE SU CONDOTTE PER FLUIDI A TEMPERATURE MEDIO-ALTE. ...ovivvvivnnnen -45 -
2.4, Lavorazione CBN-DO0100 COIBENTAZIONE CON NAVY BOARD. ......cooviivin, -45 -
2.5 Lavorazion: CBN-Exxxx COSTRUZIONE E POSA IN OPERA DI MATERASSINI
COIBENTIIN FIBRA D VETERO . 1 otiiiiiviieisersenrarimnetnsssiaeassssnanneenaasiarnrnsmnaneysmesiens -45 .
2.5.1. LAavORAZIONE CBN-E0100 COSTRUZIONE DI MATERASSINI IN FIBRA M VETRO
PER LA COIBENTAZIONE DI COLLETTORI € CONDOTTE SCARICO DI MM.TT.PP. E
101577V SO RO TP PO PPTUPOPRTPRPP ~45 -
252 LAavorAazionE CBN-EQ200 COSTRUZIONE DI MATERASSINI IN FIBRA DI VETRO
PER COIBENTAZIONE Di VALVOLE £ FILTRI (TEMPERATURE MEDIO-ALTE). ............ - 46 -
2.56.3. LAVORAZIONE CBN-E0300 COIBENTAZIONE DI VALVOLE, FILTRI, COLLETTORI E

CONDOTTE DI sCARICO DI MM.TT.PP. B DD/AA MEDIANTE MATERASSINI IN
] = Y = o =T O PSP - 46 -
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO fil - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

Fascicolo: 4108721 Arsenale Militare Martttitao di Taranto Release: LUGLIG 2021
2.6, LAvOrRAZIONE CBN-F0100 COIBENTAZIONE DI INTERCAPEDINI, PARATIE E
STRUTTURE CON SCHIUMA POLIURETANICA. .11 tvrt et eeeeeeresvnnes -46 -
2.7. LavorAZIONE CBN-G0100 SMONTAGGIO O LAMIERINI ...\t viiiiiiiinieee e -46 -
28 LAVORAZIONE CBN-HO100 MONTAGGIO B LAMIERINIL L.vovrirserreiiereeiveieiinaae - 46 -
2.9 LAVORAZIONE CBN-10100 TRASPORTO E SMALTIMENTO DIRIFIUTE. .ovvveeeeae -46 -
2.10. Lavoraziont CBN-LO1xx REALIZZAZIONE DI CANTIERI DI LAVORO PER
SCOIBENTAZIONE/COIBENTAZIONE DI MATERIALI CERAMICI O ASSIMILARILL. ......... w47 -
2.11. LavorazioNt CBN-MO1xx REALIZZAZIONE DI CAMERE TECNICHE PER
SCOIBENTAZIONE/COIBENTAZIONE DI MATERIALI FIBROSI QO ASSIMILABILL. ... -47 -
2.12 LAVORAZION! CBN-NO1XX — FORNITURA MATERIALL ..o e -47 -
2.13. Lavoraziont CBN ELENCO DEI MATERIALY DF FORNITURA MMI. ... -48 -
2.14. LAVORAZIONI CBN EiLENCO DEI MATERIALI DI FORNITURA DITTA. ... -50-
2.15 |.AVORAZION! CBN LISTING PREZZI E TEMPI DI ESECUZIONE. oovvvvvviereeereeeranen -51-
3 CND - REVISIONE DI IMPIANT! DI CONDIZIONAMENTO, CENTRALI FRIGORIFERE,
ARMAD! FRIGORIFER| ED IMPIANT! AUSILIARI DEL CONDIZIONAMENTO .vvvvvveirienns, -52-
3.1. LAVORAZIONI CND-AxxxXX CENTRALI DI CONDIZIONAMENTO A FLUIDO
INTERMEDIO o1ttt e e et e ettt ie e e s e s s esas e s s e e et ren s m e o e e a e et e e raatebbs e s e as -53-
3.1.1. LAVORAZIONI CND-AQ1Txx CIRCUITO ERIGORIFERO. RECUPERD DELLA CARICA
el S S L =t Y Y o VTP -53-
3.1.2. LAVORAZIONI CND-AD2x COMPRESSORL SMONTAGGIO E SBARCO ....cveeeeeene -53-
3.1.3. LavorazIoN! CND-AQ3XX COMPRESSOR! ALTERNATIVI. REVISIONE ..o -53-
3.1.4. LAVORAZIONI CND-AQ4xX COMPRESSORE. IMBARCO E RIMONTAGGIO ....vev...... - 55 .
3.1.5. LavorazioNl CND-AQSxX CIRCUITO FRIGORIFERO. RICARICA £ PROVE D
FUNZIONAMENTO L .vvvvivetstetieieeiesserusssessn s e s b1e b sm bt s bt et bbsseeeaensbesrerteaneers -55.-
316 Lavoraziont CND-A0Bxx COMPRESSOR! ALTERNATIVI, REVISIONE DI ALBERI .. - 55 -
3.1.7 Lavorazion! CND-AQ7xX CIRCUITO ACQUA MARE, SBARCO DI CONDENSATOR! - 55 -
3.1.8 LAVORAZIONI CND-AQ8xx CIRCUITO ACQUA MARE. IMBARCO DI CONDENSATORI- 56 -
3.1.9 LAavorazIONI  CND-AQOxx CIRCUITO ACQUA MARE. REVISIONE DI
CONDENGATOR .+ttt es et s e e e e e es et s e st e e s tet e st b e siaeesaeseaesbasbbn s reaesnerereres -56 -
3.1.10.  LavorazioNi CND-A10xx CIRCUITO ACQUA MARE. SOSTITUZIONE DEL 10% DEI
TUBI DEL CONDENSATORE ...eivrtieeirseiineimnnee e sartrsseteie et e e s aiaassataaesinaaarareas -56-
3.1.11.  LavorazioNi CND-A11xx CIRCUITO ACQUA MARE. SOSTITUZIONE DM UNA
PIASTRA TUBIERA DEL CONDENSATORE . ivivvt ittt ciris v erisiaiiasiasnaananens - 57 -
3.1.12. LAVORAZIONI CND-A12xx CIRCUITO ACQUA MARE. REVISIONE ACCESSORI ...... -h7 -
3.1.13.  LAvORrRAZIONI CND-A13xX CIRCUITO FREON. S8ARCQO DI EVAPORATORI ........... -57-
3.1.14.  Lavoraziont CND-A14xx CIRCUITO FREON, IMBARCO DI EVAPORATORI .......... - 58 -
3.1.15. LAVORAZION CND-A15xx CIRCUITO FREON, REVISIONE DI EVAPORATORI ....... -58 -
3.1.16. Lavoraziont CND-A16xx CiIRcUITO FREON. SOSTITUZIONE DEL 10% DEI TUBI
DELL EV AP R ATORE - ittt it e st et r s e e s sar e arte s anmrere s s e abie s e st b nenes -58-
3.1.17.  LavorazioNt CND-A17xx CIRCUITO FREON. SOSTITUZIONE DI UNA PIASTRA
TUBIERA DELL EVARORATORE ... ottt et ettt e ettt e e e e e e e er e cereenes -59-
3.1.18.  LAVORAZIONI CND-A18xx CIRCUITO FREON. REVISIONE ACCESSOR! ....vvvve. -59-
3.1.19. LAVORAZIONI CND-A19xX REVISIONE DEGL! AUTOMATISMI...ooiivii e -59-
3.1.20. LAvORAZION! CND-A20xx FORNITURA DI COMPONENT| DEGLI AUTOMATISMI ... - 60 -
3.2. LAVORAZION! CND-Bxxxx CONDIZIONATORI CENTRALIZZATI covvivvvviei e eieenns -60 -
3.2.1. LAVORAZIONI CND-B0O100 REVISIONE DI CONDIZIONATORE .oooovcve e -60 -
3.2.2. Lavorazion! CND-B0Z200 REVISIONE DI CIRCUITIDELL'ARIA .o, -60-
3.2.2.1.1. LaAvOrRAzIONI CND-B0210 PuLIZIA ED IGIENIZZAZIONE DELLE CONDOTTE
DL ARIA . oot et oot e ettt e e et aasera e et ee et e e e ey et e e -61-




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVG DEL SISTEMA DI PIATTAEORMA DI NAVE
SATURNC
ANNESSO If - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Faseicolo: 4108721 Arseaale Militare Marintime di Taronio Rolease; LUGLIC 2021
3.2.3. LAVORAZIONI CND-BO300 REVISIONE DI VENTILATORI ED ESTRATTORI ...ocee..... -61-
3.2.4. LAvORAZION] CND-B04xxX REVISIONE DI BATTERIE DI SCAMBIC TERMICO.......... -61 -
3.2.5. LAvorazionNi CND-BO500 REVISIONE DI MOBILETTI INTEGRATORI ... -62 -
3.2.6. LavorazioN) CND-BO600 REVISIONE APPARECCHI SILENZIATORI D MANDATA . - 62 -
3.3. LAVORAZIONI CND-CxXxxx CENTRAL!I FRIGORIFERE A ESPANSIONE DIRETTA...... -62 -
3.3.1. LAvOrAZIONI CND-CG100 RECUPERO DELLA CARICA REFRIGERANTE .............. -63-
3.3.2. I.AVORAZIONI CND-COZ00 SBARCO DI COMPRESSORI ... e -63-
3.3.3. LavoraZiont CND-C03xx REVISIONE COMPLETA D) COMPRESSOR! ... -63-
3.3.4. LavorazioNt CND-C0400 IMBARCO DI COMPRESSORI ....oooivvvve e -63 -
3.3.5. LAVORAZIONI CND-CO500 REVISIONE DI CONDENSATORN .....vvvuiiivirvrinecae i -63-
3.3.6. Lavoraziont CND-CO600 SosTmiTuzioNe DEL 10% DEI TuBl DEL
CONDENSATORE ...ouiiie e iiti i e e eiet e ea e s teianasrasma s e e fhe e s e e st e nesnesnraranernnnnnns - 64 -
3.3.7. Lavorazioni CND-CO700 SosTITUZIONE DI UNA PIASTRA TUBIERA DEL
GO DI E NG AT ORE ©vuvseteeesres ettt ab e sttt 44t s s b st b s s ab bt a e bt st b bt bbb e b b aae e -84 -
3.3.8. LAavorazioni CND-COB00 REVISIONE DI AEROREFRIGERANTL ..oovevvev i - 64 -
3.3.9 Lavoraziont CND-CO800 REVISIONE ACCESSOR!I DEL CIRCUITO FLUIDO
FRIGORIGEND ©o oottt et eesee et o n et ae e e e e oo s e et e s ssnbebsnransnnrsrnrnnnsmrreenie -85-
3.3.10. LavorAziont CND-C 1000 REVISIONE DEGLI AUTOMATISME oo - 65 -
3.311. LAVORAZIONI CND-C11xX FORNITURA DI COMPONENTI DEGLI AUTOMATISMI ..., - B85 -
3.3.12 LAVORAZIONI CND-C1200 REVISIONE DEL RIVESTIMENTO E DEGLI ACCESSORI
=T o =1 1 =SS USRS U UOTPUUUPUROPPUPPTIN -66 -
3.3.13. Lavoraziont CND-C1300 RiCARICA  DELLIMPIANTO  E PROVE  Di
EUNZIONAMENTO .. oo oo ee e oot e et e e e e et e e e e ar e an e s e e iaaraenn e e - 66 -
34. Lavoraziont CND-DxxXXx REVISIONE ARMADI FRIGORIFERI VAR ........eveeein. - 66 -
3.4.1. LavORrRAZIONI CND-D0O100 REVISIONE DI COMPRESSOR! c.ovvviieeeieiervriniccneas - 66 -
3.4.2. LAVORAZIONI CND-D0200 SOSTITUZIONE DEL COMPRESSORE ERMETICO ........ ~-B7 -
3.4.3. LAVORAZIONI CND-D0300 REVISIONE DEL CIRCUITO DI REFRIGERAZIONE E
DELLA STRUMENTAZIONE DI CONTROLLD oviiveiieiieiieeveevee e ereseaer v ee e e naaeee e -87 -
3.4.4, LAVORAZIONI CND-D04xx FORNITURA DI COMPONENTI DEL CIRCUITO DI
REFRIGERAZIONE £ DELLA STRUMENTAZIONE DI CONTROLLO .....oovvviivcricn -67 -
3.5. LavorazioNE CND-E010x FORNITURA FLUIDO FRIGORIGEND .....cvvvniriinireierae -68 -
3.6. LavorRAZIONE CND-F(O100 SMALTIMENTO FLUIDO FRIGORIGENO ....ocovvvevnnnn -68 -
3.7. LAVORAZIONI CND ELENCO DEI MATERIALI DI FORNITURAMMI ...l -68-
3.8. LAvORAZIONI CND ELENCO DEI MATERIALI DI FORNITURA DITTA ..o, -69-
3.0. Lavorazion! CND LISTING PREZZI E TEMPI DI ESECUZIONE ......ooovvcecinicne, -73-
4, CNG - LAVORI DI CONGEGNATORIA GENERALE FER LA REVISIONE DI
TUBOLATURE, VALVOLE, EE/PP E PER IL RIPRISTINO Dt ZINGHI E VALVOLE A
Ty Y ol SV P U P OTE PRV -77 -
4.1, LAVORAZIONI CNG-AXXXKX TUBATURE .....otitiiieierieereriaiinniseerionisniiiisiiasaniasennins -77 -
411, LAVORAZIONI CNG-AD1XX SMONTAGGIQ E SBARCO DI TUBATURE ..., -77 -
412, LAVORAZIONI CNG-AQZXX IMBARCO E MONTAGGIO DI TUBATURE ....cooeovvinieeenn -78-
413, LAVORAZIONI CNG-AD30X PULIZIA DI TUBATURE L.ovvve i e eeeai e e e s s eeanenneres -78-
4.1.4, LAVORAZIONI CNG-A040x DECAPPAGGIO DI TUBATURE ..ovvvvvrer i -78 -
4.1.5, LAVORAZIONI CNG-AQ50X PITTURAZIONE DI TUBATURE .....ovvvvrievrrereecciiieci -79 -
4.1.6. LAvORAZIONE CNG-AQG00 ZINCATURA A CALDO DI TUBATURE ... -79-
4.1.7. LAVORAZIONI CNG-AD7 XX RIPARAZIONE DI TUBATURE ... eeviiiiieieeaeeeiin e - 19 -
4.1.8. LAVORAZIONI CNG-A08xx RICOSTRUZIONE A NUOVO DI TUBATURE ..o -80-
4.1.9. Lavoraziont CNG-AD9xx REALIZZAZIONE E MONTAGGIO Di NUOVE TUBATURE . - 82 -
4.1.10.  LAvORAZIONE CNG-A10xXX SOSTITUZIONE DI PASSAGGI A PONTE DI TUBATURE. - 83 -

o




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNQ

Fascivcola: 4108/¢2) Arsenale Militare Marittimo di Teranto Release: LUGLIO 202]
4.1.11. LAVORAZIONE CNG-A11xx FORNITURA DI TUBI IN MULTISTRATO PER CIRCUITO
ACQUA CALDA LAVANDA L1 iiitiee it et e raa s ia it s es s abirers s eearansueemtaes -84 -
4.2 LAVORAZIONI CNG-Bxxxx VALVOLE, TRASMISSION] A DISTANZA E MANICOTT! ... - B4 -
4.2.1. LAVORAZION! CNG-BO1TXX SMONTAGGIO E SBARCO DI VALVOLE ..., -84 -
4.2.2. LAVORAZION! CNG-B0O2XX IMBARCO E MONTAGGIO DI VALVOLE ocooiieeennieenn, -B5-
423, LAVORAZIONE CNG-B0O300 SMONTAGGIO E SBARCO DI TRASMISSIONI A
DISTANZA .ottt eie e e oo ettt e et s ta e s et s eensan e ta s asar s e rrrnre e et tn et e riar e -85 -~
4.2.4. LavorazionE CNG-B0400 IMBARCO E MONTAGGIO DI TRASMISSIONI A
S T AN ZA oot e et s e e et e ettt et e et e e e et rara e et -85-
425, LAVORAZIONI CNG-B050X REVISIONE DI VALVOLE COMUNL . v vviieierivineeeerareenn -85 -
426, Lavorazionl CNG-B06xX REVISIONE DI SERVOVALVOLE O VALVOLE
PN E UM ATECHE L. iviits e e e eeceerieeaas veressseerer e e s e seaste et an benbaba e nasanaraenneneseeses -B6 -
427, Lavoraziont CNG-BO70x REVISIONE DI VALVOLE RIDUTTRICI O VALVOLE DI
BIEUREZZA oottt it i e e et ee ettt r et e et st e es e ea e e a e e ai e eas - 86 -
428, LAVORAZIONI CNG-BO8xX REVISIONE DI VALVOLE A SCAFO/PRESE A MARE ...... -87 -
4.29. Lavorazion CNG-B0O20x REVISIONE DI VALVOLE A SFERA O AUTOFILTRE......... -87 -
4210 LAVORAZIONE CNG-B100xX REVISIONE DI TRASMISSIONI A DISTANZA ..o - 88 -
4211, LAVORAZIONE CNG-B110X REVISIONE DI MANICOTTI SACRIFICALL ..o -88 -
4212, LAVORAZIONE CNG-B 1 2XX it e e -89 -
FORNITURA DI VALVOLE IN ACCIAIO A FLUSSO AWIATO PN B -89-
4,213, LAVORAZIONE CNG BT 3XX it e s vt et e en e e e -90-
FORNITURA DI VALVOLE IN ACCIAIO A FLUSSO AVIATO PN 10, i, - 890 -
4.214. EAVORAZIONE CN GBI i e et ~91 -
FORNITURA DI VALVOLE IN ACCIAIO A FLUSSO AVWIATO PN 16, -91-
4215 LAVORAZIONE CNG-B oKX ottt e v e e eae e - 93 -
FORNITURA DI VALVOLE DI RITEGNO IN ACCIAKD .. ... ettt ca e e e s v e e e s -93-
4216, LAVORAZIONE CNG-BIGXX oottt -94 -
FORNITURA DI VALVOLE PN10 IN ACCIAIO CON ATTACCO PER MANICHETTA ...ooooiiiiiiieiiee e -94 -
4.2.17. LAVORAZIONE CING-B 17 XK oot e aa e -94 -
FORNITURA DI VALVOLE A SARACINESCA PNTO IN ACCIAID Lo vvn v einnanens ~94 -
4218 LAVORAZIONE CHNG-BIBx0 . e -94 -
FORNITURA DI VALVOLE DI PRESA A MARE E SCARICO IN ACCIAIO TIPO KINGSTON.......oooervenn. -94 -
4219, LAVORAZIONE CNG-BTOXX oo et -95-
FORNITURA DFFILTRIA ™Y PNTO IN ACCIAID oo evas et a et i e e e e e -95-
4220, LAVORAZIONE CNG-BZOXX ... .oiiiiiieiiiiieeeiiiismiriessrreeenr e siae e et enesbs b s -95-
FORNITURA DI VALVOLE A RACCORDO OGIVA PNAD IN ACCIAIO. ..o v eeaeene -85 .
4221 LAVORAZIONE CNG-B2 10 e e e e aeaas -95-
FORNITURA DI VALVOLE A SFERA PNAD IN AGCIAID Lot cre e e -95 -
4.2.22. LAVORAZIONE CNG-B22XX...ii oottt ee e s -96 -
FORNITURA D VALVOLE A SPILLO SERIE 3000 INACCIAID ..ot eeaaeeean, -96-
4223 LAVORAZIONE NGB 2 3 ottt s e ee e r e et a e e e s e renaen -96 -
FORNITURA DI VALVOLE A FARFALLA TIPO "WAFER” L. iiiiiiiiiiiiiniiiin e ssaisssanssrisrraearmssniiinans -96-
4224 LAVORAZIONE CNGB XX o - 96 -
FORNITURA Di VALVOLE DI SCARICO FUORIBORDO PNG INACCIAIO ... -96 -
4,225, LAVORAZIONE CNG-B2EXX .. iiiiiiiieieeiieeietieesr e ir et e ettt n e ee e e -97 -
FORNITURA DI VALVOLE DI SICUREZZA IN ACCIAID Luuiiiiiiiiiiet e riares s rinssrnsnssasans et ssiinesines - 97 -
4226, LAVORAZIONE CNG-B2BXX . i it e -97 -
FORNITURA DI RUBINETTI A MASCHIO PNTO IN ACCIAIQ . i -97 -
4227,  LAVORAZIONE CING-B2TXX . et iieiiiieeeieesieeies e ermareta ettt aneaesan s aenrsanrrnenas -97 -
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Fascicolo, 4E08/21

Arsenale Militare Mariniimoe di Tarunto

Release; LUGLIOD 2021

FORNITURA VALVOLE A FLUSSO AVVIATO PNB IN BRONZO ..ot es s eeeeesviensanens -97 -
4228, LAVORAZIONE CNG-B 28X oottt e v r e saean e -99 -
FORNITURA VALVOLE A FLUSSO AVVIATO PNTD INBRONZO ..ot -99 -
4,229, LAVORAZIONE CNG-B2OXX ittt ee e - 100 -
FORNITURA VALVOLE A FLUSSO AVVIATO PNTG INBRONZO. ... otvr et ceaee e e -100 -
4230, LAVORAZIONE CNG-B30XK oo een et e e e eaanes -101 -
FORNITURA VALVOLE DI RITEGNO INBRONZO ....oiiiiiiiiiiieee e veeiveeteereeaeaneineenete e st eaiesenaas - 101 -
4231, LAVORAZIONE CNG-BaTXX it ve e - 103 -
FORNITURA VALVOLE IN BRONZO PN10 CON ATTACCO PER MANICHETTA ....oviiiinrianraaen =103 -
4.2.32. LAVORAZIONE CNG-Ba2XX ot - 103 -
FORNITURA VALVOLE PN10 A FLUSSO LIBERO IN BRONZO L.ooiii e eeeee e e - 103 -
4.233. LAVORAZIONE CNG-B 33X e -103 -
FORNITURA AUTOFILTRI PNTO IN BRONZO ..ottt ereeee e - 103 -
4234  LAVORAZIONE CNG-B 34X .ot s b v e - 103 -
FORNITURA VALVOLE A SARACINESCA PNTOINBRONZO ...oooiiiiiiiiiieiic e -103 -
4.2.35. LAVORAZIONE CNG-B35XX...cccoovieenernnn e e ere e e e e e e annnas -104 -
FORNITURA VALVOLE A SARACINESCA PNG INBRONZO ... e -104 -
4.2.36. EAVORAZIONE CING B 38X oot iviieienieeierseeiieeeie et et e st s e st e e aet e ararnnanens -104 -
FORNITURA VALVOLE A SARACINESCA PNTG INBRONZO ....oovviv e v riisi s ninnns -104 -
4237  LAVORAZIONE CNG-BaT 000 e e - 104 -
FORNITURA VALVOLE DI PRESA E SCARICO A MARE TIPO KINGSTON IN BRONZO....oveeiinnie - 104 -
4238, LAVORAZIONE CNG-B a8 K ottt ettt et e e v et a s -104 -
FORNITURA FILTRIA Y PNTO IN BRONZO o ovrre oottt it ce e ate e s ebran e esaan e aesaaerne -104 -
4.2.39. LAVORAZIONE CNG B 30X e ittt ee e ea it et e e encnnaen e rare - 105 -
FORNITURA VALVOLE A RACCORDO PNAQ IN BRONZO ..o een e eenannns - 105 -
4240, LAVORAZIONE CNG-BAOXX . ..o r e a e e e e eneea -105-
FORNITURA VALVOLE A MANICOTTO IN BRONZO ...ooiiiieiierieiiesieriasiesanseernnrnssaeseeseemssinsanans - 105 -
4247, LAVORAZIONE CNG-BaA 1 et e e e e eeneens - 106 -
FORNITURA VALVOLE PNG DI SCARICO FUQORIBORDO INBRONZO ..o - 106 -
4242, LAVORAZIONE CNG-BA2XX . oot - 106 -
FORNITURA VALVOLE DI SICUREZZA IN BRONZO ..ouv i e e e ieieae b e aees e -106 -
4243, LAVORAZIONE CNG-BAZ100 e e e - 106 -
FORNITURA RUBINETTEIN BRONZD ..o\ tveietietiittuiaitsaisasssasssssssserssrsssoarsnsnssensersasessssasaeesans - 106 -
4,244,  LAVORAZIONE CNG-B4400 FORNITURA STRADRDINARIA DI VALVOLE. ... ... - 107 -
4.3, LAVORAZIONI CNG-CXXXX ELETTROPOMPE ...\ iiiiiiiiiiiiiviiie e sernerevann e evrenanens - 107 -
4.3.1. Lavoraziont CNG-CO10xX REVISIONE DI ELETTROPOMPE CENTRIFUGHE ........ -108 -
4.3.2. Lavoraziont CNG-C020x REVISIONE DI ELETTROPOMPE VOLUMETRICHE ...... - 108 -
4.4. Lavorazion! CNG-DO10X SOSTITUZIONE DI ZINCHI.....ev e eeeiiiens - 109 -
4.5, LAVORAZIONI CNG-EXXXX RILIEVO GIOTHI ..ot s erin e enanrne e -110 -
451, LAavorAZIONt CNG-E010X RILIEVO GIOCH! LINEA D'ASSE ...oviviinvriee e - 110 -
4.5.2. Lavoraziont CNG-EQ20x RILIEVO LASCHI DELLA BANDIERA DEL TIMONE ....... -110-
4.6, LAVORAZIONI CNG-FXox GIUNTI SKF .o -110 -
4.6.1. LAVORAZIONE CNG-FO100 TRATTAMENTO PROTETTIVO DI GIUNTI SKF ... -110 -
4.6.2. LAVORAZIONE CNG-F0200 RICOSTRUZIONE DI CAPPOTTINE D! GIUNTI SKF ... - 111 -
4.7. LAVORAZIONE CNG-GOXXX RINNOVAMENTO IMPIANTI LINEA ASS| oo, =111 -
4.7 1. LAVORAZIONE CNG-G0100 TRATTAMENTO PROTETTIVO DI LINEE ALBERG .....- 111 -
4.7.2. LAVORAZIONE CNG-GO2xx SosTITUZIONE DOGHE ASSE UUNN. cLasse
YN 1 I FS OO OO =111 -
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Fascicolo:

4108/21 Arsenalte Militare Marittimo di Toramto

Release; BUGLIOQ 20

4.7.3.

Lavorazione CNG-GO300 SOSTITUZIONE TENUTE AS
SANT

s UULNN. cLassE
......................... L1112 -

4.8, Lavorazion! CNG-Hxxxx REVISIONE DI PORTELLERIA, DEFENCE E SERRETTE A
=T o7- =T JO OO TR -2 -
4.8.1, LAVORAZIONE CNG-H0O10X REVISIONE DI SERRETTE A SCAFO ..ooiiivivniiirennean, - 112 -
4.8.2. LAVORAZIONE CNG-H0200 REVISIONE Di FASCE AVVIAMENTO E PORTELLE DI
LYY Lo o [ YOO UUURTUUOUPPUPPOOt -112 -
4.8.3. LAVORAZIONE CNG-H0300 REVISIONE DI PORTELLE DELLA ZONA DI LIBERA
CIRCOLAZIONE O PORTELLE IN VELA ..oetuieieieeeeeeeviesiesivtsis s insessrarrrsaminsmemsssnnes -113 -
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VARIE, [ MACCHINE ELETTRICHE E RELATIVI REFRIGERANT] oot e vreennn, -221 -
7.1. LAVORAZION| ELT-AXXXX ATTIVITA SUI CAVI ELETTRIC .o vt ceia s ~221~
7.1.1. LAVORAZION! ELT-AD1XX SPOSTAMENTO DI CAVI ELETTRIC! ,..ooeiiiviiiiiiiiiiinan, -221-
7.1.2. EAVORAZION! ELT-AQ2XX SMONTAGGIO E SBARCO DI CAVI ELETTRICH.....oovvee, -221.
7.1.3. LAVORAZIONI ELT-AD3XX SMONTAGGIO E RIMONTAGGIO DI CAVI.....ovvvvvennnn, -222 -
7.1.4. LAVORAZION! ELT-AD4XX SOSTITUZIONE DI CAVL .ooiiiiiis i ee v mriinnnnans “222 -
7.1.5. LAVORAZIONI ELT-AOSXX INSTALLAZIONE EX NOVO DI CAVL...oovvvviiee e, -223-
7.2 LAVORAZION! ELT-BXXXX ATTIVITA SULLE APPARECCHIATURE ELETTRICHE..... - 224 -
7.2.1 LAVORAZIONI ELT-BO1xX SBARCO DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE DA MEZZI
D B U P E RFICIE 1o sttt et et e h e s e aa s s v e it s e e e i ~-224 -
7.2.2 Lavorazion! ELT-B02xx IMBARCD DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE SU MEZZI
IR I =t o o U URUOTURPPPUURUTPUR -225-
7.2.3. LAVORAZION! ELT-BO3XX MOVIMENTAZIONE DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE
ATTRAVERSO PONTI E/O TUGHE DI MEZZI D SUPERFICIE .ovvvvner v eerveeenianneiens -227 -
7.2.4, LAVORAZION! ELT-BO4Xx REVISIONE DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE........ -229-
7.2.5. LAVORAZIONI ELT-B06xx REVISIONE DI REFRIGERANTI D MACCHINE
oIy 3 Aol o | U U ST -230 -
7.2.6. Lavoraziont ELT-B06xx SosTituzione DEL 10% DEI TUBl DI UN
REFRIGERANTE [H MACCHINE ELETTRICHE ..viivviireitinireieminsnmrninreresamessanseirnn -231-
12,7, LavoraziONI ELT-BO7xX SOSTITUZIONE DI UNA PIASTRA TUBIERA DI UN
REFRIGERANTE DI MACCHINE ELETTRICHE . ivviviviieeieeeerieeeisisiioniesessriescnsrnnnnans -231-
7.3, LAVORAZION! ELT-Coxxx FORNITURA DI MATERIALE ..ot eeern e renennns -232 -
7.3.1. Lavoraziont ELT-CO1xxX COMPONENT| DEL SISTEMA MODULARE OMOLOGATO
17 VU USRI UUPIUUTURIUP -232 -
732 LAVORAZIONI ELT-CO2XX PASSAGE! STAGNI .vveiiveeeevreiein e ervmr e aeeeeer s ~-232 -
7.4, LAVORAZION!I ELT ELENCO DE! MATERIALI DI FORNITURAMMI ..o -233-
7.5, LAvORrRAZION ELT ELENCCO DEI MATERIALI D EORNITURA DITTA i, -233-
7.6. LAVORAZIONI ELT LISTINO PREZZI ..ottt - 234 -
7.7. LAVORAZION! ELT TEMPI DI ESECUZIONE ..ot s s vssinmennieeeresnsiisneenaaeaaeans -243 -
8. IST - SMONTAGGIO, SBARCO, TRASPORTO, IMBARCO E RIMONTAGGIO DI
ELETTROMACCHINARI, APPARECCHIATURE MECCANICHE E STRUTTURE VARIE, .. - 245 -
8.1. LAVORAZIONI  IST-AXXXX SMONTAGGIO, MOVIMENTAZIONE, SBARCO &
TRASPORTO [ ELETTROMACCHINAR!, APPARECCHIATURE MECCANICHE,
STRUTTURE VARIE E FUSTI DE BENZINA. ..veuvvnieissereeivmiimrsaennersremsrnsansessnesrinisnons - 245 -
8.1.1. LAVORAZIONI IST-AQTXX ELETTROMACCHINARI (EE/MM). ..o, - 245 -
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicola: 4108721 Arscnale Militare Muarittime di Taranto Relense: LUGLIO 2021

8.1.2. LAVORAZION! IST-A02xX ELETTROPOMPE (EE/PP) ED ELETTRODEPURATORI

(EE/DDY. oovv oot et see st - 246 -
LIUNITA DI LAVORAZIONE E LA, c1iierieecrasesesssesssessmsrsmsrsssssssstreremiet sbsssitsrissstssarsssssssassnsssssnssirasas sesesemdreribess « 246 -
IN FUNZIONE DELLA POTENZA DEL MOTORE ELETTRICO P (ESPRESSA IN KW) DELL'E/P O E/D S]
INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONI DI DETTAGLIO: ... tbirissssi vt vy msmssamssmssnmrnsasseas - 246 -

8.1.3. LAVORAZIONI  IST-A03xx  SCAMBIATORI DI CALORE, COMPONENTI
MECCANICI/COMPONENT! IDRAULICH COMPONENT! OLEODINAMICE Dt IMPIANTI E/O
APPARECCHIATURE, COMPONENTEDI ALLESTIMENTO o iivveii v enervrnrnenerrenieneneas -246 -

LA PRESENTE LAVORAZIONE NON 51 APPLICA A CONDENSATORI ED EVAPORATORI DEGLI
IMPIANTI FRIGORIFERI, PER CUI YANNO ORDINATE LE APPOSITE LAVORAZIONI CNB-XXXXX. ..~

246 -

LE LAVORAZIONE CONSISTONO EN: corvvunverseesesessssrasevesivsanvsssssssass ssmaessesssassssssessssssasssssesssssiss sbssasinssistinsesasss - 246 -
L'UNITA DI LAVORAZIONE F 1EA. 1oreirssuseessssussesressassasssssesssssssasssstssssssssss sosssarasssssteqassssesssesssesssrsssrsasesssirios v 247
IN FUNZIONE DEL VOLUME V (ESPRESSO IN METRI CUBI, M) DELLO SCAMBIATORE O
COMPONENTE 51 INDIVIDUANO LE SEGUENTE LAVORAZIONI DI DETTAGLAQ: cvennserncsessnr e - 247 -

8.14. LAVORAZIONI IST-AQ4xx CONDOTTE DI VENTILAZIONE/ESTRAZIONE/SCARICO. - 247 -
LE LAVORAZIONE CONSISTOND EN: 1.civrusssasessssasesasssesssasssressssssressibsssisssstasssssssan s rassasssassssssssssasssrrsssessressss - 247 -
L'UNITA DI LAVORAZIONE E 1M, vooorsovvessrsssrsssssssesssessmesssssssesssesssessesaserias cesehs bRt a s s meesaseeararereserae -247-
IN FUNZIONE DELLA SEZIONE § (ESPRESSA IN CENTIMETRI QUADRAT!E, CM?) DELLA CONDOTTA
S1INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONE D DETTAGLIO oo ecesisrcssssssnssrsssssssssnsssranns - 247 -
8.1.5. LAVORAZIONI IST-ADBXX TUBATURE .....oiiiiimiitiriinineinsieisermsannn e eesaeeranin s - 247 -
LE LAVORAZIONY CONSTETONO FNG cooirivvvssessrmssssssasssasssssrsssrsssassssssssss essseis e rissssess sotsssasasssatssssrssasssasssns - 247 -
L'UNITA DI LAVORAZIONE B 1ML wouvoeuseveseveneasenstbesesesstnss sasses sansa essasaneussens nensssare rererearasbebebsby b brsespssarassserassenes - 248 -
IN FUNZIONE DELLA DEAMETRO NOMINALE DN (ESPRESS0 IN MILLIMETRL, MM) DELLA
TUBATURA SI INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZION] DI DETTAGLIO: c.eiircmnsessssssssrsnss -248 -
8.1.6. LAVORAZIONI IS T-ADBXX VALVOLE ..o e e vt - 248 -
LE LAVORAZIONT CONSISTONC IN: wovoeveoveesiesirivesssraresstossssrsssssssessessssssssessassesssasssesss bsbbedsesssasssssssssasssssssassss - 248 -
LUNITA DI LAVORAZIONE E TEA, sreueriieuissareserstssssesssssssressressrsssbissassssssstsn 131 psssssssssssssssssssssssssarsrs b st s vans - 248 -
IN FUNZIONE DEL DIAMETRO NOMINALE DN (ESPRESS0 IN MILLIMETRE, MM) DELLA VALVOLA
51 INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONI DE DETTAGLEIO cocucsssnsinmsreassssssissssssmssssssssssssrassssens - 248 -
8.1.7. LAVORAZIONE IST-AQ700 FUSTI DI BENZINA. oot vvvereernc et snnsinninns - 248 -
LE LAVORAZIONT CONSISTONOD TN 11vvrvuersrsecesaessmessssssessaresssessssssessentets sasiesssssss sesssssmssssssosesssesssbesiastinesss <248 -
LUNITA DI LAVORAZIONE 5 FEA. 1orvveivsisrsincsssssresssnsssassessrsssasesssssassssssssssssssssthossts tssssessasnsssssasss st sessas - 248 -
8.2, LAVORAZION 16T-Bxxxx TRASPORTO SOTTOBORDO, IMBARCO,
MOVIMENTAZIONE, MONTAGGIO E COLLEGAMENTO DI ELETTROMACCHINARI,
APPARECCHIATURE MECCANICHE, STRUTTURE VARIE E FUSTI DI BENZINA. ........ - 249 -

QUESTO GRUPPQ DI ATTIVITA E QUOTATO PREVEDENDO LA MOVIMENTAZIONE DEL
MATERIALE DA SBARCARE LUNGO UN UNICO PONTE O TUGA E/O ATTRAVERSO ELEVATORI E
PRESUPPONE PERTANTO CHE ESSA POSSA ESSERE SBARCATA DIRETTAMENTE DAL PONTE O
TUGA SUL QUALE £ POSTA IN OPERA. L’EVENTUALE NECESSITA DI ATTRAVERSARE PONTI O

TUGHE FACENDO RICORSQ A MEZZI MANUALI VERRA RICONOSCIUTA A FRONTE D1

LAVORAZIONI IST-CXXXX. FA ECCEZIONE LA LAVORAZIONE IST-B0700, CHE COMI'RENDE
ANCHE GL1 EVENTUALI SPOSTAMENTE CON MEZZI MANUALI ATTRAVERSO PONTI E/O TUGHE. . -
249 .
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SERVIZ! DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicobo: 4108721 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Release: LUGLIG 2021
LE ATTIVITA SONO DESCRITTE IN DETTAGLIO NEI PARAGRAF1 SUCCESSIV8aiirrsemsinnrrensierens - 249 -
8.2.1. LAVORAZIONE IST-BO1xx ELETTROMACCHINARI (EE/MM). ... - 248 -
LE LAVORAZIONE CONSISTONO IN: vovvisnvrevssrsmsssimissasssssassssssssrarsssessessesstbstsstorstdssansstasssssssarssssssassseasessrsss -249-
L UNITA D] LAVORAZIONE E LEA. coouiieceninvresessstsssssrssastiessssssessrsssssasssasass sasssssssesssbied s bess1sbsssssssnsssnssssessanss - 249 -

IN FUNZIONE DELLA POTENZA DEL MOTORE ELETTRICO, P (ESPRESSA IN KW) DELL'E/M §1
INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONI DI DETTAGLIO: ovviviricenssmsnssmssnssemsrssrssssiesbsrssvvesesesssns - 249 -
8.2.2. LavoraziOnt I1IST-B02xxX ELETTROPOMPE (EE/PP) ED ELETTRODEPURATORI

(EEIDD). oot - 249 -

LE SEGUENTI LAVORAZIONI NON St APPLICANO AD ELETTROPOMPE GRANDE ESAURIMENTO
ED ELETTROPOMPE INCENDIQ, PER CUI ANDRANNQ ORDINATE LE CORRISPONDENTI VOCI

I I 4 1, A O P TP ST PO PP PPPPPPP PP - 249 -
LE LAVORAZIONT CONSISTONO IN: ovoiueuciuessesssrsrsrsrersseessseibeabtrssrssssssisess sesssssrasssssssssessssssssert isisbisstos irssanss - 250 -
L'UNITA D1 LAVORAZIONE E 1EA. oo et e st Ru et eSS e eREe et - 250 -
IN FUNZIONE DELLA POTENZA DEL MOTORE ELETTRECO, P (ESPRESSA IN KW) DELL'E/P O E/D
S1INDEVIDUANQ LE SEGUENTI LAVORAZIONT DI DETTAGLION ... covcnvsrsisirenssssssssssnsssssmssssssssssans - 250 -

8.2.3. LAVORAZIONI  1ST-B0O3xx  SCAMBIATORI 0D CALORE, COMPONENT!
MECCANICHCOMPONENTI IDRAULICY COMPONENTI QLEQDINAMICE D IMPIANT! EfO
APPARECCHIATURE, COMPONENT! DI ALLESTIMENTO . o0iiviesisvresiinicsiincnnans -250-

LA PRESENTE LAVORAZIONE NON S APPLICA A CONDENSATORI ED EVAPORATORI DEGLI
IMPIANTI FRIGORIFERI, PER CUI VANNQ ORDINATE LE APPOSITE LAVORAZIONI CND-XXXXX. ..-

250 -

LE LAVORAZIONE CONSISTOND EIN: vvovisivrsrsissesrsssinsasrissntsnsspasssarasssessrssssnrarsssesssrstat bdbsbdsdbb0bIon 18 rms s asnns nnrsrratns - 250 -
LIUNITA DI LAVORAZIONE E SEA. woeuieeecererusmsscrsemssisstsssssss sesessss oussrasssssssssemsstrsss ssessensbisss s issass carerveaneras - 251 -
IN FUNZIONE DEL VOLUME V (ESPRESSO IN METRI CUBIL, M3) DELLO SCAMBIATORE O
COMPONENTE ST INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONE DI DETTAGLIO: nvvisrmninisssnes - 251 -

8.2.4. LAVORAZION! IST-B04xx CONDOTTE DI VENTILAZIONE/ESTRAZIONE/SCARICO. - 2561 -

LE LAVORAZIONT CONSISTONO TNE ceereeneueressorssessssbsrnssssssssestssssssssssassssssesers saressss s piesssssssrosssnsssnanass - 251 -
LYUNITA D1 LAVORAZIONE E 1. coooeireeraesssecssssssssesssressrarameraserasistbesssssstestsesisiss arsss s sasssssesssssssisteasis irtsssarasss - 251 -
IN FUNZIONE DELLA SEZIONE & (ESPRESSA IN CENTIMETRI QUADRATI, CM2) DELLA CONDOTTA
St INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONT DI DETTAGLIO: couccnvirmsirrssimimmsrsssrsrsmssississasisss - 251 -
8.2.5. LAVORAZIONH ST-BOSXX TUBATURE. .....cviiiiiiiiiiiiercaeas e ciiais e - 252 -

LE LAVORAZIONT CONSESTONO IN: wrvvvrevsreesssesssssesresaressssaserssaretsbissbonsrarsssnasas rsssesssssssssssssass sebisat i sssivsarss - 252 -
L UNITA DI LAVORAZIONE E 1M touecaivsesiuermeormesssesatsss s ssssssssssssssmssass rosssssbsssbusbass 4cssssssasssssasssissssssasssasss - 282 -

IN FUNZIONE DEL DIAMETRO NOMINALE DN (ESPRESS0 IN MILLIMETRI, MM) DELLA

TUBATURA SI INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONE DI DETTAGLIO: .ooivnnirnerimsssssssns -252-
8.2.6. LAVORAZION [ST-BOBXX VALVOLE. ....oocoivie ittt 252 -

LE LAVORAZIONT CONSISTONO ENI covvuecuueeiusesssrssmsessbisssasessossisesssssssssasissssssmssssssssssssstintssbesiss s sassssaanes ~252 -
L'UNITA DI LAVORAZIONE E TEA. coreiurersureusincesecrssmessanssass ssesrsss ssrtsnsstrass s ass st snsasasssassamassssssbeasess s spasscons - 253 -
IN FUNZIONE DEL DIAMETRO NOMINALE DN (ESPRESSO IN MELLIMETRI, MM) DELLA VALYOLA
SIINDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZION] DI DETTAGLIO oo cvisscrrinsisrmssssssssssassesssssssssssas -253-
8.2.7. LAVORAZIONE 1ST-BO700 FUSTI DI BENZINA. .....oooviiiiiiriiene e vcicanicnis i s -253 -

LE LAVORAZIONE CONSISTONC 1N oouvirurrvesirsessssressssrsssssssseseetsssssssessssssasesssbrds shistsshssssssas sessssssssassesssssasees -253-

16 -



SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO HI - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPFORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21t Arsenale Militare Marititmo di Tarante Refease: LUGLIO 2021
L UNITA DI LAVORAZEONE o LEA. 1rvuvvvoveossseseeseasstsssssosssssesassassasassressessissssassssssssersssasssboebtabetsnsnsissssssssasassasses - 253 -
8.3. LAVORAZIONI  18T-Cxxxx MOVIMENTAZIONE [Di  ELETTROMACCHINARI,
APPARECCHIATURE MECCANICHE E STRUTTURE VARIE ATTRAVERSO PONTI £/0
TG E . ittt et ettt et et e et e et s e reenee e e e e e e e ed b ae b aat e e i ee e rana e a i raa e tes -253 -

QUESTO GRUPPO D1 ATTIVITA E CONCEPITO PER ESSERE ORDINATO IN ABBINAMENTO AD UNA
LAVORAZIONE IST-AXXXX O IST-BXXXX QUANDO LA MOVIMENTAZIONE DEL. MATERIALE
COMPORTI 1L, TRANSITO ATTRAVERSO PONTI E/O TUGHE DA EFFETTUARSI FACENDQ RICORS0

A MEZZT MANUALL c1vveeesvsvtuseresssssssssssssrsssssssssasessssssesessessestidesasssssepesasess ssssssssss sessesssessessassesbebsi b1 s ssrssponsans -253-
LE ATTIVITA SONO DESCRITTE IN DETTAGLIO NEI PARAGRAFE SUCCESSIVL wcoucisinsnirsiornisnss -253 -
8.3.1. L AVORAZIONI IST-CO1XX ELETTROMAGCHINARI (EE/MM). ..o -253 -
IN AGGIUNTA A QUANTOQ PREVISTO DALLA LAVORAZIONE IN ABBINAMENTO, MOVIMENTARE
LE/M ATTRAVERSO UN PONTE O UNA TUGA. coirtsrutmmorsrssmrasssisnssssmssssssssssssssssessssssssb bt assistripinsss assass - 253 -
LYUNITA DI LAVORAZEONE £ TE A 1voverssresesmesmssssessssssssssssssessiessesiasssssssstassrasassssssssssssassssssssssessrasstisssssariers -253.
IN FUNZIONE DELLA POTENZA DEL MOTORE ELETTRICO, P (ESPRESSA IN KW) DELL'E/M 51
INDMVIDUANO LE SEGUENTE LAVORAZIONI D1 DETTAGLIO: cocvveeeverees s rbr s R st ner e -253 -
8.3.2. LAVORAZIONI IST-C02xx ELETTROPOMPE (EE/PP) ED ELETTRODEPURATORI
(EEDDD). oo et e s -253-
IN AGGIUNTA A QUANTO PREVISTO DALLA LAVORAZIONE IN ABBINAMENTO, MOVIMENTARE
L*E/P O E/D ATTRAVERSO UN PONTE © UNA TUG A coovcrueieininersississsisssssismssssssammsssassssssmsssssssssssisiasasss -253-
LIUNITA DI LAVORAZIONE I TEA. coovoerevoresossorsrsvssssrassssssmasssssmssssssessssasssesssissbassssssssstossshssssssssasesssssssrasssssnns - 253 -
IN FUNZIONE DELLA POTENZA DEL MOTORE ELETTRICO, P (E‘:PRLS&A IN KW) DELL’E/F Q E/D
SI INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONI DI DETTAGLIO:.. UV UOY 7 . B

8.3.3. Lavorazion!  IST-C03xx  SCAMBIATORI DI CALORE, COMPONENTI
MECCANICHCOMPONENT! IDRAULICH COMPONENTE OLEODINAMICE DI IMPIANTI E/O

APPARECCHIATURE, COMPONENT!I DI ALLESTIMENTO ..o i - 254 -
IN AGGIUNTA A QUANTO PREVISTO DALLA LAVORAZIONE IN ABBINAMENTO, MOVIMENTARE
LO SCAMBIATORE O COMPONENTE ATTRAVERSO UN PONTE O UNA TUGA. .....ovimmmman. - 2354 -
LOUNITA D LAVORAZIONE I T A. t1oeeceereeeemereemsmaessemssssmsesssrabivisbossssssasisssssssssssasesssessasessnseasssasrasessbass besstantsines 254 -
IN FUNZIONE DEL VOLUME V (ESPRESSO IN METRI CUBI, M3) DELLO SCAMBIATORE O
COMPONENTE S1 INDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONI D DETTAGLIO: e - 254 -

8.34. LAVORAZION! IST-C04xx CONDOTTE DI VENTILAZIONE/ESTRAZIONE/SCARICO, - 254 -
IN AGGIUNTA A QUANTO PREVISTO DALLA LAVORAZIONE IN ABBINAMENT(, MOVIMENTARE

LA CONDOTTA ATTRAVERSO BN PONTE © UNA TUGA. oo siivsensenssesissassssssssssssssrmsssessmsesessstssssssssatnss - 254 -
L'UNITA DI LAVORAZEONE E LIV ooveeeveesiovsetaretasorsssrarsassssssstesmsssassssssssassrsreseesbessests1o1srs s151spsssssasasasssssnsnsssseas 2254 -
IN FUNZIONE DELLA SEZIONE S (ESPRESSA IN CENTIMETRI QUADRATI, CM2) DELLA CONDOTTA
SIINDIVIDUANO LE SEGUENTI LAVORAZIONI DI DETTAGEIO: v sermeressessssesssmessessisstarsonssssasssss -154-
835, LAVORAZION ES T el OmX X TUBATURE . coeer ettt eie e ar e e erar s e e e eaes -254 -
IN AGGIUNTA A QUANTO PREVISTO DALLA LAVORAZIONE IN ABEINAMENTO, MOVIMENTARE
LA TUBATURA ATTRAVERSO UN PONTE O UNA TUGA. oiovieicvesrnsssinsrsssssimsnsmsssssssasessessssssbarssitssssssaarss -254-
LAUNITA DI LAVORAZIONE B TV, covvvererorsressressessrserasssssssesrrerssressebesssistbessassss issasssssasatsmnsssssrasessssassesiasssn “254 -
IN FUNZIONE DEL DIAMETRO NOMINALE DN (ESPRESSO IN MILLIMETRI, MM) DELLA
TUBATURA SEINDIVIDUANO LE SEGUENT] LAVORAZIONI DI DETTAGLIO: ccvovrersmmmrosniessrssnnas - 284 -
8.3.6. LAVORAZION! LS TGO XK WV ALVOLE . .ottt e e eiie e e et e erarn s rereasiiaaas - 256 -
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA Ti NAVE
SATURNO
ANNESSO HI - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPQORTCO DELLA SOSTA APP i NAVE SATURNQO

Fascicalo: 410K/2) Arsenale Militare Marittimo di Taranlo Release; LUGLIOD 2021

IN AGGIUNTA A QUANTO PREVISTO DALLA LAVORAZIONE IN ABBRINAMENTO, MOVIMENTARE

LA YALVOLA ATTRAVERSO UN PONTE O UNA TUGA. ovccrenserssresimsssmsssserssvsssmsemssssrisssssssnssbint sienss - 255
LPUNITA DI LAVORAZIONE E LEA. coieciicsiescerssssssrisssasisssssst et ssts1s iiessosbesssssstas s sarasssass stasssssressmssssssssssssresesse - 285 -
IN FUNZIONE DEL DIAMETRO NOMINALE DN (ESPRESSO {N MILLIMETRI, MM) DELLA VALVOLA
SEINDIVIDUANQ LE SEGUENTI LAVORAZIONI BE DETTAGLIO coovievessrcnsromsosisvsmamssmsssnssssssssssssans - 255 -
8.4. LAVORAZIONI IST-DxXxX TRASPORTO A TERRA DI ELETTROMACCHINARL,
APPARECCHIATURE MECCANICHE E STRUTTURE VARIE. .....ooiiriiininie e, - 255 -
LE ATTIVITA SONO DEFINITE IN DETTAGLIO NEI PARAGRAFT SUCCESSIVL e - 255-
8.4.1. LAVORAZION! IST-DO1xX ELETTROMACCHINARI (EE/MM). ..., -265-
LE LAVORAZIONT CONSISTOND EN: coovoerevsevmsssssesireisssssnmssesssssns s spssarsssasssassssssssssessssssassasssesssrassassbessssintsints - 255.
L'UNITA DI LAVORAZIONE E TEA. coorieeeiseeerecseer e rerssavesesses b ssesss st esebsd shomssnssssassisasssssaes sessssssssssserssssssssssnas - 255 -
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1. BNF - Prosciugamento, pulizia e trattamento casse, depositi e doppi fondi, sentine, murate e
paratie

Per lo smaltimento dei rifiuti 1a Ditta esecutrice deve essere necessariamente iscritta all' Albo Nazionale dei
Gestori Ambientali secondo quanto previsto allart, 212 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i,, per la categoria 5 F
{raccolta e trasporto di rifiuti speciali pericolosi).

Inoltre dovra essere autorizzata al trasporto di rifiuti aventi almeno le seguenti caratterizzazioni CER;

» 0801 (da11a 21): rifiuti della produzione, formulazione, fornitura ed uso nonché delta rimozione
di pitture e vernick;

s 1501 10* imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminatli da tali sostanze;

e 15 02 02* assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri dell'olio non specificati altrimenti), stracct e
indumenti protettivi, contarninati da sostanze pericolose;

« 15 02 03 assorbenti, materiali filtranti, stracai @ indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla
voce 15 02 02*

« 16 10 (da 01 a 04): rifiudi liquidi acquosi destinati ad essere trattati fuori sito;

« 1304 01* oli di sentina della navigazione interna,

e 13 04 03* oli di sentina da un altro tipo di navigazione;

» 1305 * prodotti di separazione olic/acqua;

» 1307 * rifiuti di carburanti liquidi;

» 1308 rifiuti di oli non specificat! altrimenti;

« 2003 04; fanghi delle fosse settiche;

e 2003 08; rifiuti prodotti dalla pulizia delle acque di scarico.

Tutti | residui prodotti a seguito di lavorazioni di tipo BNF, fatta eccezione per quelli per i quali sono previste
le attivita di smaltimento BNF-Q020X, devono essere trasportati presso un centro autorizzato al loro
smaltimento o recupero e smalliti/recuperati a cura e carico delia Ditta nel rispetto di quanto ripoertato nel
pertinente Capitola del Capitolato Tecnico Amministrativo allegato alia presente 5.T..

In ogni ordine dovrd essere compresa la seguente quota fissa, attraverso la quale si riconosce
Papprontamento  dellattivitd e le predisposizioni (ad esempio apertura/chiusura portelli di  visita,
rimozione/posizionamento  paglioli, approntamento  attrezzatura specifica, predisposizione/rimozione
manichette, ecc.) da attuarsi in loco alla luce della peculiarita delle attivitd oggetto della presente S.T..

BNE-O1 la cui unitad di lavorazione & 1 EA, che, per quanto sopra, sara riconosciuta come quota
fissa e unitaria per ciascun ordinativo, indipendentements dalle lavorazioni ordinate.

1.1.  Lavorazioni BNF-A010X
Prosciugamento e pulizia casse

Le favarazioni presuppongono che le casse da proscivgare contenganc in massima parte residui aspirabili
con autospurgo. Qualora sia presente una quota di rifiuti solidi o semisolidi iale da non permetterne
laspirazione con autospurgo, a giudizio insindacabile del Delegati M.M.L, questa lavorazione potrd essere
combinata con una lavorazione di tipo BNF-B0100.

Qualora 'autospurgo utilizzato per le attivitd non sia impiegato esclusivamente per 'estrazione ed it trasporto
di rifiuti della stessa natura di quelli oggetto della lavorazione, esso dovra essere preventivamente lavato
onde evitare di contaminare il liquido estratto con liquidi di natura differente. L'acqua di lavaggio dovrd
essere smaltita a norma di legge ed a cura e carico della Ditta,

Al termine delle attivita i fiquidi raccolti dovranno essere trasportati @ smaltiti a norma di legge con le relative
lavorazioni BNF-Q020X.
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1.1.4, Lavorazioni BNF-A0100
Prosciugamento e pulizia casse

Per l'esecuzione delle attivita sara riconosciuta un quota fissa per ciascun intervento (con essa si riconosce
I'allestimento/disallastimento della manichetie necessarie alle attivita di prosciugamento).

ENE-A0100 la cui unita di lavorazione & 1EA.

1.1.2. Lavorazioni BNF-AD%01
Prosciugamento e pulizia casse e depositi contenenti acqua, doppifondi, celle secche,
gavoni, intercapedini e casse zavorra

Estrarre, tramite autospurgo, | residui liquidi @ melmosi, maorchie, fango e detriti in genere, contenuti negli
ambienti oggetto della laverazione.

BNF-A0101 quota proporzionale per 1m? di volume del liquido da trattare.

-1.1.3.  Lavorazioni BNF-A0200
Frosciugamento e pulizia casse gasolio servizio nave

Estratre, tramite autospurgo, i residui liquidi e melmosi, morchie, fango e detriti in genere, contenuti negli
ambienti oggetto della lavorazione.

BNF-A0200  quota proporzionale per 1m? di volume del liquido da trattare.

114, Lavorazioni BNF-A0300
Prosciugamento e cisterne gasolio servizio trasporio

Estrarre, tramite autospurgo, | residui liquidi e melmosi, morchie, fango e detriti in genere, contenuti negli
amhienti cggetto della lavorazione,

BNE-A0300 guota proporzionale per 1m? di volume del liguide da trattare.

1.1.5. Lavorazioni BNF-A0400
Prosciugamento & pulizia casse JPS ed olio

+ Estrarre, tramite autospurgo, i residui liquidi @ melmosi, morchie, fango e deldriti in genere, contenuti
negll ambianti oggetto della lavarazione,
» Pulire, con soli stracel, le superfici e strutture delle casse.

BNF-A0400  quota proporzionate per 1m® di volume det liquido da trattare,

116, Lavorazioni BNF-AGH00
Prosciugamento e pulizia cisterne destinate al trasporto del JP5

« Estrarre, tramite autospurgo, | residui liquidi e melmosi, rmorchie, fango e detriti in genere, contenuti
negli ambienti oggette delia lavorazione.
« Pulire, con solf stracci, e superfici e strutture delle casse,

BNF-A0500  quota proporzionale per 1m® di volume del liquido da trattare.

1.1.7. Lavorazione BENF-A0600
Prosciugamento ¢ pulizia pozzi neri ¢ bonze depurate

» |Inertizzare, con prodotti enzimatici e batteri naturali, i residui liquidi e melmosi da aspirare.

» Estrarre, tramite autospurgo, i residui liquidi @ metmosi, morchie, fango e detriti in genere, contenuti
negli ambienti oggetio della lavoraziona.

« Raschiare le superfici e strutture per estrarre | residui solidi.

BNF-A0600  quota proporzionale per 1m? di volume del liguido da trattare.

1.1.8. Lavorazione BNF-A0700
Prosciugamento e pulizia casse <H trasferimento liquami

« Inertizzare, con prodotti enzimatici e batteri naturali, i residui liquidi & meimosi da aspirare.
s Estrarre, tramite autospurgo, i residui liquidi e melmosi, morchie, fango e detriti in genere, contenuti
negli ambienti oggetto delia lavorazione.
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« Raschiare le superfici e strutture per estrarre i residui sofidi.
BNE-A0700  quota proporzionale per 1m? di volume del liquido da trattare.

1.1.9. LavorazioneBNF-A0800
Prosciugamento della platea dei bacini di carenaggio dalle acque di lavaggio efo processo di
favorazioni varie
» FEstrarre, tramite autospurge o idoneo mezzo le acque di lavaggio della carena e/o processo di
lavorazioni varie in modo continuo durante tutte le operazioni di lavaggio.

BNF-A0800  quota proporzionale per 1 m® di volume del liquido da trattare.

Al termine delle attivita i liquidi raccolit dovranna essere trasporiati e smaltiti & norma di legge con le relative
tavorazioni BNF-Q020X.

1.1.10, LavorazioneBNF-A0801
Pulizia € raccolta dei residui

La presente lavorazione & stata concepita per essere ordinata successivamente alla voce BNF-A0800
{ove necessario).

+ FEffettuare la pulizia defla platea e delia zone in prossimita delle barriere di contenimento delle griglte di
aspirazione dei bacini in muratura;

o Effeftuare Ia raccolta di tutti i residui accumulati alf interno delle canaline & nelle serrette di aspirazione e
di eventuali rifiuti accumulati in zone varie delia platea,

L'unitd di lavorazione & a singola prestazione EA 1

1.2. Lavorazione BNF-BOX00
Rimozione dalle casse di residui non aspirabili

Queste lavorazioni sono concepite per essere ordinate in abbinamento con lavorazioni di tipo BNF-Axxxx e
per essere esequite al termine dell'estrazione, tramite autospurgo, della quota di residui liquidi @ melmosi
presenti negli ambient oggetto della laverazione, nonché prima delle eventualt ulteriori attivita previste dafle
lavorazioni succitate.

1.2.1.  Lavorazione BNF-B0100
Rimozione manuale dalle casse di residui non aspirabili

« Rimuovere manuaimente (con pale e secchi} i residui non aspirabili,
« Stoccare i rifiuti rimossi in contenitori idonei ed omologati per 1a specifica tipologia di rifiuto,

L'unita di lavorazione & 1a tirmozione di 1kg di residui non aspirabill.

1.2.2. Lavorazione BNF-B0200
Rimozione meccanica dalle casse di residui non aspirabili.

» Rimuovere meccanicamente (con coclea 0 mezzi analoghi) i residui non aspirabili,
» Stoccare i rifiuti rirnossi in contenitori idonei ed omologati per la specifica tipologia di rifiuto.

I.'unita di lavorazione & la rimozione di 1kg di residui non aspirabili.

1.3.  Lavorazioni BNF-C0X00
Sgrassatura e lavaggio casse

Qualora Fautospurgo utilizzato per le attivitd non sia impiegato esclusivamante per I'estrazione ed it trasporto
di rifiuti della stessa natura di quelli oggetto della lavorazione, esso dovra essere preventivamente lavato
onde evitare di contaminare il liquido estratto con liguidi ¢i natura differente. L'acqua di lavaggio dovra
essere smaltita @ norma di legge ed a cura e carico della Ditta,

LI
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Se non ordinata in abbinamento alte voci BNF-Axxxx di prosciugamento, sara riconosciuta, in aggiunta, la
quota fissa BNF-A0100 (allestimento/disallestimento manichette).

Al termine delle attivita i fiquidi raccolti dovranno essere trasportati e smaltiti a norma di legge con le relative
lavoraziont BNF-QO26GX,

1.3.1. Lavorazione BNF-C0100
Lavaggio di casse acqua, casse servizio gasolio, casse olio e residui oleosi, casse JP5,
gavoni, intercapedini, doppifondi, pozzi neri, bonze depurate, & casse trasferimento liqguami

s Lavare le superfici e e strutture con acqua dolce in pressione fino ad eliminare ogni incrostazione.
» Esaurire ogni residuo aspirando con autospurgo.

BNE-CO100 auota proporzionale per 1m? di supetficie da trattare,

1.3.2. Lavorazione BNF-C0200
Lavagyglia di cisterne gasolic destinate al trasporto

« lavare le superfict e le strutture con acqua dolce in pressione fino ad eliminare ogni incrostazione,
» Esaurire ogni residuo aspirando con autospurgo.

BNE-C0200  quota proporzionale par 1m? di superficie da trattare,

1.3.3. Lavorazione BNF-C0300
Sgrassatura e lavaggio di casse acqua, casse servizio gasolio, casse olio e residul oleosi,
casse JP5, gavoni, intercapedini, doppifondi, pozzi neri, bonze depurate, e casse
trasferimento liquami

» GSgrassare le superfici e le strutture con solvente idrosolubile o detersivo biodegradabile fino ad
gliminare le incrostazioni pill consistenti,

« Lavare le superfici @ le strufture con acqua dolce in pressione fino ad eliminare ogni incrostazione
residua,

«  Esaurire ogni residuo aspirando con autospurgo.

BNF-C0300  quota proporzionale per tm? di superficie da trattare.

1.34.  Lavorazione BNF-C0400
Sqrassatura e lavaggio di cisterne gasalio destinate al trasporto

« Sgrassare le superfici @ Je strufiure con solvente idrosciubile o detersivo biodegradabile fino ad
efiminare le incrostazioni pit consistenti.

« Lavare lg superfici & l@ strutture con acqua dolce in pressione fino ad eliminare ogni incrostazione
residua.

+ Esaurire ogni residue aspirando con awtospurgo.

BNF-C0400  quota proporzionale per 1m? di superficie da trattare.

1.4. Lavorazioni BNF-DOxxx
Rimozione trattamenti casse

Le lavorazioni consistono nell'asportazione del trattamento esistente all'interno di una cassa.
Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successtvi.
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141, Lavorazione BNF-DOHMxx
Rimozione ossidi friabifi, ruggine e rivestimento protettivo

Asportare gli ossidi friabili, la ruggine ed il rivestimento protettive dalle superfici e strutture di casse,
depositi, doppifondi, celle secche, gavoni, intercapedini, pozzi neri, bonze depurate, casse trasferimento
liquami @ casse zavorra assicurando il grado di rugosita previsto dalla Specifica Tecnica delia pittura da
applicare.

L'unita di favorazione & 1m? di superficie da trattare,
A secanda della tipologia di pittura da applicare, si identificano fe seguenti lavorazioni di dettaglio:

BNE-DO101 per rimoziane a mezzo picchattatrice,
BNF-D0102  per rimozione a mezzo sabbiatrice; I'attivitd comprende:
- predisposizione macchinario;
- predisposizione locale e dettagli;
- raccolta e smaltimento materiale abrasivo di scarto e rifiuti prodottt.

1.4.2. Lavorazione BNF-DO2xx
Lavaggio ad alta/altissima pressione casse

Asportare, a mezzo macchine idonee ad alta o altissima pressione, gli ossidi friabili, la ruggine ed |l
rivestimento protettivo dalle superfici e strutture di casse, depositi, doppifondi, celle secche, gavoni,
intercapadini, pozzi neri, bonze depurate, casse trasferimeanta liquami e casse zavorra.

BNF-DO201 lavaggio ad alta pressione (FP=300bar);
BNF-D0202  lavaggio ad altissima pressione (1500bar<P<2500bar),
L'unitd di lavorazione & 1rm? di superficie da trattare.

1.5. l.avorazione BNF-EQO10X
Discatura e carteggiatura casse

Discare & carteggiare le superfici e le strutture di casse, depositi, doppifondi, celle secche, gavoni,
intercapedini, pozzi neri, bonze depurate, casse trasferimento liguami e casse zavorra.

BNF-EQ100 Discatura di superfici precedentemente picchettate.
BNF-E0101 Carteggiatura di superfici.
L'unita di lavorazione & 1m? di superfice da trattare.

1.6. Lavorazioni BNF-FOxxx
Pitturazione e trattamenti speciali

Le lavorazioni consistono nell'applicazione di shop primer, antiruggine e pitture di tutti i cicli omologati, sia a
pennello che a rullo, sulle superfici e strutture di casse, depositi, doppifondi, celle secche, gavoni,
intercapedini, pozzi neri, bonze depurate, casse trasferimento liguami.

Le attivith sono descritte in deftaglio nei paragraft successivi,

1.6.1. Lavorazione BNF-FO100
Pitturazione a 5TO 658/P

Applicare, a pennelio o rulio, una mano di pittura a STO 658/P su.

- casse, depositi e doppifondi contenenti gasolio, olio, nafta, kerosene, benzina, acqua potabile, acgua di
lavanda, acqua distiflata, acque grigie e sporche dei lavandini, acqua di zavorra, zavorra metallica,

- calle serche;

- gavoni;

- intercapedini;
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- bonze depurate;
- pozzi nerl,

BNF-F0100 L'unitd di lavoraziona & 1m di superficie da frattare.

1.6.2. Lavorazioni BNF-F020x
Pitturazione a STO 666/P

Applicare, con pennelte a setole corte e dure, previa preparazione e miscelazione meccanica del prodotto
secondo la refativa specifica, una mano di pittura a STO 666/P sw.

- casse, depositi e doppifondi contenenti gasolio, olio, nafta, kerosene, benzina, acgua potabile, acqua di
lavanda, acqua distillata, acque grigie e sporche dei lavandini, acqua di zavorra;

- pozzi nefi;

- bonze.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.

A seconda della mano di pittura da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio;
BNE-F0200 per la prima mano, di colore giallo,

BNE-F0201 per la seconda mano, di colore nero.

1.6.3. Lavorazione BNF-F0300
Pitturazione a 3T 652/P

Applicare, a pennelio o rullo, una mano di pittura antiruggine a STO 852/P su:

- ¢asse, depositi, e doppifondi contenenti gasalio, ofio, nafta, kerosene, benzina, acqua potabile, acqua di
lavanda, acqua distillata, acque grigie e sporche dei lavandini, acqua di zavorra, zavorra metallica,

- celle secche;

- gavoni;

- intercapedini;

- bonze depurate;

- pozzineri.

BNF-F0300 L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.

1.6.4, L.avaorazioni BNF-F040x
Pitturazione a 5T0Q 675/P

Applicare, con penhello a setole corte e dure, previa preparazione e miscelazione meccanica del prodotio
secondo la relativa specifica, una mano di pittura a 3TO 675/P su:

- doppifondi;

- intercapedini,
- gavoni

- casse zavora.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.
A seconda della mano di pittura da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di detiagha:

BNE-F0400 per la prima mano, di colore nerg;
BNF-F0401 per la seconda mano, di colore rosso.

1.6.5. Lavorazione BNF-FO50x
Applicazione di rivestimento a §TC 680/B

Applicare, con pennello a setole corte e dure, previa preparazione e miscelazione meccanica del prodotio
secondo la relativa specifica, una mano di rivestimento plastico bituminoso a STO 680/8 su:

- doppifondi;

- intercapedini;
- gavoni;

- Casse zavora,

Z78 -
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{'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.
A seconda della mano di rivestimento da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

BNE-FO500 per la prima mano, di colore nero;
BNF-F0501 per la seconda mano, di colore grigio.

1.7.  lLavorazioni BNF-GOx00
Prosciugamento ¢ pulizia sentine

Qualora l'autospurgo utitizzato per le attivita non sia impiegato esclusivamente per 'estrazione ed #
trasporto di rifiuti della stessa natura di quelii oggetto della lavorazione, esso dovrd essere preventivamente
lavato onde evitare di contaminare il liquido estratto con liguidi di natura differente.

Le seguenti attivita saranno  ordinate  con, in aggiunta, la quota fissa BNF-AQ100
(allestimento/disallestimento manichette).

Al termine delle attivita i liquidi raccolii dovranno essere trasportati e smaltiti 8 norma di legge con le relative
lavorazioni BNF-QOx0x.

1.7.4.  Lavoraziohe BNF-G0100
Prosciugamanto e pulizia sentine entro apparato motore

Rimuovera i paglioli del piano di calpestio soprastante la sentina,
Esaurire, tramite autospurgo, i liquidi contenuti all'interno degli ambienti oggetto della lavorazione,
Estrarre, tramite autospurgo, melma, morchie, fango e detriti in genere esistenti sulle superfici e sulle
strutture delle sentine stesse.

« Rimettera in opera i paglioli del piano di calpestio precedentemente rimossi.

BNE-G0100  quota proporzionale per 1m? di superficie da trattare

1.7.2.  Lavorazione BNF-G0200
Prosciugamento e pulizia sentine fuorl apparato motore

« Rimuovere i paglioli del piano di calpestio soprastante la sentina.

« Esaurire, tramite autospurgo, i liquidi contenuti allinterno degli ambientt oggetto della lavorazione.

+ Estrarre, tramite autospurgo, melma, morchie, fango e detriti in genere esistenti sulle superfici e sulle
strutture delle sentine stesse.

» Rimettere in opera i paglioli det piano di calpestio precedentemente rimossi,

BNE-G0200  quota proporzionate per 1m? di superficie da trattare

1.8. Lavorazioni BNF-HOx00
Sgrassatura e lavaggio sentine, paratie @ murate

Qualora lautospurgo utilizzato per le atfivita non sla impiegato esclusivamente per Festrazione ed i
trasporto di rifiuti delia stessa natura di quelli oggetto della lavorazione, esso dovra essere preventivamente
favato onde evitare di contaminare il liquide estratto con liquidi di natura differente, L'acgua di lavaggio
dovra essere smaltita a norma di legge ed a cura e carico della Ditta,

Le seguenti attivitda saranno ordinate con, in  aggiunta, la quota fissa BNF-AD100
(allestimento/disaliestimento manichette).

Al termine delle attivita i liquidi raccolti dovranno essere trasportati & smaltiti 2 norma di legge con le relative
lavorazioni BNF-Q020X,
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1.8.1. bLavorazione BNF-HOM100

Lavaggio sentine, paratie e murate

Lavare le superfici e le strutture delle sentine entro e fuort apparato motore, delle paratie e delle
murate con acqua dolce in pressione fino ad eliminare ogni incrostazione,
Esaurire ogni residuo aspirando con autospurgo.

BNF-HO{00  quota proporzionale per 1m? di superficie da trattare.
1.8.2, Lavorazione BNF-H0200

»

Sgrassatura e lavaggio sentine, paratie e murate

Sgrassare le superfici e le strutture delle sentine entro e fuori apparato motore, delle paratie e delle
murate con solvente idrosolubile o detersivo biodegradabile fino ad eliminare le incrostazioni pit
consistentt.

Lavare le superfici e le strutture delle sentine entro e fuori apparate motore, delle paralie e delle
murate con acqua dolce in pressions fino ad sliminare ogni incrostazione residua.

Esaurire ogni residuo aspirando con autospurgo.

BNF-H0200  quota proporzionale per 1m? di superficie da trattare.

1.9.

Lavorazioni BNF-10x00
Picchettatura di sentine, paratie, murate e cielo di ponti coperti e locali interni

Le attivitd sone descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.
1.8.1. Lavorazione BNF-10100

Picchettatura di sentine entro e fuori apparato motore, doppifendi, celle secche, gavoni,
intercapedini

Asportare, a mezzo picchettatura, gli ossidi friabili, la ruggine ed il rivestimento protettivo dalle tamiere e
strutture delllambiente da trattare.

BNFEF-10100 auota proporzionale per 1m? di superficie da trattare,
1.9.2.  lLavorazione BNF-10200

Picchettatura di murate dei ponti scoperti e paratie ¢ cielo di ponti coperti e locali interni

Asportare, a mezzo picchettatura, gli ossidi friabil, la ruggine ed it rivestimento protettive dalle lamiere e
strutture da trattare.

BNF-10200 quota proporzionale per 1m?2 di superficie da trattare.

1.10. Lavorazioni BNF-L0Ox00

Discatura e cartegaiatura di sentine, paratie e murate

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.
1.10.4. Lavorazione BNF-LO10X

Discatura e carteggiatura di sentine entro e fuori apparato motore

Discare e carteggiare, a mano e con apposite macchine, le superfici e strutture dellambiente da trattare.
BNF-L0100 Discatura di superfici precedentements picchettate,

BNE-L D101 Carteggiatura di superfici,

L'unita di lavorazione & 1m? di superfice da trattare,

1.10.2. Lavorazione BNF-L020X

Discatura e carteggiatura di murate dei ponti scoperti e paratie ¢ cielo di ponti coperti e
lecali interni

Discare e carteggiare, 8 mano e con apposite macchine, le superfici @ strutture da trattare.

- 30 -
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BNF-L0200 Discatura di superfici precedentemente picchettate.
ENF-L0201 Carteggiatura di superfici,
L'unita di lavorazione & 1m? di superfice da trattare.

1.11. Lavorazione BNF-M0100
Spazzolatura di sentine, paratie e murate

Spazzolare, con spazzole metalliche pneumatiche, le superfici e strutture di sentine, paratie & murate.
BNF-M010G  quota proporzionale pet 1m?2 di superficie da tratlare.

1.12. Lavorazioni BNF-NOx0O0
Sverniciatura sentine, paratie e murate

l.e attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

1124,  Lavorazione BNF-NG100
Sverniciatura sentine entro e fuori apparato motore, doppifondi, celle secche, gavoni,
intercapedini

Raschiare a metallo nudo a mezzo sverniciatore e successivamente lavare con diluenti o degrassanti le
superfici & strutture defl’ambiente da trattare.

BNF-NO100  guota proporzionale per Tm? di superficie da trattare.

1.12.2. lLavorazione BNF-N0G200
Sverniciatura di murate dei ponti scoperti e paratie e cielo di ponti copetti e iocali interni

Raschiare a metalio nudo a mezzo sverniciatore e successivamente lavare con diluenti o degrassanti le
superfici e strutture da trattare.

BNF-N02G0  quota proporzionale per 1m? di superficie da trattare.

113, Lavorazioni BNF-O0x0x
Pitturazione e trattamenti speciali di sentine, paratie e murate

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

1.13.1. Lavorazioni BNF-O010x
Pitturazione di sentine entro e fuori apparato motore, doppifondi, celle secche, gavoni,
intercapedini con shop primer ¢ pitture antiruggine di collegamento o di fondo

Applicare, a pennelio o a ruflo, una mano di shop primer o di pitture antiruggine di collegamento o di fonde
di quaisiasi tipo e colore sulle superfici e strutture dell'ambiente da frattare.

L'unita di lavoraziong & 1m?2 di superficie da trattare.
A seconda della tipologia di pittura da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

BNF-00100 per pitiura anticorrosiva a 3TO 852/P;
BNE-00101 per primer ancorante a ST0 658/P;
BNE-O0102 per pittura di collegamento a STO 821/P,

1.13.2. Lavorazioni BNF-0020x
Pitturazione di murate dei ponti scoperti e paratie e cielo di penti coperti e locali interni con
shop primer o pitture antiruggine di collegamento o di fondo

Applicare, a pennello o a rullo, una mano di shop primer o di pitture antiruggine di collegamento o di fondo
di qualsiasi tipo & colore sulle superfici e strutture da trattare,

L'unitd di lavorazione & 1m?2 di supetficie da trattare.
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A seconda della tipologia di pitiura da applicare, si identificano le sequenti lavorazioni di dettaghio;

BNFE-O0200 per pittura anticorrosiva a STO 652/P;

BNE-O0201 per primer ancorante a STO 658/P,

BNF-00202 per smalto di lunga durata per fuoriborde a STO 672/5;
BNF.00203 per smalto semilucido per interni a STO 677/5;
BNE.Q0204 per pittura di collegaments a STO 651/P.

1.13.3. Lavorazione BNF-O020x
Pitturazione a $T0 675/P di sentine entro e fuori apparato motore, doppifondi, celle secche,
gavoni, intercapedini

Applicare, a pennello a setole corte, una mano di pittura a STQ 875/F sulle superfici e strutture
dell'ambiente da trattare.

L'unitd di [avorazione & 1m? di superficie da trattare.
A seconda della mano di pittura da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

BNF-00300 per la prima mano, di colore nera;
BNF-00301 per la seconda mano, di colore rosso.

1.413.4. Lavorazions BNF-O040x
Pitturazione a 8TO 680/B di sentine entro e fuori apparato motore, doppifondi, celle secche,
gavoni, intercapedini

Applicare, a pennello a setole corte, una mano di rivestimento plastico bituminoso a STO 680/B su sentine
entro e fuori apparato motore.

I.'unité di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.
A seconda della mano di rivestimento da applicare, si identificane le seguenti lavorazioni di dettaglio.

BNF-Q0400 per & primma mano, di colore nero;
BNF-O0401 per la seconda mano, di colore grigio.

1.14. Lavorazioni BNF-P0Ox00
Rimozione, sbarco, imbarco e trattamento di zavorra metatilica.

Le lavorazioni, descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, sono applicabili a:

. zavorra metallica in pani o lamiere;

. lamiere;
. profilati;
. accessor scafo (valvole, porte, tubi, elementi di macchinari, ecc.).

It materiale oggetto della lavorazione pud essere ubicato in qualsivoglia locale; tuttavia, per quanto attiene
alle zavorre, esse sono normalmente collocate in doppifondi, con accesso dall'esterno e/o dallinterno, o in
sentine.

1.14.1. Lavarazione BNF-P0O100
Rimozione di zavorra metallica

Rimuavere, spostare nella posizione indicata dai Delegati M.M.1. e successivamente rimettere in posto [a
zavorra metallica, le lamiere, | profilati ¢ qli accessori delio scafo.

Prima di rimucvere la zavorra metaliica la Ditta dovra rilevarne l'esalta posizione. Al fine di non pregiudicare
la stabilita e Passetto del mezzo, il riposizionamento della zavorra a termine attivita dovra avvenire nella
stessa identica posizione precedentermente occupata,

L'unita di lavorazione & la movimentazione di 1 t di matariale.
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1.14.2. Lavorazione BNF-P0O200
Sharco di zavorra metatlica

Sharcare e trasportare in banchina, sulia platea del bacino o in altro luogoe alfinterno del comprensorio
arsenalizio indicato dai Delegati M.M.L,, la zavorra metallica, le lamiere, i profilati e gli accessori delflo scafo.

Lunita di lavorazione é la movimentazione di 1 t di materiale.

1.14.3, Lavorazione BNF-P0300
Imbarco di zavarra metallica

Prelevare dal hiogo indicato dai Delegati M.M.1. alfinterno del comprensorio arsenalizio, trasportare ed
imbarcare la zavorra metallica, le lamiere, | profilati e gii accessori dello scafo,

L'unita di lavorazione & la movimentazione di 1 t di materiale.

114.4, Lavorazione BNF-P0400
Picchettatura di zavorra metallica

Picchettare, sulla platea del bacino o in altro luogo allinterno del comprenserio arsenalizio indicato dai
Delegati M.M.L, Ia zavorra metallica, e lamiers, | profilati e gh accessori dello scafo.

L'unita di lavorazione & la trattazione di 1m?* di superficie.

1.14.5. Lavorazione BENF-P05S00
Sabblatura di zavorra metaliica

Sabhiare, sulla platea del bacino o in altro fuoge af'interno del comprensorio arsenalizio indicato dai
Delegati M M.1, i3 zavorra metallica, le lamiere, { profilati e gli accessori dello scafo.

L'unita di lavorazione & Ia trattazione di 1m? di superficie.

1.14.6. Lavoerazione BNF-PUG00
Spazzolatura di zavorra metallica

Spazzolare, con spazzole metalliche pneumatiche, sulla platea dei bacino o in altro luoge allinterno del
comprensorio arsenalizio indicato dai Delegati MMM, 1a zavorra metallica, le lamiere, i profilati e gl
accessor dello scafo.

L.'unita di lavoraziona & |a trattazione di 1m* di superficie.

1.14.7. lLavoraziong BNF-P0O700
l.avagagio ad alta pressione dl zavorra metallica

Lavare mediante getto d'acqua dolee ad ala pressione, sulla platea del bacino ¢ in altro luogo allinterno
del comprensorio arsenalizio indicato dai Delegati M.M.L, la zavorra metallica, le lamiere, i profilati e gl
accessori dello scafo.

L unita di laverazione & la trattazione di 1m? di superficie.

1.14.8. lavorazione BNF-F0800
Sgrassaggio di zavorra metaliica

Sgrassare, sulfa platea def bacino o in altro luoge allinterno del comprensorio arsenalizio indicato da
Delegati M.M.L, la zavorra metallica, le lamiere, i profilati e gli accessori dello scafo.

L'unita di lavorazione & la trattazione di 1m?* di superficie.

1.14.9. Lavorazione BNF-P0900
Pitturazione di zavorra metallica

Applicare a pennello una mano di shop primer, di pitture antiruggine di qualsiasi tipo & colore, sulla zavorra
metallica, le lamiere, i profilati e gl accessori dello scafo.

L'unita di lavorazione & la trattazione di 1m? di supericie,
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1.15. Lavorazioni BNF-QOXXX
Trasporto e Smattimento di rifiuti liquidi organici e residui liquidi e fangosi di lavorazioni in
cassa

Queste lavorazioni sono concepite per l'applicazione a rifiuti liquidi o comungue trasportabili per mezzo di
autospurgo. |l trasporto e lo smaltimento di rifiuti solidi o comunque da trasportare in contenitori, ove
necessario, sard oggetto di lavorazione straordinaria.

.2 consegna della 4° copia del F.I.R. & condizione necessaria al collauda dellattivita,
Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

1.15.4, Lavorazione BNF-Q0100
Trasporto di rifiuti pericolosi € non presso la struttura all'interno del comprensorio
arsenalizio per lo smaltimento

La Ditta dovra:

Effettuare una pesa preliminare del mezzo scarico presso tinfrastruttura dello Stabilimento,
Raccogliere i rifiuti,

Pesare nuovamente il mezzo presso l'infrastruttura dello Stabilimanto.

Traspartare i rifiuti al centro di trattamento e smaltimento interno al comprenserio arsenalizio.

4 & & ¥

L'unita di lavorazione & 1EA,

Per ogni lavorazione di smaltimento ordinata, sara riconosciuto un numere di interventi di trasporto pari al
rapporto tra il numero di metri cubi da smaltire e la capacitd di carico del mezzo utilizzato dalla Ditta; il
rapporto sard arrotondato per eccesso all'unita. Nel calcolo si assumera in ogni caso una capacita del mezzo
utilizzato dalla Ditta non inferiore a 13 m?.

Alla voce in parola non sara applicato lo sconto percentuale offerto dall aggiudicatario in sede di gara.

1.145.2. Lavorazione BNF-QD20X
Trasporto e Smaltimento di rifiut! pericolosi  non presso strutture esterne al comprensorio
arsenalizio

La Ditta dovra:

Effettuare una pesa preliminare del mezzo scarico presso l'infrastruttura dello Stabilimento.
Raccogliers i rifiuti.

Pesare nuovamente il mazzo presso l'infrastruttura dello stabilimento.

Trasportare i rifiuti al centro di trattamento e srmaltimento esterno al comprensorio arsenalizio
Smaltire | residui presso centri, esterni al comprensorio arsenalizio, autorizzati al loro trattamento e
smaltimento in accordo alla normativa vigente. In alternativa allo smaltimento dei residui, la Ditta
potra optare per il loro avvio a recupero, nel qual caso, prima di raccoghierli, dovra provvedere a sue
spese a tutti gli adempimenti fiscali e doganali previsti dalle norme vigenti. In tal caso, nulla sard
dovuto alla Ditta per tale attivita; i residui avviati a recupero diverranno a tutti gli effetti di proprieta
della Ditta che, alfatto della presentazione al collaudo delle attivitd che hanno dato iuogo alls loro
produzione, dovra presentare, in aggiunta alla documentazione prevista dal Capitolato Techico-
Amministrativo, anche la documentazione comprovante I'avvenuto adempimento a tutti gii obblighi
fiscall @ doganali previsti dalla normativa vigente.

.« % & 2 @8

Per {'esecuzione deli'attivita sara riconosciuta una quota fissa (trasporto) per ciascun intervento ed una
guota proporzionale al rifiuto da smaltire (smaltimento), attraverso la combinazione delle due lavorazion
sequenti;

BNF-Q0200 per la quota fissa per i trasporto di rifiuti all'esterno del comprensorio arsenalizio, la cui unita
di lavorazione & 1EA,

Per ogni lavorazione di smaltimento ordinata, sara riconosciuto un numera di interventi di trasporto pari al

rapporta tra il numero di metri cubi da smaltire e la capacitd di carico del mezzo pari a 13 m?; il rapporto sara
arrotondato per eccesso all'unitd,
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Alle voci BNF-Q020X non sara apolicato lo sconto percentuale offerto dall'agaivdicatario in sede di gara.

BNF-Q0201' quota proporzionale per lo smaltimento di 1m? di rifiuti pericolosi contenenti idrocarburi

BNF-Q0202 quota proporzionale per lo smaltimento di 1m?® di rifiuti pericolosi NON contenenti
idrocarbuti

BNE-Q0203  guota proporzionate per lo smaltimento di Tm? di rifiuti NON pericolosi

1.15.3. Laverazione BNF-Q0300
Redazione del modelio T1 necessario per accompagnare i rifiuti PERICOLOSI (contenenti
idrocarburi) prelevati dalle casse e sentine dei mezzi navali.

Redigere il modello T1 necessario per il trasporto, alf'esterno del comprensorio arsenalizio, dei rifiuti liquidi
{prelavati dalla casse e dalle sentine dei mezzi navali) e considerati alio stato "ESTERQO™ ai fini doganah.
Presentare copia del modsllo T1.

L'unita di lavorazione & 1EA. Ad essa non sara applicato lo sconto percentuale offerto dall'aggiudicatario in
sede digara.

1.15.4. Lavorazione BNF-Q0400

Trasporto e smaltimento dei residui derivanti dalia rimozionelapplicazione di rivestimenti
protettivi.

La Ditta dovra trasportare presso centri auiorizzati al loro trattamento e smaltimento e smaltire, in accordo
afte vigenti leggi. i rifiuti derivanti dalfe lavorazioni del gruppo BNF {imballaggi vari e deile pitture, polveri e
detriti, utensili e consumabiti dei macchinari utilizzati ed altri scarti defle lavorazioni erdinate), provvedendo
preventivamente alla caratterizzazione ed allo stivaggio degli stessi in appositi contenitori.

In sede di emissione dellordine il guantitativo dei rifiuti da smaltire sara di massima valutato come pari al:
» 110% del peso totale delle pitture utilizzate per le lavorazioni che prevedono rimozione e applicazione,

Ai fini della liquidazione delfordine, fard fede, comungue, il peso certificato dai sistemi di pesatura
arsenalizi riportato nella IV copia del FIR.

L’unita di lavorazione & 1Kg. Ad essa non sard applicato lo sconto percentuale offerto dall'agdiudicatario in
sede di gara.
1.15.5. lLavorazione BNF-Q0500

Caratterizzazione dei rifiuti

Quest'attivith & da intendersi come alternativa, a discrezione dei Delegati M.M.1., alla caratterizzazione del
rifiute a cura dell Amministrazione.

Effettuare, prima del conferimento ai centri autorizzati al trattamento e smaltimento, ovvero dopo ['ultimo
trattamento in cassa effettuato, la caratterizzazione di base dei rifiuti da smaltire o avviare a recupere,

L'unita di lavorazione & 1EA.

1.16. Lavorazione BNF-R0100
Apertura/chiusura dei portelli di visita/ispezione cassellocali confinati,

. Aprire tutti | portelli di visitalispezione di una cassa, deposito, doppiofondo, cella secca, gavone,
intercapedine, pozzo nero, cassa zavorra, cassa gasolio servizio nave, cisterna gasolio servizio
trasporto, cassa JPS/olio, cisterna destinata al trasporto del JP5, bonza depurats o cassa
trasferimento liquami.

. Chiudere gli stessi al termine delle attivitd ordinate.
L'unita di lavorazione & 1EA, intesa come un ambiente sul quale eseguire le attivita citate.

I Richiede sempre la lavorazione BNF-Q0300 - Redazione del modelio T1 per fini doganalifiscali,
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1.17. Lavorazione BNF-S0OXXX
Trattamento/condizionamento cassallocale,

CQuueste lavorazioni sono concepite per garantire le condizioni di temperatura e umidita previste dai data
sheet dei prodotti in corso di applicazione per il trattamento delle superfici.

1.17.1. Lavorazione BNF-50100
Estrazionefventilazione d'aria dalin ogni cassallocale,

» Porre in opera ed in funzione | mezzilmacchinari necessari ad attivare I'estrazione/ventilazione da una
cassa, deposito, doppiofondo, cella secca, gavone, intercapeding, pOZZ0 NerQ, Cassa Zavorry, Cassa
gasolio servizio nave, cisterna gasolio servizio trasporto, cassa JP5/olio, cisterna destinata al trasporto
del JPS, bonza depurata o cassa trasferimento liguami.

« Rimuovere gl stessi al termine delle altivita ordinate.

L'unita di lavorazione & 1EA, intesa come un ambiente sul quale eseguire le atlivita citate,

1.47.2. Lavorazione BNF-S0200
Abbattitore di umidita all'interna di una cassallocale.

» Predisporre ed impiegare mezzifmacchinari necessari ad abbattere fumiditd allinterno di una
cassallocale (i.e. deposito, doppiofondo, cella secca, gavone, intercapedine, pozzo nero, cassa zavorra,
cassa gasolio servizio nave, cisterna gasolio servizio trasporto, cassa JPS/olio, cisterna destinata al
trasporto del JP5, bonza depurata o cassa trasferimento liquami).

» Rimuovere gli stessi al terming delie attivitd ordinate,

L'unita di lavorazione & 1EA, intesa come un ambiente sul quale eseguire le attivita citate,

1.47.3. lLavorazione BNF-50300
Abbattitore di polvere alfinterno df una cassal/locale/ambiente

» Porre in opera e in funzione | mezzifmacchinari necessari ad abbattere le polveri disparse in una cassa,
deposito, doppiofondo, cella secca, gavone, intercapedine, pozzo nero, cassa zavorra, ¢assa gasolio
servizio nave, cisterna gasolio servizio trasporto, cassa JP5/olio, cisterna destinata al trasporto del JPS,
bonza depurata o cassa trasferimento liquami.

« Rimuovere gli stessi al termine delle attivita ordinate.

L'unitd di lavorazione & 1EA, intesa come un ambiente sul quale eseguire le attivita citate.

118, Lavorazioni BNF-T01xx
Fornitura di materiali

« Fornire i materiali, curandone l'introduzione secondo e procedure in vigore.

A seconda del materiale (corredato da relativa denominazione @ NUC) da fornire, st identificano e seguenti
lavarazioni di dettaglio, tutte aventi par unitd di lavorazione 1kg:

BNFE-T0100 per
BNE-TQ101 per
BNF-T0102 per
BNF-T0103 per
BNE-T0104 per
BNF-T0105 per
BNF-T0106 per
BNF-T0107 per

BNE-T0108 per
BNF-T0109 per

BNF-T0110 per
BNF-T0111 per

8010-15-1567-85186
8010-15-187-8514
8010-15-167-8515
8010-15-157-948%
B8010-15-163-0126
B8010-15-163-0127
B010-156-157-94568
4010-15-157-8444

8010-15-157-8445
8010-15-170-2865

8010-15-170-2xxx
8010-15-157-9xxx

pittura bicomponente a STO 866/F, prima mano, colore giallo;
pittura bicomponente a STO 666/F, seconda mano, colore nevo,
diluente per attrezzi;

pittura anticorrosiva a STO 652/P,

pittura a STO 675/P, prima mana, colare nero;

pittura a STO 675/P, seconda mano, colore rosso;

diluente per pittura a2 STO 675/P,

rivestimento plastico bituminose a STOQ G80/B, prima mano,
colore nero,

rivestimento plastico bituminoso a STO 680/8, seconda mano,
colore grigio;

diluente per rivestimento a STO 680/8,

smakto di lunga durata per fuoribordo a STO 672/5 (vari colori),
smalto semilucido per interni a STQ 677/5 (vari colari);
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BNF-T0112 per B010-15-157-9494  primer ancorante a STO 858/P,
BNFE-T0113 per B8010-15-170-2865  diluente per piltura a STO 658/P;
BNE-T0114 per 8010-15-167-9519  sverniciatore neutro,

BNFE-T0115 per B010-15-157-9487  pittura di collegamento a STO 651/P;
BNF-T0116 per 8010-15-157-9486  diluente per pittura a STO 6514/P,

1.19. Lavorazioni BNF-U0x00
Noleggio, posa in opera e rimozione di barriere galleggianti di contenimento.

1.19.1. Lavorazione BNF-U0100
Posa in opera di barriere galleggiantt di contenimento

La Ditta dovra effettuare, con propri mezzi, personale ed attrezzature, la posa in opera delle barriere
galleggianti di contenimenta.

L'unita di lavorazione & 1EA.

1.19.2.  Lavorazione BNF-U0200
Noleggaio di barriere galiegaianti di contenimento

La Ditta dovra assicurare la continua e corretta permanenza in opera delie barriere galleggianti di
contenimenio avendo cura, in presenza di condizioni meteo-marine avverse durante la loro azione, di
verificarne la corretta, efficace e funzionale posizione in mare, ovvero provvedere a risolvere eventuah
irregolarita ed anornalle che impediscono tali condizioni,

L'unita di lavorazione & 1 metro, intesa come la permanenza in opera di un tratto di barriera di 1 metro per 1
giorno solare,

1.19.3. Lavorazione BNF-UG300
Rimozione di barriere galleggianti di contenimento

La Ditta dovra effetiuare, con propri mezzi, personale ed attrezzature, la rimozione delle barriere
galleggianti di contenimento.

L'unita di lavorazione & 1EA.

1.20. Lavorazioni BNF
Elenco dei materiali di fornitura M.M.1L

Di seguito si riporta, per tipologia e unita di lavorazione, |'elenco dei materiali di prevista fornitura M.M.L.

Le quantitd riportate sono comunque da ritenersi indicative e modificabili, a discrezione dei Delegati MM,
in relazione alla tipologia di lavorazione richiesta ed a esigenze contingenti,

lLe specifiche dei prodotti da applicare sono parimenti riportate a titolo indicativo e non vincolanti per
FAmministrazionse MM,

Il guantitative di materiale da consegnare alla Ditta dovra essere arrotondato per eccesso alla successiva
confezione intera.

| R e Unita di
Lavorazione N.U.C. S I Descrizione | Misura | Quantitd
BNE-FO100  B010-15-157-0494 Primer ancorante a STC0 GS8/P kg 0,2
Pittura bicomponente a STO B66/P, prima
BNF-Fo200 [0 10-156-157-9516 mano, colore giallo kg 0.5
RO10-15-157-9615 Diluente per atirezz kg 0,05
Pittura bicomponente a STQ 666/P,
BNF-Fo201 [010-15-157-9514 seconda mano, colore nero kg 0.5
BO10-15-157-8515 Diluente per atirezzi kg 0,058
BNE-FO300 B8010-15-157-8489 Pittura anticarrosiva a STO 6852/P kg 0,2
B010-15-170-2865 Diluente per pittura a STO 652/P kg 0,02
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Lavorazione N.LLC. Descrizione | Misura Quantitd
Piitura a STO B75/P, prima mano, colore
BNF-FO400 B010-15-163-0126 nero kg 0.4
B010-15-157-0459 Diluente per pittura a STQ 675/F kg 0,04
Pittura a STO 675/P, seconda mano colore
BNF-F0401 3010-15-163-0127 (0S50 kg 0,4
B8010-15-157-0450 Diluente per pittura a 8TO 675/F kg 0,04
9010-15-157.0444 Rivestimento plastica bituminoso a STO K 05
BNF-F0500 T 680/B, prima mano, colore nero 9 :
i Diluente per rivestimento plastico
BO10-15-170-2865 | pityiminosa a STO 680/B kg 0,08
Rivestimento plastico bituminoso 2 8TO
BNF-F0501 B010-15-157-9445 680/B, seconda mano, colore grigio kg 0.5
) Diluente per rivestimento plastico
P010-15-170-2865 | iy minoso a STO 680/B kg 0.05
BNF-00100 3010-15-157-9488 Pittura anticorrosiva a STO 852/ kg 0,4
- B010-15-170-2865 Diluente per pittura a STO 652/P kg 0,02
BNF-O0101  BO10-15-157-9454 Primer ancorante a STO 658/ kg 0,2
BNF-00102 B010-15-157-9487 Pittura di collegamento a STO 651/F kg 0,2
B010-15-157-0486 Diluente per pittura a STOQ 651/P kg 0,04
BNF-C0200 B010-15-157-9489 Pittura anticorrosiva a 5TO 652/P kg 0.4
i BO10-15-170-2865 Diluente per pittura a STO 652/P kg 0,02
BNF-00201  BO10-15-157-9494 Primer ancorante & STO 658/P kg 0,2
Smalte di lunga durata per fuoribordo a
BNF-00202 PorO-15-1702xx¢" | o106 67215 (vari cotori) kg 0.1
8010-15-170-2865 Diluente per smakto a STO 672/5 kg 0,005
Smalto sernilucido per interni a STO B77/3
BNF-00203 OrO-1S187-80 | i coloni) kg 0.1
8010-15-170-2865 Diluente per smaito a 5T0 877/5 kg 0.005
BNF-00204 B8010-15-157-9487 Pittura di collegamento a $TO 651/P kg 0,2
] BO10-15-157-9486 Dituente per pittura a STO 651/P kg {,01
Pittura a STO 675/P, prima mano colore
BNF-00300 23010-15-163-0126 nero KG 0.4
3010-15-157-9459 Diluente per pittura a STO 875/P KG 0,04
Pittura a STO 675/P, seconda mano colore
BNE-00301 B010-15-163-0127 (OS50 KG 0,4
BO10-15-157-8458 Diluente per pittura a STO 675/P K 0,04
Rivastimento plastico bituminoso a 3TO
BNF-00400 B010-15-157-9444 1 680/, prima mano, colore nero KG 0.5
Diluente per rivestimento plastico
B010-15-170-2885 | ity minaso & STO 680/B KG 0,05
Rivestimento plastico bituminoso a STO
BNF-00401 B010-15-157-9445 680/B, seconda mano, colore grigio KG 05
Diluente per rivestimento plastico
B010-15-170-2868 |ty iminoso a STO 680/B KG 0,05
1.21. Lavorazioni BNF

Eienco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra fornire ed impiegare, per tipologia ed unita di lavorazione, il materiale sottoelencato, H cui
costo & comprasa nel prezzo di ciascuna lavarazione. L'elenco é comunque da considerarsi come indicativo
e rappresentativo dei principali materiali ¢he la Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni, Sono
in ogni caso da intendersi come a carica Ditta tutti | materiali necessari all'esecuzione a regola d'arte delle
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lavorazioni @ non espressamente menzionati come a carico MUMLL, ivi incluso il materiale minuto e/o di
consumao.

Tutto il materiate fornito, incluso guello minuto & di consumo (L.e. perni, dadi, viti, bulloni, rivetti, chiodi,
rondeiie) deve essere nuovo e non ricondizionato ¢ usato,

In caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco sopra e quanto prascritto nella descrizione di
ciascuna lavorazione, prevale quest'ultima.

ol ] T
A , descrizione " U mieyra o Quantia
BNF-AQx00 - Stracci di colone bianchi - Secondo bisogno
BNF-A0801 . ':'uﬁit;ga'e vario per raccolta € . Secondo bisogno
_ Contenitori idonei ed omologati ;
BNF-BO100 per la specifica tipologia di rifiuto Secondo bisogno
BNF-CO100 . )
BNF-C0200 - Cotone in cascame - Secondo bisogno
Liguido detergente per ta pulizia _
BNF-C0300 6850-15T-005660 | edIil gasjf(ge dei depositi - Secando hisogho
BNF-C0400 combustibili, lubrificanti
’ £860-15M-972664 | Degrassante liquido - Secondo bisogno
- {Cotone in cascame - Secondo bisogno
BNE-Dnexxx - Materiale abrasivo per sabbiatura - Secondo bisogno
- Cotone in cascame - Secondo bisogno
BNF-Fxxxx - FPennelli e rulli - Secando bisogno
- Cotone in cascame - Secondo bisogno
BNF-Goox - Straccl di cotone - Secondo bisogno
BNF-H0100 - Cotone in cascame - Secondo bisogno
Liguido detergente per la pulizia
6850-15T-005660 | edil gas-free dei depositi - Sacondo bisogno
BNF-H0200 combustibili, lubrificanti
6850-16M-972664 | Degrassante liguido - Secondo bisogno
- Cotone in cascame - Secondo bisogno
- Dischi abrasivi - Sacondo bisogho
BNF-LxxQ0 - Smeriglio in fogli - Secondo bisouno
- Sverniciatore - Secondo bisogno
BNF-Nxx00 - Stracci di cotone - Secondo bisogno
- Cotana in cascame - Secondo bisogno
BNF-Oxxxx - Pennefli @ rulli - Secondo bisogno
BNF-RO100 - Guarnizione - Secondo bisogno

1.22. Lavorazioni BNF
Listino Prezzi e tempi di esecuzione

La tabella seguente riporta i costi unitari ed i tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per l'esecuzione
delle attivita {avorative BNE.

Si intendona lavorativi | giorni dal lunedi al venerdl, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati M.M.L, i tempi di esecuzione indicati in tabelta potranno
essere incrementati per tener conto deli'onerosita tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con alire
lavorazioni efo del carico di lavoro che la Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della contemporanea
emissione di pit ordinativi.

| tempi per iesecuzione delle lavorazioni BNF-Q0201, BNF-Q0202, BNF-Q0203 sono inclusi in quelli defla
lavorazione di trasporto associata BNF-Q0100 o BNF-Q0200.
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| tempi per {'esecuzione delle attivita BNF-AQ100, BNF-R0100, BNF-50100, BNF-30200 ¢ BNF-50300 sono
inclusi in quelli delie altre lavorazioni richieste con o stesso ording,

‘Codice | MQidie | MCldie | Tempidiesecuzione {ggit) || ~UM. IMPORTD
BNF-01 - - - EA € 18{} 00
““““ BNF-A0100 - - - EA € 64,00
BNF-AQ101 - 50 funzione dei MQ/gg.li 0 MClgg 1. me € 14,74
BNF-AQ200 - 70 funzione dei MQ/gg.ll o MC/gg. . me €10,53
BNF-AG300 | - 100 funzione dei MQ/gg.Il o MC/gg.Ii. me €7,37
BNF-AQ400 . 35 funzione dei MQ/gg.il o MC/gg.|l. me €23.08
BNF-A0500 - 70 funzione dei MQ/gg.il o MClgg.|l, me € 10,53
BNF-AQB00 - 25 funzione dei MQ/ggll o MC/gg.Il. me € 37,96
BNF-AG700 - 50 funzione dei MQ/gg.1l o MC/gg L. me € 18,08
BNF-AQ800 - 50 funzione dei MC/gg I, me € 10,00
BNF-ACB01 - - 1 ¢g.L & singola prestazione EA € 650,00
BNF-B0O100 1 funzione di t/gg.|l. kg €077
BNF-B0200 1,5 funzione di t/gg.Il. ky € (0,53
BNF-CO100 150 - funzione dei MQ/gg.ll o MC/gg.Il. me €86,26
BNF-C0200 150 - funzione dei MQ/gg Il o MCrgg. Il mq € 6,25
BNF-CO300 75 - funzione dei MQ/gg Il o MC/gg i mg €12.39
BNF-C0400 75 - funzione dei MQ/ag.ll 0 MClgg B my €12 39
BNF-D0101 8 - funzione dei MQ/gg Il o MC/gg.i ma € 59,00
BNF-D0102 25 - funzione dei MQ/gq It 0 MC/gg. il mag € 40,00
BNF-D0201 70 - funzione del MQ/gg.ll o MC/gg It mg € 5,50
BNF-D0202 30 . funzione dei MQ/gg lio MCigg . | mg €28,00
BMF-E0100 30 - funzione dei MQ/gg.lt o MC/gg. . m € 11.00
BNF-E0101 30 - funzione dei MQ/gg.M o MC/gg. L mq € 8,00
BNE-F0100 80 - funzione dei MQ/gg.H o MC/gg. Il mg €848
BNF-F0O200 45 - funzione del MQ/gg.il 0 MC/gg. |, mq €11.25
BNF-FOZ01 60 - funzione dei MQ/gg.ll 0 MC/gg.il. g €11,25
BNE-FO300 60 - funzione dei MQ/ggdl o MC/gg. Il 1T €848
BNF-F0400 45 . funzione dei MQ/gg.1l 0 MC/gg Il mq €11.29
BNF-FO401 &0 - funzione dei MQ/gg.ll o MC/og . rag € 11,25
BNF-FO500 50 - funzione dei MQ/gg.ll o MC/gg.il. mq £ 10,37
BNF-F0501 50 - funzione dei MQUgg.ll o MCigg it maq €10,37
BNF-G0100 &0 - funzione dei MQ/gg.ll 0 MC/gg. Il mg £11,70
BNF-GO200 a0 - funzione dei MQ/gg. )l o MC/gg.\l. mg € 8,75
BNF-H0100 100 - funzione dei MQ/gg.ll o MC/gg.Il. mg €11,18
BNF-H0200 | 80 - funzione dei MQ/gg il o MCigg.ll. mq € 13,80
BNF-10100 6 - funzione dei MQ/gg.t 0 MC/gg. Il mq €65.50
BNF-10200 30 - funizione dei MQ/gg.ll o MC/gg.Il. mq € 35 50
BNF-L0100 ap - funzione dei MQ/gg.ll o MC/ga ll, mg € 11,00
BNF-L.0101 40 - funzione dei MQ/ga .1l 0 MC/gg.il. g € 8,00
BNF-LOZ00 40 - funzione dei MQ/gg.ll o MC/gg.t. ma € 8,00
BNF-1.0201 50 - funzione dei MQ/gg. 1l o MCiga.il. my €6,38
BNF-M0100 70 - funzione dei MQ/gg.Il o MC/gg.1i. mq €900
BNF-NO1OO | 40 | - funzione dei MQ/gg.t o MClgg. Il mdq €13,50
BNF-NO200 60 - funzione dei MQ/gg il 0 MC/gg ll. mq €707
BNF-Q0100 55 - funzione dei MQ/gg.il o MC/gg. Il g € 14,50
BNF-Q0101 55 - funzione dei MQ/gg.ll o MCigg Il. mq €14 50
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“Codice . | MQidie | MCldie | Tempidiesecuzione(ggll) | UM, | ' IMPORTO
BNF-0Q0102 55 - funzione dei MQ/ga.ll o MC/gg.ti. mq € 14,50
BNF-00200 150 - funzione dei MQ/gg Il o MClgg. . mq € 550
BNF-00201 150 - funzione dei MQ/gg.I o MC/gg.h. my €550
BNF-00202 150 - funzione dei MQ/gg.ll o MC/gg il mg € 5,50
BNF-00203 1580 - funzione dei MQ/gg.ll o MC/gg Il mea € 5,50
BNF-00204 150 - funzione dei MQ/gg.1l @ MC/gg It mg €550
BNF-00300 50 - funzione dei MQ/gg.lt o MC/gg.ii. me € 10,37 |
BNF-00301 50 - funzione dei MQ/gg.lt o MC/gg il mg €10,37
BNF-0O0400 50 - funzione dei MQ/gg It o MC/ga X, mq €11,37
BNF-00401 50 - funzione dei MQ/gg .t o MC/gg i, my € 11,37
BNF-P0100 2 funzione di t/gg. Il t € 117,84
BNF-P0200 3 funzione di t/gg. . t € 157,12

~ BNF-P0O300 3 funzione di t/gg.l!. t € 157,12
BNF-P0400 40 - funzione dei MQ/gg.H o MC/gg.IL mg €1321
BNF-P0O500 25 - funzione dei MQ/gqg.il o MC/gg Il mg € 24,91
BNF-POG00 100 - funzipne dei MQ/gg.ll o MClgg.ll. rmg €528
BNF-PO700 120 - funzione dei MQ/gg.il o MC/gg.ll. 1yle] €421
BNF-POB0O0O 120 - funzione dei MQ/gg.Il o MC/gg.Il. mg €440
BNF-P0900 150 - funzione dei MQ/gg.It 0 MC/gg it mq €346

N 1 (indipendente dal numero di EA
BNF-Q0100(*) - - (tndip ordinate) EA € 126,00
" 3 (indipendeante dal numero di EA

BNF-Q0200(*) ; ; (indipendent ineto) EA € 260,00

BNF-Q0201(") - - - me € 220,00

BNF-Q0202(") - - - me € 150,00

BNF-Q0203(") » - - me £ 60,00

* 1 ({indipendente dal numero di EA
BNF-Q0300(*) ) ] S ot EA € 500,00

. 3 (indipendente dal numero di EA
BNF-Q0400(*) . B - (indip ordinate) Kg €210

4 {indipendente dal numero di EA
BNF-Q0500 . ) (indipendent St EA €25000
BNF-RO100 . . - EA __€£5923
BMF-S0100 - - - EA € 75.00
BNF-30200 - - . EA € 75,00
BNF-80300 - - - EA €7500
BNF-TQ100 - . Kg £€12,00
BNF-T0101 - - Kg € 12,00
BNF-T0102 - - Kg €360
BNF-T0103 - - Kg €870
BNF-TO104 “ - , Kg €830
BNF-TO105 - . 15 (tempo fisso complessivo per Kg £8,30

" tuite e BNF-Txxxx ordinate ed

.NF-T0106 = = indipendente dal numero di kg Kg €300
BNF-T0107 - - ordinat) e Kg €8,00
BNF-TO108 . - Kg € 8,00
BNE-TO109 - - Kg €330
BNF-TO110 - - Ky € 8,80
BNF-T0111 - - Ky € 12,00
BNF-T0112 - - Kg £ 10,00

-41 -




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

ANNESSO Il - SERVIZ) A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNOQ

SATURNO

Fascicolo: 4108/21 Arseuale Militare Marittimo di Taranio Release: LUGLICG 2021
‘Codice | MQidie | ‘MCidie || Templ di esecuzione (ggl) | ‘UM..:| "= IMPORTO
BNF-T0113 o : Kg €250
BNF-TO114 - - Kg - € 2,60
BNF-TO115 . “ Ky €9,70
BNF-T0116 - - Kg € 3,80
BNF-L0100 - - 1 EA € 250,00
BNF-LI0Z00 - - . mt € 1,10
BNF-LIO300 - - 1 EA € 250,00
{(*) Alla voce contrassegnata NON sara applicato lo sconto percentuale offerto dalla aggiudicataria in
sede di gara.
2, CEN - Ceibentazione e scoibentazione di tubature, condotte, macchinari, paratie prive di
amijanto

Documentazione relativa alle prestazioni.

Le attivita CBN dovranno essere condotte integrando i riferimenti normativi di cui at Capitolo 2 della presente
con ta seguente pubblicazione:

"NAV - 80 - 5970 - 0001 - 14 - Q0B00Q: §.7.1.-003 Specifica Tecnica per Fiduneitd allimpiego ed il collaudo
dei materiali coibenti termici ed acustici destinati a bordo delle UL NN. della M.M.L" (edizione 2007).

Prescrizioni di carattere generale.

Al fine di garantire il confinamento delle fibre coibenti, in caso di:

+ scoibentazione/coibentazione di materiali ceramici o materiali assimilabill dovra essere realizzate un
cantiere di lavore, ordinate a fronte della Lavoraziona CBN-LO1xX;
+ scoibentazione/coibentazione di matenali fibrosi o materiali assimilabili dovra essere reaiizzata una
camera tecnica, ardinata a fronte della Lavorazione CBN-MO1xx.

2.1, {.avorazioni CBN-Axxxx

Scoibentazione.

Scoibentazione di tubature, valvole, filtd, collettori e condotie di scarico, piastre cucina, materassini, pareti,
coibentate con materiale senza amianto o con Navy Board,
Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

2.1.1. Lavorazione CBN-A0100
Scoibentazione di tubature/condotte/coitettori scarico gas o strutture similari rivestite con
materiali ceramici o vetrosi anche rivestiti di tele alluminizzate, garze o impasti privi di

amianto.

l.e lavorazioni consistono in;

» asportare |a coibentazione dalle superfici effettuandone un'accurata pulizia per eliminare tutti i residui;

= raccogliere e insaccare a

norma di legge il materiale asportato,

+ pulire i locali interessati dai residui delle lavorazioni.
L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della

tubatura/condottalcollettore,

2.1.2. Lavorazione CBN-A0200
Scoibentazione di tubature rivestite con tela di canapa rossa o tessuto in fibra di vetro o
con lastre e tubi, nastrl o guaine di gomma sintetica a cellute chiuse e schiuma elastomerica

privi di amianto.

t.e lavorazioni consistong in;

« asportare la coibentazione dalle superfici effettuandone un'accurata pulizia per eliminare tutti | residul,
+ raccogliere € insaccare a norma di legge il materiale asportato,
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« pulire i locali interessati dai residui delle lavorazioni.

L'unitd di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura.

2.13. Lavorazione CBN-A0300
Scoibentazione di piastre cucina coibentate con cartone refrattario privo di amianto.

l.e lavoraziont congistono in:

smontare le piasire;

asportare la coibentazione datle superfici effettuandone un'accurata pulizia per eliminare tutti ¢ residui;
raccogliere e insaccare a norma di legge il materiale asportato,

pulire i locali interessati dai residui delle lavorazioni,

l.'unita di lavorazione & tm? di superficie da traftare.

214. Lavorazione CBN-A0400
Scoibentazione di paretifsoffittifcondotte di ventilazione o strutture similari rivestite con
pannelli tipo Navy Board o vetrosi o similari privi di amianto.

Le lavorazioni consistona in:

« asportare [a coibentazione dalle superfici effetiuandone un’accurata pulizia per eliminare tutti i residui;
« raccogliere e insaccare a norma di legge il materiale asportato,

« pulire | locali interessati dai residui delle lavorazioni,

L'unitéd di lavorazione & 1m2 di superficie da trattare.

2.1.5. Lavorazione CBN-AQ500
Scoibentazione di materassini su impianti ad alte ¢ medio-alte temperature costitulti di
materiale privo di amianto.

Le lavorazioni consistono in:

« rimuovere i materassini coibenti;

effettuare un'accurata pulizia delle superfici per eliminare tutti i residui di coibente;
raccagliare @ insaccare a norma di legge il materiale asportato;

pulire | lncali interessati dai residui delle lavorazioni.

* 4 @

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, intesa come la superficie coperta dal materassino
disposto in piano.

2.2, Lavorazioni CBN-Bxxxx
Coihentazione.

Coibentazione di collettori di scarico, tubature per alte, medie e basse termperature e rivestimenti in
Armaflex.
Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

2.21. Lavorazione CEN-B0100
Colbentazione di collettori di scarico per MM.TT.PP. e DIVAA (fluidi con temperatura
superiore g 500 °C).

Le lavorazioni consisteno in:

applicare un doppio strato di alluminio da 0,3 mm. di spessore,

applicar un doppio strato di cordone coibente o di feltro di materiale coibente da 38 mm di spessore,
applicare uno strato di rete zincata a maglie romboidali;

stuccare con fibra coibente plasticizzata per compattare la coibentazione,

applicare di uno strato di tessuto coibente in fibra di vetro;

rivestire la coibentazione con rete di altuminio da 0,24 mm di spessore (tipo zanzariers) verniciata con
varnice al silicona 237/R.;

« serrare 'estremita dello strato coibente con una fascetia stringi tubo in acciaio.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base delle dimensioni esterne del
collettore,
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2.2.2, Lavorazione CBEN-B0200
Coibentazione di condotte e tubature per fluidi ad aite temperature {400-500°C),

Le lavorazioni consistona in:

« applicare un doppio strato di coibente (feltro in fibra di vetro);
« rivestire con rete metallica;

« apphcare stucco in fibra di vetro,

« finire con tessuto in fibra di vetro.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulia base delle dimensioni esterne della
condotta, ovvero del diametro nominale delta tubatura.

2.23. Lavorazione CBN-B0300
Coibentazione di tubature per fluidi a termperature medio-alie.

{ & lavorazioni consistano in:

» applicare di uno strato di coibente (feltro in fibra di vetro),
« rivestire con rete metallica;

« applicare stucco in fibra di vetro;

+ finire con tessuto in fibra di vetro,

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura.

2.24. Lavorazione CBN-B0O400
Colbentazione di tubature con tessuto di fibra di vetro siliconato,

Applicare ung strato di coibente (tessuto di fibra di vetro siliconato),

L'unitd di lavorazione & 1m? di superficie da traitare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura,

2.2.5. Lavorazione CBN-B0S500 o )
Coibentazione di tubature per fluidi a medie temperature con uno strato di coibente {feltro in
fibra di vetro), rete metallica e finltura con tessuto in fibra di vetro.

Le javorazioni consistono in:

« applicare uno strato di coibente (feltro in fibra di vetro),
« rivestire con rete metaillica;

« finire con tessuto in fibra di vetro,

L'unitd di lavorazione & 1m2 di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale delia
tubatura.

2,26. ‘Lavorazione CBN-B0600
Coibentazione di piastre cucina con pannelli coibenti da sagomare.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare.

2.27. lavoraziong CBN-BO70D
Coihentazione di fusti di carburante con materiale antideflagrante.

Lunita di lavorazione @ 1EA, inteso come 1a coibentazione di un fusto di carburante,

228, Lavorazione CEN-BOS0O
Coibentazione in necprene di tubature acqua favanda, mare, refrigerata, calda, freon.

Applicare uno strato di coibente (tubi e lastre di neoprene tipo Armafiex).

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro nominale della
tubatura,
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2.2.9. Lavorazione CBEN-B0900
Coibentazione in neoprene di valvole e filtri sui circuiti acqua mare, acqua lavanda calda e
fredda e acqua refrigerata.

Costruire ed applicare una scatola di coibente (lastre di neoprene tipo Armafiex).
L'unita di lavorazione & 1EA, inteso come il trattamento di una valvola o di un filtro.

2.210. Lavorazione CBN-B1000
Coibentazione in neoprene di paratie, ponti, murate, pannelli e strutture in genere.

Applicare uno strato di coibente (lastre di neoprene tipo Armaflex).
L'unita di lavorazione & 1m?2 di superficie da trattare,

2.3. Lavorazioni CBN-Cxxxx
Rivestimento di coibentazione.

Rivestimento di coibentazione con tessuto in fibra di vetro,
Le attivitd sono descritte in detiaglio nei paragrafi successivi,

231, lLavorazione CBN-C0100
Rivestimento proteftive di tubature gia coibentate in heoprene.

Applicare uno strato di tessuta in fibra di vetro,

L'unitd di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, caicolato sufla base del diametro esterno della
coibentazione in neoprene asistente.

2.3.2. Lavorazione CEN-C0200
Rivestimento protettive di coibentazione gia esistente su condotte per fluidi a temperature
medic-alte.

Applicare uno strata di tessuto in fibra di vetro.

L'unitd di lavorazione & 1m? di superficie da trattare, calcolato sulla base del diametro esterno della
coibentazione esistente.

2.4, Lavorazione CBN-DO100
Colbentazione con Navy Board.

Coibentare soffitii, bagli, strutture, paratie e condotte di ventilazione con pannelli tipo Navy Board,

comprendendo 'applicazione degli arpioni di ancoraggio. L'attivita deve comprandere:

+ il fissaggio con apposito mastice degli arpioni di ancoraggio alle superfici da coibentare;

= la sagomatura dei pannelli ed il bloccagygio degli stessi sugli arpioni con rondelle;

» la finitura delle giunzioni dei pannelli con nastro coprigiunto dello stesso tessuto, incollato con adesivo
ignifugo.

L'unita di lavorazione & 1m? di superficie da trattare,

25, lLavorazioni CBN-Exxxx
Costruzione e posa in opera di materassini coibenti in fibra di vetro.

Costruzione di materassini in fibra di vetro.
Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

251. Lavorazione CBN-E0100
Costruzione di materassini in fibra di vetro per la coibentazione di cotlettori e condotte
scarico di MM.TT.PP. e DD/AA.

Costruire | materassini, che dovranng essere costituiti da:
« uno strato di feltro in fibra di vetro da 38 mm di spessore;
« clue strali di finitura in tessuto in fibra di vetro cucito a manao con filo di acciaio.

L'unita di lavorazione & 1m?.
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2.5.2. lLavorazione CBN-E0200
Costruzione di materassini in fibra di vetro per coibentazione di valvole e filtri (temperature
medio-alte),

Costruire | materassini, che dovranno essare costituitt da:
« uno strato di feltro in fibra di vetro,
« due strati di finitura in tessuto in fibra di vetro cucito a mano con fito in acciaio o vetro.

L'unita di lavorazione & 1m.

2.5.3. Lavorazione CBN-E0300
Coibentazione di valvole, filtrl, collettori e condotte di scarico di MM.TT.PP. e DD/AA
mediante materassini in fibra di vetro,

Applicare | materassini,

L'umitd di lavorazione elementare & 1EA, inteso come il trattarmento di una valvola o un filtro 0 un metro
guadrato di condotta (misurato sulla superficie da coibentare) .

2.6. Lavorazione CBN-F0100
Coibentazione di intercapedini, paratie e strutture con schiuma poliuretanica.

+ Nel caso di paratie e strutture in genere:
- sgrassare le superfici da coibentare ed eliminare con mezzi meccanici la ruggine eventualmente
presente;
— applicare, a spruzzo o a pennello, un primer costituito da antiruggine sintetico;
— applicare ia schiuma poliuretanica a spruzzo o a spatola, in strati successivi di spessore non superiore
a 2 mm, fino al conseguimento di uno spessore complessivo pari a 4 mm;
+ Nel caso di intercapeding;
~ disassemblare [intercapedine, qualora ritenuto fattibile dai Delegati MMI a loro insindacabite giudizio;
gualora accessibili, sgrassare le superfici da coibentare ed elirminare con mezzi meccanici la ruggine
eventualmente presente;
- qualora accessibili, applicare sulle superfici da coibentare, & spruzzo ¢ a pennello, un primer costituito
da antiruggine sintetico,
- assemblare l'imtercapedine, se precedentemente disassemblata,;
- applicare a spruzzo o per colata il prodotto fino allomogeneo riempimento dell'intercapedineg.

L'unita di lavorazione & tdm?, di massima corrispondente allapplicazione di 1mm di spessore di schiuma
poliuretanica su 1m? di superficie.

2.7. Lavorazione CBN-G0100
Smontaggio di larnierini.

Smontare lamierini o pannelli rivettati o saldati posti a protezione della coibentazione.
L'unitd di lavorazione & o smontaggio di 1m? di lamierini o pannelli.

2.8, Lavorazione CBN-HO100
Montaggio di lamierini.

Mettere in opera, mediante viti autofilettanti in acclaio o rivetti, lamierini di acciaio o pannell di contenimento
della coibentazione,

| lamierini/panneilli saranno saldati o rivettati secondo disposizioni dei Delegati MMI.
L.'unita di lavorazione & il montaggio di 1m? di lamierini o pannelli,

2.9, Lavorazione CBN-10100
Trasporto @ smaltimento di rifiuti.

Le lavorazioni cansistono in:

» raccogliere e confezionare in doppi sacchi in plastica robusta i rifiuti prodotti a seguito di attivith di
scoibentazione di cui ad una delle lavorazioni CBN-Axxxx;

v sigillare perfettamenta | sacchi ed etichettarli adeguatamente;
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« prelevare i rifivti & trasportarli ad un centro di smaltimento autorizzato al di fuori del comprensorio
arsenalizia:

« gmaltire i rifiuti nel rspetto della normativa vigente.

La caratterizzazione del rifiuto, qualora non eseguibile a cura del Laboratorio Chimico dell Amministrazione

MM, sard & cura e carico della Ditta,
L'unitad di lavorazione elementare & fo smaltimento di tkg di rifiuti. In sede di emissione dell'ordine si

assurnerd che la scoibentazione di 1m? di superficie dia luogo alla produzione di non pilt di 8kg di rifiuti da

smaltire.
In considerazione dei tempi connessi con lo smaltimento dei rifiuti, 1a lavorazione CBN-10100 & concepita per

essere oggetio di ordinativi distinti dalle altre lavorazioni.

2.10. Lavorazioni CBN-LO1xx
Realizzazione di cantieri di lavoro per scoibentazione/coibentazione di materiali ceramici o

assimilabili.

Realizzare una camera di scoibentazione o di coibentazione a tenuta spinta, comprensiva di

+ confinamenti statici con polietilene di adeguato spessore opportunamante sigillato;

» confinamenti dinamici con estrattori di portata adeguata al volume del cantiere e dotati di filtro assoluto]

» attuazione defle modifiche richieste nel corso dei sopraliuoghi da parte degli ispettori ASL o dei Delegati
MML.

La fornitura e messa in opera di tutti | materiali necessari per allestire il cantiere ed ottemperare a quant'altro
previsto dalle normative vigenti o specificatamente richiesto dagli ispettori ASL sono da intendersi a cura e
carico della Ditta.

in funzione del Volume V (espresso in m3) del cantiere di lavoro si individuano le sequenti lavorazioni di
dettaglio:

« CBN-L0O100 per V <
» CBN-LO101 per 100 < V=
« CBN-L0102 per ano <=V

L'uruta di lavorazione & 1 EA.

2141, Lavorazioni CBEN-M01xx
Realizzazione di camere tecniche per scoibentazione/coibentazione di materiali fibrosi o

assimilabili.

100
300

Realizzare una camera tecnica di scoibentazione o di coibentazione, comprensiva di:

+ confinamenti statici con polietilene di adeguato spessore opportunarmente sigillato;

« posizionamento e messa in opera di aspiratori di portata adeguata alie attivita da eseguire e dotati di filtro
assoluto;

« attuazione delle modifiche richieste nel corso dei sopraliuoghi da parte degli ispettori ASL o dei Delegati
ML

La fornitura e messa in opera di tutti | materiali necessari per allestire il cantiere ed ottemperare a quantattro
previsto dalle normative vigenti o specificatamente richiesto dagli ispettori ASL sono da intendersi a cura e

carico detla Ditta,
in funzione del Volume V (espresso in m?) della camera tecnica si individuano te seguenti lavorazioni di

dettaglic:

+ CBN-MO100 per Vo o== 100
« CBN-MO101per 100 = V <= 300
« CBN-MO10Z2per 300 < V

L'unita di lavorazione & 1 EA,
212, Lavorazioni CBN-NO1xx — Farnitura materiali.
Fornire il materiale richiesto,

In_fase di_emissione di_ordine sulle lavorazioni CBN-NO1xx non verrd applicato lo sconto di
agaiudicazione.
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In funzione della tipologia di materiale richiesto si individuano le seguenti lavorazioni di dettaglio, incluse le

rispettive unita di favorazione).
« CBN-NO100 89350-15M-251052 Coibente per impasto Kg
« CBN-NO101 9505-15M-211064 Filo di ferro zincato Kg
o CBN-NO102 93060-15M-961049 Feltro in fibra di vetro di spassore pari a 38mm Ky
+ CBN-NO103 5640-15M-251367 Tessuto in fibra di vetro m?
o+ CBN-NO104 5640-156M-251367 Tessuto di vetro siliconato tipe SIL-GLAS 2002 m?
o CBN-NO1DS 5640-15M-251367 Tessuto in fibra di vetro di allezza pari a 100cm m#
= CBN-NO10G 2350-15M-861049 Feltro in fibra di vetro di spessore pari a 20mm Kg
« CBN-NO107 5300-15-888-0082 Nastro coprigiunto autoadesivo in neoprene m
« CBN-NO108 8040-12-344-0472 Mastice vulcanico (0,5L) EA
+ CBN-NO109 9330-15M-855219 Tubicini in neoprene tipo Armafiex Kg
« CBN-NO110 9330-15M-945907 Pannelli in resina espansa n?
» CBN-NO111 9340-15M-814887 Pannelli coibenti per piastre cucina m?
+« CBN-NO112 8110-15M-988752 Materiale antideflagrante con strutiura a nido d'ape per fusti di
benzina Ko
« CBN-NO113 5640-15M-251380 Pannelli tipo Navy Board di spessore par a 32mm Ko
« CBN-NO114 5970-156M-803192 Nastro coprigiunto Ka
« CBN-NO115 8040-15M-904422 Colla a freddo (Vinavil) Kg
« CBN-NO116 8040-15M-908616 Mastice (adesivo di resine poliviniliche per arpioni) Kg
« CBN-N0117 5320-15M-963422 Oggetti finiti in acciaio o allurminio (Arpioni) EA
« CBN-NO118 9650-15M-221389 Oggetti finiti in acciaio o alluminio (Rondelle) Kg
s CBN-NOT118 9515-15M-907014 Acciaio in lamierino Ag. 42 LUNI 2633 di spessore 0,8mm Kg
213, Lavorazioni CBN

Elenco dei materiali di fornitura MM{.

Di seguito si riporta, per tipologia e unita di lavorazione, |'elenco dei materiali di prevista fornitura MMI.
Le gquantita riportate sono comungue da ritenersi indicative e modificabili, a discrezione dei Dalegati MMI, in
refazione alla tipologia di lavorazione richiesta e ad esigenze contingenti.
Le specifiche dei prodotti da applicare sono parimenti riportate a titolo indicativo e non vincolantt per

FAmMministrazione

MM,

Il guantitativo di materiale da consegnare alla Ditta dovra essere arrotondato per eccesso alla successiva

confezione intera,

L.avorazione NUG Descrizione LM, Quantita Note
2250-15M-251059 | Coibente per impastio Kgi 5
8505-15M-211064 | Filo di ferro zincaio Kg 02
Feltro in fibra di vetra di Alternative alla vote
9390-15M-861049 | spessore paria38mm_ | Ko |10 lsuccessiva_
CBN-B0O100 Altarnativo alla voce
CBN-BO200 9350-15M-25108% | Feltro secco Kg 10 orecedente
Tessuto in fibra di vetro 2 Alternativo alla voce
9340-15M-944253 | Guarcoglass 750 | ] S 12 lsuccessiva__
- . Alternative alla voce
" w 2
5640-15M-2513687 | Tessuto in fibra di vetro 1 1,2 precedente
3350-15M-251059 | Colbente per impasio Kg 5
9505-15M-211064 | Filo di ferro Zincato Kg 02
Faltro in fibra di vetro di Alternativo alla vace
9390-15M-961043 spessore pari a 38mm Kg s successiva |
CBN-BO30O fo-m-omomoeooeo oo T AU R Afternativo aila voce
9350-15M-251089 | Feliro secco Ky 5 nrecedente
Tessuto in fibra di vetro 2 Alternative alla voce
9340-15M-944253 | Guarcoglass 750 || ™ 12 | successva |
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Lavorazione | UNUC .o Deserizione <o UMY Quantita N O
. ; Alternativo alla voce
" w i 2
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m 1,2 precedente
Tessuto di vetro siliconato 2 Alternativo alla
canBod00 | OM25T307 | ipo sit-GLAS 2002 || ™1 "3 | voce successiva___
5640-15M-251367 Tessuto in fibra di vetro di " 12 Alternativo alia voce
altezza pari a 100cm : precedearnts
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0.2
-1 5M- in fi i 2
con-sosoo (BA-ISMZETSET | Temslo s hrs ety {12
9390-15M-961049 spassore par a 25mm Kg 4
9340-15M-914887 Pannelli coibenti per piastre 2 12
cucing
CBN-BOB0O Pannelli coibenti per piastre
9350-15M-912388 cucing Kg 10
Materiale antideflagrante con
CBN-BO700 18110-15M-988752 | struttura a nido d'ape per Ky 5
fusti di benzina
Nastro coprigiunto
5300-15-888-0082 | , yoadesivo in neoprene ™ 2.4
BO40-12-344-0472 | Mastice vulcanico Kg 0,06
CBEN-B0B0O Tubicini in neoprene tipo Alternative alla voce
9330-15M-959219 | Armafiex K9 |00 |successiva_ |
_______________________ R "1 Alternativo alla vace
- " i 2
8330-15M-845907 | Fannelli in resina espansa m 1 precedente
0330-18M-045007 | Pannelli in resina espansa m? 1
CEN-BOgop |B040-12-344-0472 x::::EeC;;Ir?si:|g; Kg 4,05
_ B N
5300-15-888-0082 autoadesivo in neoprensa m !
9330-15M-845907 | Pannelli in resina espansa m* 1
CEN-B1000 8040-12-344-0472 w::tt;ge;;;:ir?;izlr?& Kg 0,05
5300-15-888-0082 1 5 hoadesivo in neoprene m !
CBN-C0100 [5640-16M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m? 1
8505-16M-211064 | Filo di ferro zincato Ky, 0,2
Tessuto in fibra di vetro 2 Alternativo alla voce
CBN-Co200 |P040715M944298 | Guarcoglass 750 .. S 2 |successva
_ Alternativo alla voce
- . i 2
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m 1.2 brecedente
Pannelli tipo Navy Board di
5640-16M-251380 spessore pari a 32mm Ky 1
5970-15M-803192 | Nastro coprigiunto Kg 0,05
8040-15M-904429 | Colla a freddo (Vinavil) S| 0.1
) Mastice (adesivo di resine
CBN-DO100 |8040-15M-908616 sofiviniliche per arpion) Ky 0,05
Oggetti finiti in acciaio o
§5320-15M-963422 aliuminio (Arpion) EA B
Qggetti finiti in acciaio 0
9650-15M-221389 | iiminio (Rondelle) Kg 0,04
5640-15M-251367 | Tessuto in fibra di vetro m? 2,2
8505-15M-211064 | Filo di ferro zincato Kg 0,2
CBN-E0100 9390-15M-961049 Feltro in fibra di vetro di K, 5 Alternativo alla voce
spessorepariasemm |0} 7 | successiva__
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Lavorazione - CNUG e s Deserizione U.M.| Quantita ‘Note -
Allernativo alla voce
9350-15M-251088 | Feltro secco Kg 5 precedente
5640-18M-2581367 | Tassuta in fibra di vetro m2 2,2
9505-15M-211084 { Filo di ferro zincato Ky 0,2
Faltro in fibra di vetro di Alternative alla voce
CON-E0200 19390-15M-961049 | spessorepariadsmm. | | K913 Isuccessiva
Alternativo alla voce
9350-15M-251088 | Feltro secco Ky 35 precedente
Fornito daila MMI
direttarmente o
5300-15-888-0098 | Materassini in fibra di vetro mé 1 tramite lavorazion
CBN-E0300 CBN-EO100 o
CEN-E0200
9505-15M-211064 | Filo di ferro zincato kg 0.2
Acciaio in lamierine Ag. 42
CBN-HO100 |9515-16M-807014 UNI 2633 mm 0,8 Ky 2

2.14. lLavorazioni CBN

Elenco dei materiali di fornitura Ditta.

La Ditta dovra fornire ed impiegare, per tipologia ed unitd di lavorazione, il materiale sottoelencato, it cul
costa & compreso nel prezzo di ciascuna lavorazione. L'elenco & comunque da considerarsi come indicativo
e rappresentativo dei principali materiali che la Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono
in ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti | materiali necessari allesecuzione a regola d'arte delle
lavorazioni & non espressamente menzionati come a carico MM, ivi incluso il materiale minuto efo di
CONsUmMo.

Tutto il materiale fornito, incluso gquello di minuto & di consumae come perni, dadi, viti, efc. deve essere nuovo
& nan ricondizionato o usato.

in caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco sopra e quanto prescritto nella descrizione di
ciascuna lavorazione, prevaie quest'ultima.

: o oo Unitadl L
Lavorazione| . NUC "} - Descrizione . | gy, | Quantita -
3 Alluminio in fogli di spessore ) Secondo bisogno
pari a 0,3mm
- Rete zincata a maglie romboidali | - Secondo bisagno
CBN-B0O100 | ?niie in allurminio a maglie 1x1 ) Secondo bisogno
- Vernice al silicane 237/R-AL - Secondo bisogno
- Fascetie stringitubo in acciaio - Sacondo bisogno
CBN-B0OZ200 . . o .
CBN-B0200 |- Rete zincata a magiie romboidali | - Secondo bisogno
CBN-BOS00 | - Rete zincata a maglie romboidali | - Seconda bisogno
- Coibente tipo "ISOLSPRAY" - Secondo bisogno
CBN-F0100 ) " , —— "
- Pittura antiruggine sintefica - Secondo bisogno
CBN-H0100 | - X‘Ltégiutuﬁlattanu in acciaio o ) Secondo bisogno
CBN-I0100 | - f;;‘;‘;“' per rifiuti a norma di . Secondo bisogno
CBN-LOxx ) Polietiten‘e in fogli di almeno . Secondo bisogno
0.2 di spessore
CBN-MO1xx | - Polietilene in fogli di almenao - Secondo bisogno
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0,2mm di spassore

1 l

CBN-NO1xx

Come da lavorazione di dettaglio

2.15,

La tabella seguente riporta i costi unitari ed i tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per |'esecuzione

Lavorazioni CBN
Listino Prezzi e tempi di esecuzione.

delle attivitd lavorative CBN,
Si intendono lavorativi i giorni dal lunedi al venerd], estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MM.)., le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener corto dellonerositd tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
{avorazioni e/o del carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della contemporanea

emissione di pill ordinativi,

Cunitadio

Lavoraione | UM | e )| #veazioelgiomo
CBN-AD100 m2 58,99 5
CBN-A0Z00 e 100,00 5
CBN-AQ300 m2 1005 5
CBN-A0400 e 41,61 5
CBN-AOS00 | m? 53,26 5
CBN-BO100 m? 207,63 5 7
CBN-B0200 e 183,01 5
CBN-B0300 m? 160.4 5
CBN-B0400 e 61,00 5

'''' CBN-BO500 m? 73,34 5
CEN-B0G00 m2 306,53 5
CBN-B0700 EA 162.7 5
CBN-B080D 2 61,11 5
CBN-BO9OO EA 35,53 5
CBN-B1000 m? 36,53 P
CBN-CO100 m? 81,41 5 |
CBN-C0200 m2 55,07 5
CEN-D0100 m? 95,81 5
CBN-E0100 m2 61,60 8
CBN-E0200 m2 61,60 8
CBN-E0300 EA 120,00 4
CBN-FO100 m? 6593 7
CEN-G0100 m? 53,26 5
CBN-H0100 m? 154,06 5

" CBN-10100 kg 2.1 3
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S S S UURE . Unita di -
R A Lo Gosto L
Lavorazione | UM. " |-  =-2°° . lavorazionelgiorno
o unitario (€) lavorativo '
{tempo di
esecuzione fisso,
indipandente dal
quantitativo da
gmaltire)
CBN-L0100 EA 102652 4
CBN-LO101 EA 1.612.81 5
CBN-LOT02 EA 2.586,69 7
CBN-MQ100 EA 141,98 4
CBN-MOTO1 EA 354,95 5
CBN-MQO102 FA 567,92 7
CBN-NO100 kg 10,37
CBN-NO101 kg 2,83
CEN-NQ102 kg 10,37
CBN-NO103 m? 19,1
CBN-NG104 m? 13,42
CBN-NO105 m? 13,42
CBN-ND106 kg 927
CBN-N0107 m 2,83 15 (tempo fisso,
~emend COMPIEESIVO par
CBN-NO108 kg 22,59 tutte te lavorazioni
CBN-N0109 kg 33,84 CNE-NO1xx
ordinate ed
CBN-ND110 me 20,96 indipendente dal
CBN-N0111 m? 146 25 numerd di unita di
' lavorazione
CBN-NQ112 ka 92,49 ordinate)
CBN=NQ113 kg 920
CBN-NO114 kg 34,92
CBN-NO115 kg 2,73
CBN-NQ118 ka 24 .01
CBN-NO117 EA 0,22
CBN-N0118 kg 16,92
CBN-NO119 kg 17,47
3. CND - Revisione di impianti di condizionamento, centrali frigorifere, armadi frigoriferi ed

impianti ausiliari del condizionamento

in questo paragrafo sono descritte le prestaziont, i lavori e i materiali che la Ditta deve fornire per le attivita di

revisione impianti di condizionamento, frigoriferi e relativi ausiliar.
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La Ditta dovra:

« effettuare tutte le prestazioni di tipp CND in accordo con quante previsto nella documentazione
richiarnata a! Capitolo 2, fornendo tutte le apparecchiature e gl accessori necessari allesecuzione a
perfetta regola d'arte delle attivita;

+ effettuare, prima dellinizio delle lavorazioni previste dall'ordine, i rilievi a bordo per definire in dettaglio le
attivits da svolgere ed ottimizzare ogni specifica esigenza costruttiva, installativa e funzionale di guanto
deve essere realizzato e/o fornito;

« definire, attraverso i sopralluoghi preliminari, sulla base di quanto previsto dalla documentazione
richiamata al Capitolo 2, i dettagli tecnici sufie dimensioni e le particolaritd delle lavorazioni elencate di
seguito,

Tutti i residui prodotti a seguito di lavorazioni di tipo CND devono essere trasportati presso un centro

autorizzato al loro smaltimento o recupero & smaltitirecuperati a cura e carico della Ditta nel rispetto di

quanto riportato net pertinente Capitolo del Capitolato Tecnico Amministrativo allegato alla presente ST, a

meno del fluido frigorigeno per cui & prevista ia lavorazione CND-E0100,

3, L.avorazioni CND-Axxxx
Centrati di condizionamento a fluido intermedio

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

3.1.1. Lavorazioni CND-AOTXx
Circuito frigorifero. Recupero della carica refrigerante

svuotare limpianto utilizzando unt'idonea pompa di proprieta della Ditta;
riversare il fluldo recuperato in bombole pulite di proprietd della Ditta, in modo da poterlo
reimpiegare a tarmine attivita,
« analizzare il gas per verificarne la reimpiegabilita a fornire ai Delegati il relativo certificato
gascromatografica.
Qualora il fluido risultasse inquinato al punto da non poter essere reimpiegato, il suo smaltimento sara
ardinate alla Ditta a fronte di altra lavorazione.

L'unita di lavorazione & 1EA.

in funzione della potenza del motore elettrico, P (espressa in Kw) del compressore, nonché della
tipologia di Unita destinataria dell'attivita, si individuano le seguenti lavorazioni di deftaglio:

CND-ADT00 per F == 40
CND-ADT01 per N « P == 70
CND-AQ102 per 70 < P

31.2. Lavorazioni CND-AQ2x
Compressori, Smontaggio e sbarco

smontare il compressore dal proprio basamento.;
smontare eventuali circuiti/faccessori che ostacolino il transito,
sbarcare e trasportare il compressore presso fa propria officina, ovvero, su indicazione dei Delegati
MM, presso il Settore Gas Compressi, per le successive atlivita di revisione,

« su richiesta dei Delegati MM, rimontare i circuitifaccessori precedentemente smontati per consentire
il transito del compressore.

L'uruta di lavarazione @ 1EA.

In funzione della potenza del motare elsttrico, P {espressa in Kw) del compressore, nonche della
tipologia di Unita destinataria del'attivita, si individuano le seguenti lavarazioni di detiaglio:

CND-ADZ00 per P <= 40 ;
CND-AD201 per 40 = P == 70
CND-AQ202 per T

3.1.3. Lavorazioni CND-AQIxx
Compressor alternativi, Revisione

Attivita concepita per essere eseguita presso l'officina delta Ditta.
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& 4 * & »

sezionare il compressore nei singok componenti;

pulire | componenti del comprassore e controllarme io stato;

eliminare eventuali ovalizzazioni delle sedi dei cuscinetti mediante rimboccolamento ¢ riporto di

metalfo con successiva lavorazione a misura, secondo quanto previsto dalla rispettiva monagrafia

{dispanibile a Bardo). '

verificare lintegrita del vetro spia dell'olio e sostitulrio se dannaggiato con materiale di fornitura Ditta;

su richiesta dei Delegati MMI, sostituire gli antivibranti con materiale di fornitura MML;

verificare o stato dei cuscinetti portanti di banco e reggispinta; qualora | laschi eccedano i timiti

previsti effettuare la revisione dell'albero a fronte della lavorazione CND-AO0Bxx;

verificare o stato dellalbero a manovella ed effettuare la prova con i liquidi penetranti; pulire

accuratamente l'albero mediante insufflaggio di aria nel canali di lubrificazione; ripristinare

perfettamente |a scassa della chiavetta; fornire @ sostituire Ja chiavetta in caso di evidente usura o

deformazione;

sastituire 'elemento elastico del giunto con materiale di fornitura Ditta |

verificare lo stato delle bielle sostituirle in caso di lesiont o deformazioni con maleriale di fornitura

MMI;

verificare lo stato dei cuscinetti di testa di biella, eventualmente rettificandoli e riportando i laschi nei

limiti previsti. Sostituire con materiale di fornitura MM i cuscinetti per i quali la rettifica non fosse

sufficients a riportare | laschi in tolleranza

verificare lo stato degli spinotti e relative boccole dei pledi di biella, sostituendo con materiale di

fornitura MM | componenti deteriorati,

in caso di ovalizzazione, se compresa nelle tolleranze previste da monografia effetiuare la lappatura

dei cilindtt, altrimeanti sostituirli con materiale di fornitura MM,

sostituire le fasce elastiche con materiale di fornitura MM,

su richiesta dei Delegati MMI, sostituire | pistoni con materiale di fornitura MM,

rettificare le testate e le piastre portavalvole di aspirazione e mandata con materiale di formitura MMI;

in caso di rottura o snervarmento, sostituire le molle delle valvole con materiale di fornitura MM,

rettificare seggl & valvole; in presenza di rigature o solchi profondi sulle valvole, sostituirle con

materiale di farnitura MMI;

revisionare il motore eletirico conformemente a quanto previsto datle condizioni tecniche di cui al para

3.15,

in presenza di un dispositivo di parzializzazione.

- sostituire le molle del dispositivo con materiate fornitura MM,

- rettificare il perno/disco di sollevamento ovvere sostituirlo con materiale di fornitura MMI se
eccessivaments deteriorato,

- verificare la funzionalita delle elettravalvole, sostituendo quelle inefficienti con materiale di fornitura
Ditta;

revisionare fa pompa dell'olio, sostituendola con materiale di fornitura MM} gualora, a giudizio dei

Delegati MMI, il componente presentasse avarie non riparabili;

sostituire tutta la ferramenta leggera e il materiale minuto (o-ting, guarnizioni, perneria, ecc.) con

materiale di fornitura Ditta.

riassiemare il compressore.

per | compressor alternativi ermetici (tipo boccia) non & prevista la revisione cui sopra ma la

sastituzione del compressore stesso,

L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione della potenza del motore eletirico, P {espressa in Kw) del compressore, si individuano le
seguenti lavorazioni di dettaglio;

CND-AD300 per P o= 40
CND-A0301 per 40 <« P <= 70
CND-AQ302 per 70 < P
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3.1.4. Lavorazioni CND-A04xx
Compressori. Imbarco e rimontaggio

+ sottoporre 2 manutenzione e ripristinare il basamento,

« smontare eventuali circuiti/accessori che ostacoling if transito,

« trasportare sottobordo, imbarcare e sistemare in opera il compressore, curandone i suo collegamento
elettrico e lallinearmento: rilevando gli abbassamenti dei resiiienti dopo adeguato periodo di
assestamento;

» rimontare eventuali circuiti/accessori disallestiti e ripristinare le eventuali aperture effettuate per lo
sbharco:

« rimontare | circuitiaccessori precedentemente smontati per consentire il transito del compressore.

L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione della potenza del motore elettrico P (espressa in Kw) del compressore nonché della tipelogia
di Unita destinataria dell'attivita, si individuano e seguenti lavorazioni di dettaglio:

CND-AQ400 per p e= 40
CND-AD401 per 40 < P <= 70
CND-AJ402 per 0=« P

3.1.5. Lavorazioni CND-ADSxx
Circuito frigorifero. Ricarica e prove di funzionamento

» ricaricare Fimpianto con fluido frigorigeno, previa eliminazione di eventuali perdite,

» al termine eseguire in presenza dei Delegatt M.M. le prove di funzionamento del compressore,
verificando che i parametri di funzionamento rientrino nei fimiti previsti dalla rispettiva monografia
{consultabile a Bordo),

L'unita di lavorazione & 1EA.

in funzione della potenza del motore eletirico, P (espressa in Kw) del compressare, nonché della
tipologia di Unita destinataria delfattivita, si individuano le seguenti lavoraziont di dettagho:

CND-AQS00 per Poa= 40
CND-ADSBDT par [ 70
CND-AQSO2 per 70 <= P

31,6, Lavorazioni CND-AOGxx
Compressort alternativi. Revisione di altberi

Attivita concepita per essere eseguita presso lofficina defla Dilta,

« revisionare |'albero a gomiti del compressore, riportando i laschi entro le tolleranze previste dalla
rispettiva monografia

« sostituire | cuscinetti, qualora deteriorati, con materiale di fornitura Ditta.

L'unita di lavorazione & 1EA,

In funzione della potenza del motore elettrico P (espressa in Kw) del compressore si individuano le
seguenti lavorazioni di dettagtio:

CND-A0B00 per P <= 40,
CND-ACB01 per 40 = P «= 70;
CND-AD602 per 70 = P

31.7. Lavorazioni CND-AD7xx
Circuito acgua mare. Sbarco di condensatori

isolare i| condensatore dai circuiti acqua e fluido frigorigeno,
smontare dal condensatore tutti gli accessori non interessati dalla revisione/sostituzione;

« smontare il condensatore dalia propria sede, movimentarlo a bordo, sbarcario e trasportarlo presso |a
propria Officina o in altro luogo indicato dai Delegati MM.;

L'unita di lavarazione & 1EA.
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In funzione del Volume esterno V (espresso in m® del condensatore si individuano le seguent
lavorazioni di dettaglio:

CND-AD700 per Vo=
CND-AQ701 per 03 =« V =
CND-AD702 per 05 = V

3.1.8.  lLavorazioni CND-A08xx
Circuito acqua mare. Imbarco di condensatori

0,3
0,5

FER |

» trasportare sottobordo il condensatore, revisionato o sostituitc con materiale di fornitura MMI,
imbarcarlo, movimentario a bordo e rimontarlo nella propria sede,

» rimontare sul condensatore tutti gli accessori non interessali dafla revisione/sostituzione;

« collegare il condensatore ai circuito acqua e fluido frigorigeno,

Lunita di lavorazione & 1EA.

fn funzione del Volume esterno V (espresso in m% del condensatore si individuano te seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CND-AQB00 per V== 0.3
CND-AGBO per 03 = V == 0,5
CND-AQB0Z par 05 =< V

3.1.9. Lavorazioni CND-A09xx
Circuito acqua mare. Revisione di condensatori

Questa attivita & concepita per essere eseguita presso U'officina della Ditta che, in particolare, dovra

+ rimuovere le calotte, softoporie a manutenzione, sabbiarle o picchettarle e pitturarle esternamente

con due mani di pittura antiruggine;

ripristinare i diaframmi mediante riporto di metallo e rettifica alle proprie macchine utensil,

rmaschiare i tappl di drenaggio e quelli porta zinco;

pitturare il condensatore con due mani di antiruggine,

pulire accuratamente le piastre tubiers;

scovolare | fasci tubier,

sgrassare i tubi sul lato del fluido frigorigeno,

sottoporre il condensatore a pressatura;

gliminare le perdite con e seguenti modalits,

- sostituendo i tubi danneggiati; (tale attivita, per quote incrementali ciascuna corrispendente al 10%
dei tubi costituenti il fascio tubiero, deve essere ordinata separatamente, atiraverso la lavorazione
CND-A10xx applicabite);

- intercettando i tubi danneggiati (nel caso sia prevista la sostituzione di una quota dei tubt a fronte di
lavorazioni CND-A10xx, guesta attivita sara eseguita sui tubi danneggiati eccedenti la quota da
sostituire);

tipetere la pressatura verificando I'assenza di perdite;

riapplicare le calotte, guarnendo a nuovo e sostituendo gli anodi sacrificali;

revisionare le valvole di sicurezza ed i rubinetti di spurgo freon (lato gas e liquido) nonché quelli di

drenaggio acqua mare.

* & & ¥ ¥ = =2 B

L'unita di lavorazione é 1EA.

In funzione del Volume esterno V {espresso in m?) del condensatore, si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CND-AQ900 per Vo=
CNB-AQ901 per 03 = V=
CND-AQ902 per 05 < V.

3.1.10. Lavoarazioni CND-A10xx
Circuito acqua mare. Sostituzione del 10% dei tubi del condensatore

0,3
0.5

11

La presente lavorazione si appfica agli scambiatori con tubi di diametro standard (1/2°, 5/8", 3/4°, 1", 1 "
t 4", 2", ed ha la finalitd di consentire il completamento della revisione di uno scambiatore, ordinata a
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fronte i una lavorazione CND-A09xx, nel caso in cui fosse necessaria la sostituzione di tubi. Clascuna
CND-A10xx & pertanto concepita per essere ordinata, in abbinamento alla corrispondente lavorazione
CND-AD9xx, in una o pill unita (fino ad un massimeo di 10, corrispondente alla sostituzione di tutli | tubi del
fascio). Nel caso sia necessaria la sostituzione di tubi di diametri diversi da quelli standard la revisione
verra completata mediante la lavorazione STR,

» Sostituire | tubi danneggiati fino al 10% dell'intero fascio tubiero.
L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione del Volume esterno V (espresso in m?®) del condensatore si individuano le seguent
lavorazioni di dettagtio:

CND-A1000 per Vo= 0,3

CND-A1001 per 03 = V == 0,4

CND-A1002 per 06 =< V.

3111, Lavorazioni CND-A11xx
Circuito acqua mare. Sostituzione di una piastra tubiera del condensatore

Le lavorazioni CND-A11xx hanno la finalita di consentire il completamento della revisione di un
condensatore con sostituzione di tubi, ordinata a fronte di una lavorazione CND-A(Q9xx abbinata a dieci
unita dalla corrispondente CND-A10xx, nel caso in cui fosse necessaria anche la sostituzione di una o
entrambe le piastre tubiere. Ciascuna CND-A11xx & pertanto concepita per essere ordinala, in una o due
unita, in abbinamento alla corrispondente lavorazione CND-AD9xx e a dieci unita della corrispondente
lavarazione CNO-A10xx,

« ricostruire una piastra tuhiera del condensatore.
L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione del Volume esterno V (espresso in m3) del condensatore si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CND-A1100 par Vo o== 0,3
CND-A1101 per 03 = V == 0,5
CND-A1102 par 05 = V.

3.1.12. Lavorazioni CND-A12xx
Circuito acqua mare. Revisione accessori

» sezionare, sbarcare e trasportare presso la propria officina gli accessori del circuito,

« revisionare gl accessori, sostituendo quanto non riportabile alle tolleranze monografiche con
materiale di fornitura MMI;

« sottoporre a verifiche di tenuta clascun accessorio revisionato,

s trasportare sottoborde gli accessori, imbarcarli e rimontarli, assicurando 1a perfetta tenuta del circuito.

L'unita di lavorazione & 1EA, intesa come revisione di tutli gli accessori di un circuito acqua mare.
CND-A1200

3.1.143. Lavorazioni CND-A13xx
Circuito Freon. Sharco di evaporatori

» igolare 'evaporatore dai circuiti acqua e fluido frigorigeno,

s smontare dallevaporatore tutti gli accessori non interessati dalla revisione/sostituzione;

s smontare P'evaporatore dalla propria sede, movimentarle a bordo, sbarcarlo & trasportario presso la
propria Officina o in altro luogo indicato dai Delegati MM,

L'unitd di lavorazione & 1EA.
in funzione del Volume esterno V (espresso in m?) dellevaporatore si individuano le seguenti lavorazioni

di deftaglic:

CND-A1300 per V== 0,3
CND-AT301 per D3 < V == 05
CND-A1302 per 05 < V
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3114, lLavorazioni CND-Al4xx
Circuito Freon. Imbarco di evaporatori

» trasportare sottobordo l'evaporatore, revisionato o sostituite con materiale di fornitura MMI,
imbarcario, movimentarlo a bordo e rimontarlo nella propria sede,

« rimontare sull'evaporatore tutti gli accessori non interessati dalfa revisione/sostituzione,

« collegare I'evaporatore ai circulti acqua e fluido frigorigeno,

L'unita di lavorazione @ 1EA.
In funzione del Volume esterno V (espresso in m?) dell'evaporatore si individuane le seguenti lavoraziont

di dettaglio:

CND-A1400 per Vo o== 0,3
CND-A1401 per 03 < V == 0,5
CND-A1402 per 05 < V

3.1.15. Lavorazioni CND-A16xx
Circuito Freon. Revisione di evaporatori

Attivita concepita per essere eseguita presso T'officing della Ditta.

+ rimuovere le calotte, softoporle a manutenzione, sabbiarle o picchettarle & pitturarle esternamente
con due mani di pitiura antiruggine;

» ripristinare i diaframmi mediante riporto di metallo e reftifica alle proprie macching utensili;

» maschiare i tappi porta zinco eventualmente presenti,

« eseguire un lavaggio disincrostante dell'esterno del fascio tubero e la soffiatura interna con azoto di
glascun tubo costituente it fagcio,

pulire accuratamente lg piastre tubiere;

ritmontare il tutto & sottoporre l'evaporatore a pressatura con azoto a 1.5 volte la pressione di

esercizio;

+ eliminare eventuali perdite con le seguenti modalita:
intercettando | tubi danpeggiati in eccedenza rispetto alla quota da sostituire.

- sostituende i tubi danneggiati; (tale attivitd, per quote incrementali ciascuna corrispondente al 10%
dei tubi costituenti il fascio tubiers, deve essere ordinata separataments, attraverso la lavorazione
CND-A16xx applicabile);

+ ripetere la pressatura verificando Fassenza di perdite;
» riapplicare le calotte, guarnendo a nuovo e sostituendo gli anodi sacrificali eventualmente previsti,

L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione del Volume esterno V (espresso in m?) dell'evaporatore, si individuano le seguenti lavorazioni
di dettaglio:

CND-A1500 per Vo=
CND-A1501 per 03 =< V =
CND-A1502 per 06 = V.

3.1.16. Lavorazioni CND-A16xx
Circuito Freon, Sostituzione del 10% dei tubi dell’'evaporatore

0,3
0,6

La presente lavorazione si applica agli scambiatori con tubi di diametro standard (1/2", 8/8", 3/4" 1", 14",
1 %", 27, ed ha la finalitd di consentire it completamento della revisione di uno scambiatore, ordinata a
fronte di una lavorazione CND-A18xx, nel caso in cui fosse necessaria la sostituzione di tubl. Ciascuna
CND-A16xx & pertanto concepita per essere ordinata, in abbinamento alla corrispondente lavorazione
CND-A18xx, in una o pit unita (fino ad un massimo di 10, corrispondente alla sostituzione di tutti | tubi del
fascio). Nel caso sia necessaria la sostituzione di tubi di diametri diversi da quelll standard la revisione
verra completata madiante |2 lavorazione STR.

» sostituire i tubi danneggiati fino al 10% dell'intero fascio tubiero.
L'unita di lavorazione & 1EA.
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In funziane del Volume esterno V {espresso in m?) dell'evaporatore, si individuano le seguenti lavoraziont

di dettaglio;

GND-AT600 per Vo o<= 03
CND-A1601 per 03 = V <= 0.5
CND-A1602 per 05 = VvV

3.1.17.  Lavorazioni CND-A17xx
Circuito Freon. Sostituzions di una piastra tubiera dell'evaporatore

Le lavorazioni CND-A17xx hanno la finalita di consentire it completamento della revisione di un evaporatore
con sostituzione di tubi, ordinata a fronte di una lavorazione CND-A16xx abbinata a dieci (sole per
scambiatori mandrinati) unitd delia corrispondente CND-A16xx, nel caso in cui fosse necessaria anche la
sostituzione di una o entrambe le plastre tubiere. Ciascuna CND-A17xx & pertanto concepita per essere
ordinata, in una o due unita, in abbinamento alla corrispondente lavorazione CND-A15xx e a diect (solo per
scambiatori mandrinati) unita delta corrispondente lavorazione CND-A16xx.

* ricostruire una piastra tubiera dell'evaporatore.
L'unita di lavorazione & 1EA.
in funzione del Volume esterno V (espresso in m?) dell'evaporatore, si individuano le seguenti lavorazioni

di dettaglio:

CND-A1700 per V <= 03
CND-A1701 per 03 = W == 0.5
CND-A1702 per 05 <= V.

3.1.18. Lavorazioni CND-A18xx
Circuito freon. Revisione accessori

» sezionare, sbarcare e trasporiare presso la propria officina gh accessori del circuito;

» revisionare gli accessori, sostituendo guanto non riportabile alle tolleranze monografiche con
materiate di fornitura MM!;
sottoporre a verifiche di tenuta ciascun accessorio revisionato;
trasportare sottobordo gli accessori, imbarcarli e rimontarti, assicurando la perfetta tenuta del circuito.

L'unita di lavorazione & 1EA, intesa come revisione di tutti g accessori di un circuito freon.
CND-A1800

3119, lLavorazioni CND-A18xx
Revisione degli automatismi

= smontare tutti gl autormatismi di sicurezza e controllo defla centrale di condizicnamento, ovvero:
valvole termostatiche, valvale di sicurezza, termostati, pressostati, valvole a solencide, flussostati,
manometri & lontantermometri, ponendo particolare aftenzione nell'assicurare lintegrita di capillari,
bulbi ed elementi di potenza,
sharcare i componenti & trasportarli nella propria officina;
revisionare | componenti, sostituendo quelli deteriorati e non ripristinabili ai valori monografici, previo
accertamenta dell'esigenza da parte dei Delegati MM., a fronte di lavorazioni del gruppo CND-A20xx;
sottoporre a manutenzione i microinterruttori;
verificare al banco gli interventi previsti assicurando ta loro perfetta efficienza;

« reimbarcare | componenti e rimetterli in opera effettuando tutti | collegamenti elettrici e pneumatici ai
rispettivi circuiti;

« tarare a caldo ai dati di targa, regolare, mettere a punto ed eseguire prove di funzionamento.

L'unita di lavorazione & 1EA

CND-A1500
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31.20. Lavorazioni CND-A20xx
Fornitura di componenti degli automatismi

Le aftivita di questo gruppo sono concepite per essere ordinate, in una o pid unita, in abbinamento ad
una revisione degli automatismi della centrale di cui alle lavorazioni del gruppo CND-A19xx, previo
accartamento

delfasigenza da parte dei Delegati MMI.

» fornire un componente di caratteristiche compatibili @ non inferiori a quelio da sostituire.

L'unita di laveorazione & 1EA,

In funzione del companente da sostituire, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:
CND-AZ000 per valvole a solenoide;

CND-AZ001 per valvole termostatiche;

CND-AZDOZ per termostati;

CND-A2003 per pressostati ad alta pressione;

CND-AZOD4 per pressostati 2 bassa prassione,

CND-AZ005 per flussostati;

CND-A2006 per manometr;

CND-AZO0T par termometri.

3.2, Lavorazioni CND-Bxxxx
Condizionatori centralizzati

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

3.2 Lavorazioni CND-B0100
Revisione di condizionatori

isolare le batterie di scambio termico, sfilarle, sbarcarle e rasportarie presso la propria officina;
pulire le batterie internarmente con liquido disincrostante e sgrassarle esternamente,
sottoporre # tutto e pressatura eliminando eventuali perdite mediante saidatura al Castolin ©
sostituzione dei tubi rotti e ripetendo Yoperazione fino ad assicurare la perfetta tenuta,

« smontare le macchine ventitanti ed eseguire la revisione dei mototi elettrici;

« sottoporre | cassoni a manutenzione e pulire le chioceiole pitturando il tutto, previa mano di
antiruggine;

+ smontare i filtri; sottoporre a manutenzione i telai, ricostruendo guelli rotti; sostituire dove necessario
le retine ed il panno filtrante Viledon con materiale di fornitura Ditla;

» ripristinare fintegrita delle ghiotte di raccolta degli scarichi di condensa, compresi i tubi di scarico del
drenaggio condense;
retrbarcare tutti i componenti, rimontarli ai propri posti assemblando it gruppo condizionatore,
effettuare i relativi eollegamenti ai circuit idraulicl ed elettric,

« effettvare le prove di funzionamento, eliminando gli inconvenienti che dovessere eventuaimente
emergere.

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.2.2. Lavorazioni CND-B0204
Revisione di circuiti dell’aria

« smontare e sbarcare e condotte ed | relativi accessori;

« pulire condotte ed accessori;

« riparare e/o ricostruire le condotte deteriorate, complete di telai di accoppiamento, con lamiera di Al-
Mg 4.4, saldata in atmosfera di gas argon,

= pitturare il tutto con due mani di pittura antiruggine universale atossica,

« reimbarcare e rimontare il tutto, interponendo tra i tronchi il sigiflante previsto, e realizzare/ripristinare
la staffatura,

L'unita di lavorazione & 1m di condotta, accessori inclusi,
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3.2.2.1.1. Lavorazieni CND-B0210
Pulizia ed igienizzazione delle condotte dell’aria

» rimuovere tutio quanto ostacoli 'effettuazione delle attivita,

« proteggere le sisternazioni che potrebbero essere danneggiate; nel caso in cui la protezione interessi
sistemazioni antincendio (quali rilevatorl di fumo, serrande, ecc.), essa dovra essere applicata
dandone comunicazione al Bordo e ai Delegati MMI e dovra essere posta la massima cuwra
nell'avitare, oltre al danneggiamento delle apparecchiature, anche il rischio di loro altivazione
accidentale;

« smontare tuth | diffusori di mandata, le cassette anemostatiche e le griglie di ricircolo, proteggendo,
compatibilmente con le esigenze operative, le relative aperture, in modo da evitare la caduta di detriti
riegli ambianti;

« ricavare sulle condotte, secondo necessita, dei varchi d'accesso di dimensioni idonee al passaggio
delle attrezzature di pulizia, senza tuttavia compromettere fa robustezza strutturale delle condotte
stesse;

+ effettuare una ripresa video digitale preliminare, in punti rappresentativi concordati preliminarmente
con i Delagati MME, che document lo stato iniziale delle condolte;

« bonificare le condotte pulendole con sistemi meccanizzati automatici;

» effettuare una seconda ripresa video digitale, negli stessi punti in cui & stata eseguita la prima, per
attestare 'avvenuta bonifica delle condotte,

» confrontare, congiuntamente ai Delegati MMI, le riprese video eseguite, verificando la corretia
esecuziona dalla bonifica;

» lavare, igienizzare e rimettera in opera i diffusori di mandata, le cassette anemostaliche e le grigle di
ricircolo, sostituendo il materiale filirante (viledon) di propria fornitura,
igienizzare le condotte mediante nebulizzazione di idonea soluzione disinfettante antibatterica;
ripristinare o stato delle condotte e dei locali precedente all'avvio delle attivita.

La Ditta, qualora durante |'esecuzione degli interventi riscontrasse ossidazioni, corrosioni passanti o altre
anomalie non risofubili con il trattamento previste sulie condotte oggetto dellattivita, ne dovra dare
immediata comunicazione di Delegati MMI.

Al terimine delle attivitd la Ditta dovra consegnare ai Delegati MM

» una relazione tecnica dei lavori;

» un rapporto di fine lavoro, corredato di un supporto informatico contenente tutte le riprese video
effettuate;

» un certificate di avvenuta bonifica ed igienizzazione

|.'unita di lavoraziona & 1m di condotta, accessori inclusi,

3.2.3, L.avorazioni CND-B0300
Revisione di ventilatori ed estrattori

» smontare Felettroventilatore o Pelettroestratiore, sbarcarlo, trasportario presso la propria officina;
« revisionarlo il macchinario conformemente alle relative condizioni tecniche riportate al para 3.15;
» trasportare il macchinario sottobordo, imbarcarlo e rimetterlo in opera,

L'unita di favorazione é 1EA.

324, L.avorazioni CND-804xx
Revisione di batterie di scambio termico

Atftivita concepita per batterie di scambio termico di pre/post riscaldamento e di refrigerazione, ubicate

sulle condotte di distribuzione aria condizionatori e dei ventilatori;

» smontare, per i post-riscaldatori, le flange di accoppiamento alle condotte,

» smontare le condotte di ventilazione che dovessero impedire la rimozione della batteria di scambio
termico; sbarcarle, trasportarle nella propria officina; pulirne l'interno; ripristinare la coibentazione
deteriorata/danneggiata durante le smontaggio,
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smontare la batteria di scambio termico, sbarcarla e trasportaria nella propria officina,
disincrostare Finterno deile serpentine e sgrassare ['esterno del fascio radiante;
« soffiare energicamente con aria compressa, previo accurato lavaggio interno ed esterno, onde
eliminare ogni residuo delfe miscele impiegate per la disincrostazione,
« eseguire la pressatura della batteria/serpenting eliminando eventuali perdite mediante saldatura al
Castolin ef/o sostituzione dei gomiti @ tubi non a tenuta con materiale di fornitura Dilta e ripetendo
l'operazione fino a conseguire la perfetta tenuta della batteria/serpentina;
reimbarcare |a batteria e sistemaria nelta sua sede unitamente alle condotte eventualmente rimosse;
guarnire le giunzioni con le condotte con mastice Sigilftex;
ricollegare la batteria ai circuiti idraudici;
effettuare te prove di funzlonarmento, eliminando gli inconvenienti che dovessero emergere.

L'unita di lavorazione & 1EA.

in funzione della Superficie di scambio § (espressa in m?) della batteria si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CND-BO400 per g == 0.5

CND-BD401 per 05 = § == 1

CND-BO402 per 1 <= 5

3.25. Lavorazioni CND-B0500
Revisione di mobiletti integratori

» scollegare eletfricamente ed idraulicamente il mobiletto integratore, sbarcarlo e trasportarlo presso la
propria officing; scomporlo nei singoli componenti;

« ravisionare il motore elettrico conformemente alle relative condiziont tecniche,

+ disincrostare linterno delle serpentine ed sgrassare l'esterno del fascio radiante;

s eseguire la pressatura di ciascuna batteria eliminando eventuali perdite mediante saldatura efo

sostituzione dei tubi e raccordi non a tenuta e ripetendo 'operazione fino a conseguire una perfetta

tenuta;

revisionare i cassoni & ripristinare il rivestimento termo fonoassorbente qualora deteriorato;

sottoporre a manutenzione le serrette di mandata e ritorno del’aria;

ripristinare | telai portafiltro, sostituendo if panno filtrante Viledon con materiale di fornitura Ditta;

eseguire futti quel lavori minari che, seppure non menzionati specificatamente, si dovessero rendere

necessari per i corretto funzionamento del mobiletto;

rimontare il mobiletto integratore, tragportarto a borde ed imbarcarlo,

collegare it mobiletto integratore ai circuiti idraulici ed elettrici;

« effettuare le prove di funzionamento, eliminando gli inconvenienti che dovessero emergere,

*® % a2 2

> #®

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.2.6. Lavorazionl CND-B0G00
Revisione apparecchi silenziatori di mandata

» smontare la cassetta dal proprio luogo di installazione e trasportarla presso la propria officing;

« smontare i componenti dell'apparecchio di mandata: asta di comando, otturatore e sisterna di
trasmissione;

» controflare la coibentazione e sostituirla se danneggiata o in tana di vetro,

» pulire otturatore, diffusore, asta di comando e sostituire e parti non ripristinabili can materiale di
prapria fornitura;

» rimontare e tarare i dispositivo di comando per la regolazione dell'aria ed | rimanenti accessori
presentt nella cassetta silenziatrice,

» reimbarcare la cassetta e rimontarla nella propria posizione originaria

{'unita di lavorazione & 1EA.

3.3, Lavorazioni CND-Cxxxx
Centrali frigorifere a espansione diretta

Le atlivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.
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3.31.  Lavorazioni CND-C0100
Recupero della carica refrigerante

« svuotare I'impianto utilizzando un'idonea pormpa di proprieta delia Ditta,

« riversare e stoccare il fluido recuperato in bombole pulite, in modo da poterlo reimpiegare a termine
attivita;

« analizzare il gas per verificarne la reimpiegabilitd a formire ai Delegati il relativo certificato gas
cromatografico; qualora it fiuido risultasse inguinato al punto da non poter essere reimpiegato, 1l suo
smaltimento sara ordinate alla Ditta a fronte di altra lavorazione.

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.3.2. Lavorazioni CND-C0200
Sharco di compressori

smontare il compressore dal proprio basamento.;

smontare aventual circuiti/accessori che ostacolino il transito,

effettuare le aperture che si rendessero necessarie;

sharcare e trasportare il compressore presso la propria officina, ovvero, su indicazione dei Delegati
MMI, presso il Settore Gas Compressi, per le successive atlivita di revisione,

« 50U richiesta del Delegati MMI, rimontare | circuiti/accessori precedenternente smoniati per consentire
il transito del compressore.

L'unita di lavorazione & 1EA,

3,33, Lavorazioni CND-CO3xx
Revisione completa di compressori

Attivitd concepita per essere eseguita presso l'officina della Ditta.

« sezionare H compressore nei singoli camponenti;

« controllare i laschi e ricondurli ai valori monografici tramite aggiustaggi o sostituzione dei component
usurati (compresi | giunti di accoppiamento, se esistenti, ai MM/EE) con matetiale di fornitura MM,
pulire ciascun compenents;

riassemblare i| compressore;

ricaricare con ofio incongelabile,

tilevare i laschi in presenza dei Delegati MMI,

L'unita di lavorazione & 1EA

In funzione della potenza del motore eletirico, P {espressa in KW), del compressore si individuano le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

CND-CO300 per P oa= 5

CND-CO301 per 5 < P

3.34. Lavorazioni CND-C0400
Imbarco di compressori

. 4 & =

= sottoporre a manutenzione e ripristinare il basamento;

» smontare eventual circuiti/accessor che ostacoling il transito;

» trasportare sottobordo, imbarcare e sistemare in opera il compressore, curandone i suo collegamento
elettrico e l'allineamento;

» rimontare eventuali circuitifaccessori disallestiti e ripristinare le eventuali aperture effeltuate per lo
sbarco,

« rimontare i circuitifaccessori precedentemente smontati per consentire i transito del compressore.,

t.'unita di lavorazione & 1EA.

3.3.5. {.avorazioni CND-CO500
Revisione di condensatori

+ isolare il condensatore dai circuiti acyua e fluido frigorigeno;
« smontare il condensatore dalla proptia sede, sharcarlo e trasportarlo presso la propria officing,
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» rimuovere le calotte, sottoporle a manutenzione, sabbiarle o picchettarle e pitturarle esternamente

con due mani di pittura antiruggine,

ripristinare | diaframmi mediante riporto di metallo e rettifica alle proprie macchine utensili;

pitturare il condensatore con due mani di antiruggine;

pulire accuratamente te piastre tubiere;

scovolare i fasci tubier;

sgrassare i tubi sul lato del fluido frigorigeno,

sottoporre il condensatore a pressatura,

gliminare le perdita con le seguenti modalita:

— sostituende | tubi danneggiati; (tale attivita, per quote incrementali ciascuna corrispondente al 10%
dei tubi costituenti il fascio tublero, deve essere ordinata separatamente, attraverso la lavorazione
CND-CO08xx applicabile);

- intercettando le tubature danneggiate (nel caso sia prevista fa sostituzione di una quota dei tubi a
fronte di lavorazioni CND-C06xx, questa attivita sard eseguita sul tubi dannegagiati eccedenti la quota
da sostituire).

« ripetere la pressatura verificando 'assenza di perdite.

« sostituire gli zinchi,

» rimontare | coperchi, revisionare i fivelli e tutte je intercettazioni, riparare e ricostruire gli ancoraggi
qualora rotti o deteriorati;

+ rimontare il condensatore, trasportarlo sottobordo & imbarcarlo;

» rimontare in sede il condensatore, collegandolo ai circuiti acqua e fluido frigorigeno,

. & &% & ¥ 5 ¥

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.3.8, l.avorazioni CND-C0600
Sostituzione del 10% dei tubi del condensatore

La presente lavorazione si applica agli scambiatori con tubi di diametro standard (1/27, 587, 3/4", 1", 1 %",
1 %", 2"}, ed ha la finalita di consentire il completarmento delia revisione di uno scambiatore, ordinata a
fronte di una lavorazione CND-CO5xx, nel caso in cui fosse necessara la sostituzione di tubi. Ciascuna
CND-CO8xx & pertanto concepita per essere ordinata, in abbinamento alla corrispondente lavorazione
CND-CO5xx, in una o pil unita (fino ad un massimo di 10, corrispondente alla sostituzione di tutti | tubi del
fascio). Nel caso sia necessaria la sostituzione di tubi di diametri diverst da quelli standard 1a revisione
verra completata mediante |z lavorazione 5TR.

« sostituire le tubature danneggiate fino al 10% dell'intero fascio tubiero,
L'unita di lavorazione & 1EA.

3.3.7. Laverazioni CND-C0O700
Sostituzione di una piastra tubiera del condensatore

Le lavorazioni CND-CO7xx hanno la finalita di consentire il completamento della revisione di un
condensatore con sostituzione di fubi, ordinata a fronte di una lavorazione CND-CO05xx abbinata a dieci
unitd della corrispondente CND-CO6xx, nel caso in cui fosse necessaria anche la sostituzione di una o
entrambe le piastre tubiere. Ciascuna CND-CO7xx & pertanto concepita per essere ordinata, in una o due
unita, in abbinamento alla corrispondente tavorazione CND-CO5xx e ad dieci unitd della corrispondente
lavoraziong CND-COGxx,

» ricostruire una piastra tubiera del condensatore.
L'unita di lavorazione & 1EA.

338, Lavorazioni CND-C0800
Revisione di aerorefrigeranti

smontare [aerorefrigerante e trasportario presso fa propria officina,

revisionare il motore elettrico;

disincrostare 'interno delle serpentine e sgrassare l'esterno det fascio radiante,
tipristinare I'integrith delle alette rovinate;

» & 5 ¥
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+ eseguire la pressatura della batteria/serpentina eliminando eventuali perdite mediante fino a
conseguire una tenuta perfetta;

» soffiare la batteria con azoto per eliminare ogni traccia di umidita,

» sostituire ja ventola con altra di fornitura Ditta, bilanciando il motore elettrico revisionato,

« rimontare ['aerorefrigerante a bordo guarnendo con materiali di fornitura Ditta.

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.3.9. L.avorazioni CND-C0800
Revisione accessori del circuito fluido frigorigeno

La Ditta dovré;

« sezionare, sharcare e trasportare presso la propria officina gli accessori del circuito (valvole, filtri
disidratatori, spie del gas, centralina di smistamento del gas alle celle, ecc.),

« revisionare gli accessori, sostituendo quanto non riportabile alle tolleranze monografiche con

materiale di fornitura MMI;

sottoparre a verifiche di tenuta ciascun accessorio revisionato,

soffiare | componenti con gzoto e lavarli con gammafrig, forane o altro idoneo fluido equivalente;

trasportare sottobords gli accessori, imbarcarli @ rimontarli;

ripristinare le staffe rigide degli accessori;

softoporre a pressatura generale 'impianto con azoto, eliminando eventuali perdite fino ad assicurare

una perfetta tenuta.

L'unita di tavorazione & 1EA, intesa come revisione di tutti gli accessori di un circuito fluido frigorigenc.

3.310. lLavorazioni CND-C1000
Revisione degli automatismi

La Ditta dovra:

s smontare tutt gli automatismi di sicurezza e controllo della centrale di condizionamento, ovvero:
valvole termostatiche, valvole di sicurezza, termostati, pressostati, valvole a solencide, flussostati,
manometri e lontantermometri, ponendo particolare attenzione nell'assicurare lintegrita di capillari,
buthi ed element di potenza,

« sharcare | componenti e trasportarli nella propria officing,

« revisionare i componenti, sostituendo quelli deteriorati @ non ripristinabili ai valeri monografici, previo
accertamento dell'esigenza da parte dei Delegati MM, a fronte di lavorazioni del gruppo CND-C11xx;

» sottoporre a manutenzione | microintervuttor;

« verificare al banco gli interventi previsti assicurando la loro perfetta efficienza;

« reimbarcare il componente e risistemarto in posto effettuando tutti i collegamenti elettrici e pneumatici
ai rispettivi circuiti;

« tarare a caldo ai dati di targa, regolare, mettere a punto ed eseguire prove di funzionamento.

L'unita di lavorazione & TEA.

3.3.11. Lavorazioni CND-C11xx
Fornitura di componenti degli auvtomatismi

Le attivitd di questo gruppo sono concepite per essere ordinate, in una o pid unit, in abbinamento ad
una revisione degli automatismi della centrale di cui alle lavorazioni del gruppo CND-C1000, previo
accertamento dell'esigenza da parte dei Delegati MMI.

La Ditta dovra fornire un componente di caratteristiche compatibili @ non inferiori a quelio da sostituire.

L'unita di lavoraziona & 1EA.

In funzione del compenente da sostituire, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:
CND-C1100 per  valvole a solenoide;

CND-C1101 per valvole termostatiche,

GND-G1102 per  termostati;

CND-C1103 per pressostati ad alta pressione,

CND-C1104 par pressostati 2 bassa pressione,

CND-GC1105 per  flussostali;
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CND-C1108 per  manometri;
CND-C1107 per termometri

3312, Lavorazioni CND-C1200

Revigione del rivestimento e degli accessori delle celle

disallestire le scaffalature e demolire i rivestimenti interni non pid idonei (coibentazione e lamiera di
rivestimento del pavimento delle celia);

pulire 2 nudo fa lamiera dei pavimenti mediante picchettatura, al fine di individuare eventuali
infiltrazioni di acqua;

gualora si riscontrasse la presenza di infiltrazioni, eliminarle, su indicazione dei Delegati MM,
mediante saldatura o sostituzione delle lamiere,

ricoprire l& superfici delle celie con 2 mani di massetio con conglomerato cementizio alleggerito con
cariea in argilla espansa di fornitura Ditta,

rivestice le celle con una coibentazione in pannelli di polistirene espanso di spessore 80 mm a cura e
carico della Ditta;

ricostruire, con materiale di fornitura MMI, le ossature in larice dei pavimenti,

ricostruire/sistemare, ulilizzando lamiere di alluminic spesse di 3mm e saldandole tra loro, la
pavimentazione delle celle, fornendo il materiale che non fosse pit reimpiegabile dalla demolizione;
realizzare con la massima cura ja giunzione a parete del pavimento e renderla stagna mediante 1a
sistemazione di un angolare ad “L" a Lu. di alluminio, saidato e guarnito con mastice e fissato alle
pareti con viti mordenti;

ripristinare l'efficienza degli ombrinalk;

riparare le porte delle celle, eseguendo ogni intervento necessario a riportare in condizioni ottimali le
strutture in legno, i rivestimenti di materiale coibente, la ferramenta (cerniere e serrature) e la
guarnizione di tenuta;

rimettere in opera le scaffalature, riparandole dove necessario.

L'unita di lavorazions & 1m?2 di supetficie della celia,
3.3.13. Lavorazioni CND-C1300

Ricarica dell'impianto e prove di funzionamento

ricaricare l'impianto con fluido frigorigeno, previa eliminazione di eventuali perdite;

al termine eseguire in presenza dei Delegati MM le prove di funzionamento dell'impianta, verificando
che i parametri di funzionamento rientrino nei limiti previsti dalla rispettiva monografia (consultabile a
Bordo).

L'unita di lavorazione é 1EA.

3.4. Lavorazioni CND-Dxxxx

Revisione armadi frigoriferi vari

Le attivith sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,
34.1.  Lavorazioni CND-DO100

Revisione di compressori

svuotare l'impianto utilizzando un'idonesa pompa di proprieta della Ditta;

riversare il fluido recuperato in bombole pulite, in modo da poterlo reimpiegare a termine attivita
analizzare il gas per verificarne |la reimpiegabiiita a fornire ai Delegati il relativo cerlificato gas
cromatografico; qualora il fluide risultasse inquinato al punto da non poter essere reimpiegato, it suo
smaltimento sara ordinato alla Ditta a fronte di altra lavorazione,

smontare il compressore dal proprio basamento.;

smontare eventuali circuitifaccessori che pstacoline il transito,

sharcare e traspontare il compressore presso la propria officina,

su richiesta dei Delegati MMI, rimontare | circuitifaccessori precedentemente smontati per consentire
il transito del compressore.

sezionare il compressore nei singoli componenti;
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« controllare i laschi e ricondurli ai valori manografici tramite aggiustaggi o sostituzione dei componenti

usurati (compresi i giunti di accoppiamento ai MM/EE, se esistent}) con materiale di fornitura MME

pulire ctascun componente;

riassemblare il compressore;

ricaricare con olio incongelabile;

rilevare i laschi in presenza dei Delegati MM,

sottoporre a manutenzione e ripristinare il basamento,

smomtare eventuali circuitiaccessort che ostacolino il transito,

trasportare sottobordo, imbarcare e sisternare in opera il compressore, curandone it suo colfegamento

eletirico e 'allineameanto;

» rimontare eventuali circuiti/accessori disallestiti e ripristinare le eventuali aperlure effettuaste per lo
sharco;
rimontare i circuiti/accessori precedentemente smontati per consentire il transilo del compressore,
effettuare ke prove di funzionamento, eliminando gli inconvenienti che dovessero emergere,

L'unita di lavoraziona & 1EA,

34.2, Lavorazioni CND-D0200
Sostituzione del compressore ermetico

Effettuare la sostituzione del compressare ermetico con altro di analoghe caratteristiche, di fornitura
Ditta,

L'unita di lavorazione & 1EA.

3.4.3. Lavorazioni GND-DG300
Revisione del circuito di refrigerazione e della strumentazione di controlio

» smontare valvole, termostati, pressostati, elementi filtranti, elementi termosensibili, condensatori,
evaporatori, ponendo particolare attenzione nell'assicurare Fintegritd di capillari, bulbi ed elementi di
poltenza,

» sharcare i componenti e traspartarli nella propria officing,

« revisionare i componenti, sostituendo quelli deteriorati @ non ripristinabili ai valori monografici, previo
accertamento dell'esigenza da parte dei Delegati MM, a fronte di lavorazioni del gruppo CND-DO4xx;
sottoporre a manutenzione | microinterruttori;
laddove applicabile, soffiare | componenti e lavarli con gammafrig, forane o altro idonec fluido
gquivalente

« verificare al banco gli interventi previsti assicurando la loro perfetta efficienza,

« reimbarcare | componenti e rimetterli in opera effettuando tutti | collegamenti elettrici e pneurnatici ai
rispettivi circuiti;

s soltoporre 'impianto a pressatura con azoto eliminando eventuali perdite,
ricaricare |'impianto con fluido frigorigeno, previa eliminazione di eventuali perdite;

+ al termine eseguire le prove di funzionamento dellimpianto, tarando i termostati e verificando che |
parametri di funzionamento rientrino nei limiti previsti dalla rispettiva monegrafia {consultabile a
Bordo).

L'unita di lavorazione & 1EA,

3.44. Lavorazioni CND-DO4xx
Fornitura di componenti de! circuito di refrigerazione e della strumentazione di controllo

Le attivita di questo gruppo sono concepite per essere ordinate, in una o pilt unitd, in abbinamento ad
una revisione degli automatismi della centrale di cui alle lavorazioni del gruppo CND-DO3xx, previo
accertamento dell'esigenza da parte dei Delegati MM,

« fornire un componente di caratteristiche compatibili e non inferiori a quello da sostituire.

L'unitd di lavorazione & 1EA.

In funzione del componente da sostituire, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:
CND-DO400 par valvole a solenocide,
CND-DO401 per valvole terrnostatiche;
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GND-D0402 par termostati;

CND-DO403 per pressosiati;
CND-DO404 per  elernanti filtranti,
CND-DO405 per elementi termosensibili;
CND-D0406 per condensatori,
CND-DG407 par  evaporatori.

2.5. Lavorazione CND-E010x
Fornitura fluido frigorigenc

Fornire | materiali, curandone lintroduzione secondo le procedure in vigare.

A seconda del materiale da fornire, si identificanc le seguentt lavorazioni di dettaglio, tutte aventi per unita di
lavorazione 1kg:

CND-E0100 per gas frigorigeno tipo R134A;
CND-EQ101 per gas frigorigeno tipo RS07,
CND-EQ102 per gas frigorigeno tipo R410A,

3.6. Lavorazione CND-FO100
Smaltimento fluido frigorigeno

l.a presente lavorazione si applica ai fluidi frigorigeni ecocompatibili.

» immagazzinare # fluido frigorigenc in contenitori di proprieta della Ditta;

» trasportare i contenitori prasso un centro di smaltimento autorizzato,

« smaltire Il fluido frigorigeno presso il centro di smaltimento autorizzato;

« redigere la documentazione prevista dalla normativa vigente, consegnandone copia ai Defegati MM.I
per il successiva riscontro.

L'unita di lavorazione & 1 kg.

3.7. Lavorazioni CND
Elenco dei materiali di fornitura MM

Di seguito si riporta, per tipologia e unita di lavorazione, ('elenco dei materiali di prevista fornitura MM,

Le quantita riportate sono comungue da ritenerst indicative e modificabili, a discrezione dei Delegati MMI,
in relazione alla tipologia di lavorazione richiesta e ad esigenze contingenti.

Le specifiche dei prodolti da applicare sono parimenti riportate a titolo indicativo e non vincolanti per
Amministrazione MM,

tf quaniitativo di materiale da consegnare alla Ditta dovrd essere arrotondato per eccesso alla successiva
confezione intera,

Qualora nel corso dellesecuzione delle attivitd, a seguito di accertamenti tecnici la MMI ritenga
necessario sostituire componenti fuori uso con altri di propria fornitura, formalizzera tale circostanza con
un apposito verbale che, controfirmato dalla Ditta ed approvato dal Direttore dello Stabilimento, costituira
elemento giustificativo per la consegna dei materiali da parte del magazzini competenti. |l ritiro dei
materiali dai Magazzini sara a cura della Ditta.

Lavorazione NUC Descrizione UM, | Quantita Note
CND-AOSxx | 6830-01-439-0614 | Fluido frigorigeno (R 134) | Kg | 100 | Avernatvoala
CND-AOSxx | 8830-15.174.7950 |  Fluido frigorigeno (R 507) Kg 100 ‘:fégjgx?ea"a
CND-Claxx | 6830-01.430.0614 | Fluido frigorigeno (R 134) | Kg | 50 Alternativo ala
CND-C13xx | 6830-15-174-7950 | Flido frigorigeno (R 507) Kg 50 Q:ggsg;?eana”“”
CND-DO3xx | 6830-01-439-0614 Famdofngongeno R134) | Kg | 5 ngégzg:\’;a”a
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Lavorazione CUUNUG T Deaserizione 0 0 UM, 1 Quantitd] o Note
. . Alternativo alia
CNB-DO3xx 6830-15-174-7850 Fiuide frigorigeno (R 507) Kg 3] precedente

3.8, Lavorazioni CND
Elenco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra fornire ed impiegare, per tipologia ed unitd di lavorazione, it materiale sottoelencato, il cui
costo & compreso nel prezzo di ciascuna lavorazione. L'efenco & comunque da considerarsi come
indicativo e rappresentativo dei principali materiali che la Ditta dovra fornire per portare a termine le
lavorazioni. Soro in ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti | materiali necessari all'esecuzione a
regola d'arte delie lavorazioni € non espressamente menzionati come a carico MMI, ivi incluso il
materigle minuto e/o di consumo,
Tutto it materiale fornito, incluso guello di minuto e di consume come perni, dadi, viti, etc. deve essere
nuovo ed originale, non ricondizionato né usato.
In caso di discrepanza tra quanto riporiato nel presente elenco e quanto prescritto nella descrizione di
glascuna lavarazione, prevale quest'ultima.

Lavorazione|  NUG' | ' Descrizione | Wil | Quantita
CND-AD1xx Egmpoie vuote per recupero fluido ) Secondo bisagno
rigorigeno
Liguido disinsrostanta . Secondo bisogno
CND-ADZxx Ossigeno in bombole - Secondo bisogno
Acetilena in bormbole - Secondo bisogno
Dadi, viti e prigionieri - Secondo bisogno
Guarnizioni O-Ring - Secondo bisogno
Guarnizioni - Secondo bisogno
Raccorderia in ottone & ghisa - Secondo bisogno
Chiavetta - Secondo bisogno
Elemento elastico per giunto - Secondo bisogno
CND-AQ3xx Castolin : . Secondo bisogro
Bronzo per rimboccolare - Secondo bisogno
Elettrovalvola - Secondo bisogno
Cuscinetti a sfera come campione = Secondo bisogno
Vetro Spia - Secondo bisogno
Vernice isglante - Secondo hisogno
Elettrodi per saldare - Secondo bisogno
CND-AQ4xx Fittura antiruggine - Secondo bisogno
Parni con dado, prigionieri - Secondo bisogno
Azoto in bombole - Secondo bisogno
CND-AQ7xx Gammafrig, forane o altro idonea .
fluidio aqui%ralente ) Secondo bisogno
Liguido disincrostante - Secondo bisogno
CND-ADTxx Ossigena in bombole - Saenndo bisogno
Acatilena in bombole - Secondo bisogno
Elettrodi per saldare - Secondo bisogno
CND-ADBxx Pittura antiruggine - Secondo bisogno
Dadi, viti e prigionieti - Secondo bisogno
liquido disincrostante - Secondo bisogno
Liguido sgrassante - Seconde bisogno
CND-AO9xx Castolin - Secondo bisogno
Raccorderia in bronzo - Secondo bisogno
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Lavorazione | ~NUC: | "o Descrizione . . :"ll{nt}gar:i 4 Quantita
- Pittura antiruggine - Secondo bisogno
- Perni con dado e prigionieri - Secondo bisogno
- Guarnizione in néoprene - Secondo bispgno
- Tubi per scambiatore in CuNi - Secondo bisogno
Barre di zinco - Secondo bisogno
CND-A10xx - Tubi per scambiatora in CuNi - Secondo bisogno
CND-A11ixx - Piastra in Acciaio come campione EA 1
- Liquido disincrostante - Secondo bisognp
- Liquido sgrassanie - Secondo bisogno
CND-A12xx “ Guarﬁnizione . _ - Secondo bﬁsogno
- Perni con dado in acciaio inox - Secondo bisogno
“ Ossigena in bambole - Secondo bisogno
- Acetilene in bombole - Secondo bisogno
- Liguido disincrostante - Secondoe bisogno
CND-A13xx . Qssigeno in bombole - Secondo bisogno
- Acetilene in bombole - Secondo bisogno
- Eletiradi per saldare - Secondo bisogno
CND-AT4xx . Pittura antiruggine - Secondo hisogno
“ Ladi, viti e prigionieri - Secondo bisogno
- Liguido sgrassante - Secondo bisogno
- Castolin - Secondo bisogno
- Raccorderia in bronzo - Secondo bisogno
CND-A15xx - Perni con dade e prigionier - Secondo bisogno
. (suarniziong in neopréne - Secondo bisogno
- Tubi in rame - Secondo bisogno
- AZoto in bombole - Secondo bisogno
CND-A168xx - Tubi per scambiatore in CuNi - Secondo bisogno
CND-A17xx - Piastra in Accigio come campione EA 1
“ Liguido sgrassante - Secondo bisogng
- Castolin - Secondo bisogno
CND-A18xx - Racqorderﬁa in t?ronzq _ - Saecondo b?sogno
- Perni con dado in acciaio inox - Secondo bisogno
- Tubi in rame - Secondo hispgno
- Vetring spia - Secondo bisogno
“ Filtro disidratatore - Secondo bisogno
CND-ATGxx “ Tubicini in rame - Secondo b@sogno
- Raccorderia in rame - Secondo bisogno
- Castolin - Secondo bisogno
CHND-AZ2000 - Valvola a solengide come campione EA 1
CND-AZ2001 - Valvola termostatica come campione EA L
CND-A2002 - Termostato come campiong EA 1
CND-A2003 i Pressostato ad alta pressione come EA ’
campione
CND-A2004 i Presslostato a bassa pressione come EA 1
campioné
CND-AZ2005 - Flussostato come campione EA 1
CND-A2006 - Manometro come campions EA 1
CND-A2007 - Termometro come campione EA 1
CND-BO1xx - Liguido disincrostante - Secondo bisogno

Liguide sgrassante

Sacondo bisogno
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Layora;ipng'; R SR 1.‘ Dascrlzione wn ﬂ'jt"'Mr}i;grg';-{i} L Quantita
Castolin - Secondo bisogno
Tubi di rame - Secondo bisogno
Raccorderia - Secondo bisogno
Perni di varie misure = Secondo bisogho
Rivetti - Secondo bisogno
Pittura antiruggine - Secondo bisogno
Panno filtrante tipo Viledon da 2,5mm - Secondo bisogno
Liguido sgrassante - Secondo bisogno
Ermetico in tubetti - Secondo bisogno
Rivetti - Secondo bisogno
CND-B02xx Viti a testa esagonale - Secondo hisogno
Pittura antiruggine - Secondo bisogno
L.amiera in lega leggera - Secondo bisagna
(Gas argon in bombole - Secondo bisaogna
Sistema meccanizzato automatico - Secondo hisogno
Ermetico in tubetti - Secondo hisogno
Rivetii - Secondo hisogno
CND-BO22x Lamiera in lega leggera - Secondoe hisogno
Viti 8 testa esagonale - Seconde bisogno
Viledon - Secondo bisogno
Pittura antiruggine - Secondo bisogno
Cuscinetti g sfera come campione - Secondo bisogno
Eletirodi per saldare - Secondo bisogno
CND-BO3xx Pittura antiruggine - Seconda bisogno
Castalin - Secondo bisogno
Vernice isolante - Secondo bisogno
Liguido disincrostarnite - Secondo bispgna
Liguido sgrassante - Secondo bisogno
CND-BO4xx Castolin - Secondo bisogno
Tubi e gomiti in rame - Secondo bisogno
Mastice Sigilflex in tubetti - Secondo hisogno
Liquida disincrostante - Secondo bisogno
Liquido sgrassante - Secondo bisogno
Castolin - Secondo bisogno
CND-BOSxx Lamiere e profilati - Secondo bisogno
Panno filtrante tipo Viledon da 2 5mm - Secondo bisogno
Cuscinetti a sfera come campione - Secondo hisogho
Vernice isolante - Secondo bisogno
Liquido disincrostante - Secondo bisogno
Liguido sgrassante - Secondo bisogno
CND-BOBxx Armaflex di spessore 10 mm - Secondo bisogno
Asta di regolazions - Secondo bisogno
Leverismi - Secondo bisogno
CND-COTxx Bgml?ole per recupero fiuido - Secondo bisogno
frigorigeno
Liguido disincrostante = Secondo bisogno
CND-C02xx Ossigeno in bombole - Secondo bisogno
Acetilene in hombole - Secondo bisogno
Perni, viti e prigioniari - Secondo bhisogno
CND-CO3xx Guarnizioni Dw%?ing - Secondo bisogno
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Lavorazione|{ . 'NUC .. . . . IDescrizione .. :Umt}gﬂr:i 4 Quantita
- Raceorderia in ottone e ghisa - Secondo bisogno
- Castolin - Secondo bisogno
- Bronzo per rimboccolare - Secondo bisogno
- Elettradi per saldare - Secondo bisogno
CND-CO4xx - Pittura antiruggine - Secondo bisogno
- Perni con dado, prigionieri - Secondo bisogno
- Liquido disincrostante - Secondo bisogno
- Liguido sgrassante - Secondo bisogno
- Castolin “ Secondg bisogno
- Raccorderia in bronzo - Secondo bisogno
CND-CO05xx i il“-r‘;z;ni gon dado & prigionieri in acciaio ) Secondo bisogno
- Guarnizione in neoprene - Secondo bisogno
- Tubi per condensatore in CulNi - Secondo bisogno
- Barre di zinco - Secondo bisogno
CND-COBxx - Tubi per scambiatore in CuNi - Secondo bisogno
CND-CO7xx - Piastra in Acciaio come campione EA 1
- Liquido sgrassante . Secondo bisogno
- Cuscinetti a sfera - Secando bisogno
CND-COBxx - Ventola - Secondo bisogno
- Perni con dado in acciaio inox - Secondo bisogno
- Azoto in bombole - Secondo bisogno
- Liquido sgrassante “ Secondo bisogno
- Castolin - Secondo bisogno
- Raceorderia in bronzo - Secondo bisogno
- Perni con dado, in acciaio inox - Secondo bisogno
CND-C09xx - Tubi in rame - Secondo bisogno
- Vatring spia - Secondo bisogno
Gamrmnafrig, forane o altro idoneo .
) fluido equi%alante ) Secondo bisogno
- Azoto in bombole - Secondo bisogno
- Filtro disidratatore - Secondo bisogno
- Tubicini in rame - Secondo bisogno
CND-C10xx - Raccorderia in rame “ Secondo bisogno
. Castolin - Secondo bisogno
CND-C1100 - Valvola a solenoide come campione EA 1
CND-C1101 - Valvola termostatica come campione EA 1
CND-C1102 - Termostato come carmpione EA 1
CND-C1103 . Pressostato ad aita pressione come EA 1
campione
CND-C1104 i Press_ostato a bassa pressione come EA 3
campione
CND-C1105 - Flussostato come campione EA 1
CND-C1106 - Manometro come campione EA k!
CND-C1107 - Termometro come campione EA 1
- Panelli in polistirene espanso - Seconda bisogno
CND-C12xx - Elettrodi per saldare - Secondo bisogno
- Calcestruzzo, argilia espansa » Secondo bisogno
- Perni e viti - Secondo bisogno
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTOQ DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicalo: 41048721

Arsenale Militare Martitimo di Taranto

Release: LUGLIO 2021

L-avorazione

escrizione ' .

4 Unitadi
“Misura

. Quantita

Guarniziona per porigllone

Secaondo bisogno

Lamiers in alfuminio da 3mm

Secondo bisogno

Profilati in alluminioc

Secondo bisogno

CND-DO1xx

Perni, viti & prigionieri

Secondo bisogno

Guarnizioni O-Ring

Secondo bisogno

Raccorderia in ottone e ghisa

Secondo bisogno

Bombole per recupero fluido

frigg_r_igeno

Secondo bisogno

CND-DO2xx

Compressare ermetico

1

CND-DO3xx

Gammafria, forane o altre idoneo
fluide equivalente

Secondo bisogno

Azoto in bombole

Secondo bisogno

3.9, Lavorazioni CND

Listino prezzi e tempi di esecuzione
La tabella seguente riporta i costi unitari ed i tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per 'esecuzione

delle attivita lavorative CND.
Si intendono lavorativi | giorni dal lunedt al venerd!, estremi inclusi, festivi esclust,

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MM.1, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dellonerositd tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
lavorazioni e/o del carico di lavora che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della contemporanea

emigsione di pi0 ordinativi.

Lavorazione | v, | Sostoitario | Gloriaorhlanits
CND-A0100 | EA € 809,00 2
CND-A0101 | EA € 910,00 2
CND-AQ102 | EA €1.011,00 2
CND-A0200 | EA | €1.516,00 5
CND-A0201 | EA € 1.819,00 5
CND-AG202 | EA €2.021,00 5
CND-A0300 | EA €5.051.00 12
CND-A0301 | EA € 6.061,00 13
CND-A0302 | EA €7.071,00 15
“'CND-AD40D | EA €1.213,00 5
CND-A0401 | EA €1.516,00 s
CND-AO402 | EA €2.021,00 5
CND-A0410 | EA € 300,00 1
CND-AO500 | EA € 859,00 5
CND-A0S01 | EA €910,00 5
CND-A0B02 | EA €1.011,00 5
CND-AOBOO | EA € 809,00 4
CND-A0BO1 | EA € 910,00 4
 CND-A0B02_| EA €1.011,00 4
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP Dt NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108&/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto

Release: LUGLIO 2021

Lavorazione

um

| Costo unitario .

Giorni lavorativi/ unita

ST (€Y e di lavorazione
CND-AD700 | EA € 2.526,00 6
CND-AO701 | EA € 3.031,00 6
CND-A0702 | EA € 3.536,00 6
CND-AOB00 | EA € 2.526,00 IE
CND-A080T | EA € 3.031,00 6
CND-A0802 | EA € 3.536,00 6
CND-A0S00 | EA €2.122,00 B
CND-A0S01T | EA € 2.652,00 6
CND-AD902 | EA € 3.485.00 B
CND-A1000 | EA € 607,00 K
CND-A1001 | EA € 758,00 1
CND-A1002 | EA € 910,00 1
CND-A1100 | EA € 1.738.00 2
CND-A1101 | EA €2.172.00 2
CND-AT102 | EA € 2.608,00 2
CND-A1200 | EA €2.021,00 5
CND-A1300 | EA | €3.031,00 6
CND-A1301 | EA | €3.536,00 6
CND-A1302 | EA € 4.041,00 6
CND-A1400 | EA | €3.031,00 I
CND-A1401 | EA €3836.00 | 6
CND-A1402 | EA | €4.041,00 8
CND-A1500 | EA €2.122,00 6
CND-A1501 | EA € 2.387,00 _ 6
CND-A1502 | EA €2.829.00 Ty
CND-A1600 | EA € 607,00 1
CND-A1601 | EA € 682,00 1
CND-A1602 | EA € 758,00 K
CND-A1700 | EA €1.738,00 2
CND-A1701 | EA € 1.955,00 2
CND-A1702 | EA €2.172.00 2
CND-A1800 | EA €2.021,00 5 )
CND-A1900 | EA €2.021,00 5
CND-A2000 | EA € 152,00 10
CND-A2001 | EA £ 127,00 10
CND-A2002 | EA € 162,00 10
CND-A2003 | EA | €253.00 10
CND-A2004 | EA €152,00 10
CND-A2005 | EA | €15200 10
CND-A20068 | EA |  €76,00 10
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO HI - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
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Fascicolo; 4108/21 Arsenale Militare Marittimoe di Tarantoe Release: LUGLEG 2021
P R e e
CND-A2007 | EA € 51,00 10
CND-BO100 | EA €2.829,00 5
CND-B0200 | m € 253,00 1
CND-BO210 | m € 37,00 1
CND-B0300 | EA £2.021,00 4
CND-B0400 | EA € 607,00 3
CND-BO401 | EA | €1.011,00 3
CND-B0402 | EA €2.021,00 4
CND-BO500 | EA £2.223,00 5
CND-BOG0O0 | EA €334.00 3 .
CND-CO100 | EA € 334,00 2
CND-C0200 | EA € 657,00 4
CND-C0300 | EA €2.526,00 6
CND-C0301 | EA € 2.930,00 5
CND-C0400 | EA € 329,00 2
CND-CO500 | EA €910,00 4
CND-CO800 | EA € 304,00 T
CND-GO700 | EA € 910,00 2 o
CND-C0800 | EA £ 1.415,00 4
CND-C0900 | EA € 2.526,00 5
CND-C1000 | EA £1.011,00 4
CND-C1100 | EA €127,00 10
CND-C1101 | EA € 101,00 10
CND-C1102 | FA € 162,00 10

 CND-C1103_| EA € 253,00 10
"CND-C1104 | EA € 152,00 10
 CND-C1105 | EA € 152,00 10
CND-C1106 | EA € 76,00 10
CND-C1107 | EA €76,00 10
CND-C1200 | m? € 859,00 3
CND-C1300 | EA € 859,00 5
CND-DO100 | EA |  £€657.00 5
CND-DOZ00 | EA €859,00 10
CND-D0300 | EA € 506,00 6
CND-DO400 | EA €101,00 10
CND-DO4D1 | EA € 76,00 10
CND-D0402 | EA € 162,00 10
CND-D0403 | EA € 152,00 10
CND-DO404 | EA € 152,00 10
CND-D0405 | EA €16200 | 10




SERVIZ! DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO It - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicalo, 4108721

Arzenale Militare Marittime &i Taranto

Rejease; LUGLIO 2021

Lavorazione | . | SOt tare |Gl e
CND-D0408 EA € 76,00 10
CND-DO407 EA € 76,00 10
CND-ED100 Kg £ 40,00 10
CND-E0101 Kg € 74,00 7 |
CND-E0102 Kg € 74,00 7
CND-FO100 Kg €4,00 5
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO lil - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTOQ DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Faseicobo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Release: LUGLIG 2021

4, CNG - Lavori di congegnatoria generale per la revisione di tubolature, valvole, EE/PP e per il
ripristing di zinchi e valvole a scafo

in questo paragrafo sono descritte le prestazioni, i lavori ed | materiali che la Ditta deve fornire per le attivita

di congegnatoria generale.

La Ditta dovrd:

« effetfuare tutte le prestazioni di tipe CNG in accordo con quanfe previsto nella documentazione
tichiamata al Capitolo 2, fornendo tutte le apparecchiature e gli accessori necessari all'esecuzione a
perfetta regola d'arte delle athivita,

« effettuare, prima dell'inizio delle lavorazioni previste dall'ording, i rilievi a borde per definire in dettagho le
attivita da svolgere ed ottimizzare ogni specifica esigenza costruttiva, instaliativa e funzionale di quanto
deve essere realizzato e/o forpito:

» definire, attraverso i sopralluoghi preliminari, sulla base di quanto previsto dalla documentazione
richiamata al Capitolo 2, | dettagli tecnici sulle dimensioni e le particolaritd delle lavorazioni di
congegnatoria elencate di seguito,

Tutti i residui prodotti a seguito di favorazioni di tipo CNG devono essere trasportati presso un centro

autorizzato al loro smaltimento o recupers e smaltiti/recuperati & cura e carico della Ditta nel rispetto di

quanto riportato nel pertinente Capitolo del Capitolato Tecnico Amnministrativo allegato alla presente S.7..

4.1. Lavorazioni CNG-Axxxx
Tubature

Le attivitd sono descritte in dettaghio nei paragrafi successivi,

4.1.1. Lavorazioni CNG-AQTxx
Smontaggio e sbarco di tubature

Smontare, sbarcare e trasportare presso la propria area di lavoro tubature di tipo saldato, flangiato o munite
di raccordi,

Per {'esecuzione dellatiivitd sard riconosciuta una guota dipendente dalla lunghezza complessiva della
tubatura,

A seconda de! Diametro Nominale, DN (espresso in mm), della tubatura e della sua Distanza, d (espressa in
numero di ponti) dal pid vicino accesso esterno praticabile per lo sbarco, la guola dipendente dalla
lunghezza complessiva della tubatura sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, la cui
unita di lavorazione & 1m;

CNG-ADI00 per DM == 50 de=q,
CNG-AD101 per 50 = DN == 100 d e
CNG-AD102 per 100 < DN == 150 d=0;
CNG-AQ103 per 150 = DN == 200 d=;
CNG-AD104 per 200 = DN <= 400 de= 0
CNG-AD110 per DN == B0 d=1,
CNG-AG111 per 50 = DN == 100 a=1;
CNG-A0112 per 100 < DN <= 150 d=1,
CNG-AD113 per 180 = DN == 200 d=1,
CNG-AG114 per 200 = DN == 400 d=1:
CNG-AD120 per DN == 50 d=2,
CNG-AD121 per 50 = DN == 100 d=2;
CNG-AD122 per 100 = DN == 150 d=2,
CNG-AQ123 per 180 = DN <= 200 d=2
CNG-AQ124 per 200 = DN == 400 d=2
CNG-AD130 per DN == 50 o == 3
CNG-AD131 per 80 < DN <= 100 d»=3;
CNG-AD132 per 100 = DN == 150 g == 3
CNG-AD133 par 180 <« DN == 200 d==3
CNG-AD134 per 200 = DN == 400 d == 3,
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SATURNO
ANNESSO lil - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
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Faseivcolo; 410821 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Release: LUGLIO 2021

4.1.2. Lavorazioni CNG-AD2xx
Imbarco e montaggio di tubature

Trasportare, imbarcare e rimontare a bordo tubature di tipo saldato, flangiato o munite di raccordi,
guarnendo il tutto perfetiamente e sostituendo, qualora applicabile, perni e dadi non pid utilizzabili,

Per l'esecuzione dell'attivita sard riconosciuta una quota dipendente dalla lunghezza complessiva delia
tubatura.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espressa in mm) della tubatura, e della sua Distanza, d (espressa in
numere di ponti) dal pill vicing accesso esterno praticabile per lmbarco, la quota dipendente dalta
lunghezza complessiva della tubatura sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, ta cui
unita di lavorazicne & 1m;

CNG-ADZ00 per DN == 50 d=10
CNG-A0201 per 50 = DN == 100 dgd=0
CNG-A0202 per 100 = DN == 150 d=0
CNG-AQ203 per 150 < DN <= 200 d=10
CNG-AQ204 per 200 = DN == 400 d=0
CNG-AQ210 per DN <= &0 VR
CNG-AD211 per 50 = DN == 100 d =
CNG-AQ0212 per 100 = DN == 150 d=1
CNG-AQ213 per 150 = DN == 200 d=1
CNG-A0214 per 200 < DN == 400 d=1
CNG-AQZ20 per DN == 50 =2
CNG-ARZ221 per 50 <= DN == 100 g a2
CNG-AR222 per 100 < DN <= 150 d=2
CNG-AQ0223 per 150 = DN == 200 d=2
CNG-AD224 per 200 = DN == 400 d=2
CNG-ADZ230 per DN == 50 d==3
CNG-ADZ31 per 50 =« DN == 100 g a3
NG-A0232 per 100 = DN == 150 d>=3
CNG-AQ233 per 150 = DN == 200 d==3
CNG-AD234 per 200 = DN == 400 d==3

4.1.3. Lavorazioni CNG-AD30xX

Pulizia di tubature
Pulire ia tubatura internamente mediante scovolatura meccanica seguita da sabbiatura esterna.
L'unitd di lavorazions & 1 m.

A seconda del Diametre Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura si identificano le seguenti lavorazioni
di dettagiio:

CNG-AD300 per DN == 40
CNG-AQ301 per 40 = DN <= 100
CNG-AQ302 per 100 < DN <= 200
CNG-A0303 per 200 < DN <= 300
CNG-AQ304 per 300 < DN <= 400

4.1.4. Lavorazioni CNG-AD40x

Decappaggio di tubature
Eseguire il decappaggio delle tubature con disincrostante liquida.
L'unita di lavorazione & 1m.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio;

CNG-AD400 per DN == 40
CNG-AD4C1 per 40 = DN == 100
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CNG-A0402 per 100 =« DN == 200
CNG-AD403 per 200 <= DN == 300
CNG-A0404 per 300 = DN == 400

4.1.5. Lavorazioni CNG-A050x

Pitturazione di tubature
Eseguire la pitturazione delle tubature con n® 2 mani di pittura antiruggine e n° 2 mani di pittura a finire.
L'unita di lavorazione & 1m.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNG-AD500 per DN == 40;
CNG-A0501 per 40 = DN == 100,
CNG-ADS02Z per 100 < DN == 200
CNG-ADS03 per 200 < DN <= 300,
CNG-ARS04 per 300 = DN == 400

4.1.6. Lavorazione CNG-ADG00
Zincatura a caido di tubature

Provvedere a tutte le operazioni di prelevamentofirasporto della tubatura dall'Unita o daifofficina Arsenalizia

alla zona di lavoro in Ditta & viceversa,

Esequire le seguenti operazioni:

« provvedere a tutte le attivith funzionali alleffettuazione delle lavorazioni come, ad esempio, la
targhettatura di ogni singolo tronco di tubatura, secondo le indicazioni ricevute dai delegati MM.1;

» softoporre i tubi ad un processo di pulizia, tramite bruciatura o sabbiatura, finalizzato ad eliminare tracce
di pittura e grasso prirma della zincatura;

« innalzare gradualmente la ternperatura dei tubi fino a portarla ad un valore congruo con il successivo
bagno di zincatura, in modo da evitare collassi neffa struttura cristaliina del materiale causati da shalzi di
temperatura durante il bagno,
effettuare la zincatura a caldo;
dopo aver effettuato la zincatura procedere alla rimozione di eventuali shavature e ravvivare | piani delle
flange e Ia filettatura di eventuali raccordi.

L'unitd di lavorazions & 1 kg.

41.7, Lavorazioni CNG-AQOTXX
Riparazione di tubature

Eseguire riporti od inserti di nuovi tratti di tubatura, fino ad un massimo det 20% della lunghezza ordinata,
con materiali di propria fornitura, secondo le seguenti modalita:

+ ripristinare le zone corrose,

+ recuperare e revisionare le flange (spianatura, ecc.), ricostruendo quelle non piu impiegabil, eseguendo
tutte le operazioni necessarie (tornitura, foratura, ecc.) alle proprie macchine utensiti

» pressare le tubolature ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, oppure 2 voite, a seconda di
guanto richiesto dalle condiziont in uso;

» ripristinare ed eventualmente sostituire le prese manometriche e termometriche, nonché le fasce per il
drenaggio eleftrica,

Per lesecuzione dellattivita sard riconosciuta una guota dipendente dafla lunghezza complessiva della
tubatura ed una quota dipendente dal numero di estremita da riparare, attraverso un'opportuna
combinazione delle lavorazioni di dettaglio definite nel seguito. La seconda quota non sara riconosciuta nel
caso in cui le giunzioni della tubatura sianc di tipo saldato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, e del materiate di cui & costituita, la
quota dipendente dalla lunghezza complessiva della tubatura sara riconosciuta attraverso le seguenti
lavorazioni di dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1m:

CNG-AQ700 per ON == 40 Cu/Ni 70/30 o 90/10;
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Fascicola: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Tarunto Release; EUGLIO 2021
CNG-AQ701 per 40 < DN == 100 Cu/Ni 70/30 o 80/10,
CNG-A0702 per 100 < DN <= 200 Gu/Ni 70/30 6 90/10;
CNG-AQ703 per 200 < DN <= 300 Cu/Ni 70/30 o 90/10;
CNG-AQ704 per 300 = DN <= 400 Cu/Ni 70430 o 9010,
CNG-AD7 10 per DN <= 40 Accigio
CNG-AQ711 per 40 = DN == 100 Acciaig;
CNG-AD712 per 100 = DN == 200 Acciaig;
CNG-AQ713 per 200 = DN <= 300 Acciaio,
CNG-AGT 14 per 300 = DN == 400 Acciaio;
CNG-ABT20 per DN == 40 Accigio Inox;
CNG-AD7Z1 per 40 < DN <= 100 Acciaio Inox;
CNG-AQT22 per 100 « DN <= 200 Acciaio Inox;
CNG-AQ723 per 200 = DN == 300 Acciaio Inox;
CNG-AQ724 per 300 < DN == 400 Accigio Inox;
CNG-AD7 30 per DN <= 40 Accialo zincato;
CNG-ADT31 per 40 = PN == 100 Accigio zincato,
CMNG-AD732 per 100 = PN == 200 Acciaio zincato,
CNG-AD7A3 per 200 = DN == 300 Accigio zincato,
CNG-AD734 per 300 = DN == 400 Acciaio zincato.

A seconda de! Diametro Nominale, DN (espresso in mm), della tubatura, del materiale di cui & costituita e
defla tipologia delle giunzioni, la quota dipendente dal numero di estremitd da riparare sara riconosciuta
attraverso le seguenti iavorazioni di dettaglio, fa cui unité di lavorazione e 1EA:

CNG-A0T40 per DN == 40 Cu/Ni 70430 o 90/10 fiange,
CNG-AD741 per 40 < DN <= 100 Cu/Ni 70430 o 90/10 flange,
CNG-AQ742 per 100 = DN == 200 Cu/Ni 70/30 © 80/10 flange;
CNG-AD743 per 200 = DN == 300 Cu/Ni 70/30 0 80/10 flange;
CNG-AD744 per 300 = DN == 400 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange;
CNG-AQ745 per DN <= 40 Cu/Ni 70/30 0 90110 raccordi;
CNG-AQ746 per 40 = DN <= 100 Cu/Ni 70/30 0 90/10 raccordi;
CNG-AQ750 per DN <= 40 Acciaia flange;
CNG-AQ731 pet 40 = DN == 100 Acgiaio flange;
CNG-AQT752 per 100 < DN == 200 Accialo flange;
CNG-AQ753 per 200 = DN == 300 Accigio flange;
CNG-AQT754 per 300 = DN == 400 Acciaio flange;
CNG-AQTHE par DN == 40 Acciaio raccordi;
CNG-AQ7ES per 40 = DN == 100 Acciaio raccordi;
CNGE-AQ760 per DN == 40 Acciaio Inox flange;
CNG-AQYB1 per 40 = DN <= 100 Acciaio Inox fange;
CNG-ADTE2 per 100 = DN == 200 Accigio Inox flange:
CNG-AQTE3 per 200 = PN == 300 Acciaio [nox flange;
CNG-AQ764 per 300 = DN == 400 Acciaio Inox flange;
CNG-ADTE5 per DN <= 40 Acrigio Inox raceordi;
CNG-AQ766 par 40 = DN == 100 Acciaio Inox raccordi.

A titolo di esernpio, per una tubatura con sviluppo lineare, il nurmero di estremita da considerare sard pari al
doppio del numero di tronchi di tubatura.

4.1.8. Lavorazioni CNG-A08xx
Ricostruzione a nuovo di tubature

Fsequire la ricostruzione a nuove secondo le seguenti modalits:
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» poslzionare preventivamente | singoli tronchi sul piano di piazzamento, costruire le [amiere di
piazzamento e procedere alla loro foratura, sistemare i rinforzi e rilevare la sagoma di clascun tronco,
ricostruire ciascun tronco nel rispetto dei parametri geometrici rilevati,
rempire | tubi con sabbia essiccata ed effettuare la martellatura dei tratii che presentano curve,
prestando altenzione ad evitarne ovalizzazione;

«  eseguire Un'accurata saldatura interna ed esterna delle flange, con doppia passata;

« spianare accuratameante le flange,

« @seguire a bordo ogni adattamento che possa rendersi necessario in seguito al montaggio dei tubi, quale
rilievo delle sagome ed adattamento pratico delle tubature qualora queste risultassero piu junghe o pid
corte, oppure le flange non si presentassera perfettamente parallele;

« eseguire la pressatura delle tubature ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, oppure 2 volte,
a seconda di quanto richiesto dalle condizioni in uso,

Qualora it personale M.M.1. lo valuti necessario, fa Ditta & tenuta ad eseguire la ricostruzione della tubatura
mediants spicchi saidat,

Par l'esecuzione dellattivitd sard riconosciuta una quota dipendente dalla lunghezza complessiva della
tubatura ed una guota dipendente dal numero di estremitd da ricostruire/riparare, attraverso un'opporuna
combinazione defle lavorazioni di dettaglio definite nel seguito. La seconda quota non saré riconosciuta nel
gaso in cui le giunziond della tubatura siano di tipo saldato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, e del materiale di cui & costituita, 1a
quota dipendente dalla lunghezza complessiva della tubatura sard riconosciuta attraverso le seguenti
tavorazioni di dettaghio, la cul unitd di lavorazione & 1m:

CONG-ADBO0 per DN == 40 Cu/Ni 70430 o 80M10;
CNG-ADBOT per 40 = DN == 100 Cu/Ni 70430 o 80/10:
CNG-ADBDZ per 100 <« DN == 200 Cu/Ni 70430 o 9010,
CNG-A0803 per 200 = DN == 300 Cu/Ni 70/30 o 90110,
CNG-AD804 per 300 = DN == 400 Cu/Ni 70/30 0 90/10,
CNG-A0810Q per DN <= 40 Acciaio;
CNG-A0811 per 40 < DN <= 100 Acciaio,
CNG-AD8B12 per 100 < DN == 200 Acciaio,
CNG-AD813 per 200 = DN == 300 Acciaio;
CNG-AQ814 per 300 = DN == 400 Acciaio,
CNG-AQB20 per DN <= 40 Acciaio Inox;
CNG-AQ821 per 40 < DN == 100 Acciaio Inox;
CNG-ADB22 per 100 = DN == 200 Acciaio Inox;
CNG-AD823 per 200 = DN == 300 Acciaio Inox;
CNG-AQ824 per 300 = DN == 400 Accigio inox;
CNG-AQB30 per DN == 40 Acciaio zincato,
CNG-ADB31 per 40 = PN == 100 Acciaio zincato,
CNG-ADB3Z per 100 = DN <= 200 Accigio zincato,
CNG-ADB3I per 200 = DN == 300 Acciaio zincato,
CNG-A0834 per 300 < DN <= 400 Acgigio zincato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm), delia tubatura, del materiale di cui & costituita e
della tipologia delle glunzioni, la quota dipendente dal numero di estremitd da ricostruire/riparare sara
riconosciuta attraversa le seguenti lavorazioni di dettaglio, la cul unita di lavorazione & 1EA

CNG-AGB40 per DN == 40 Cu/Ni 70/30 0 890/10 flange
CNG-AD841 per 40 < DN <= 100 Cu/Ni 70/30 0 80110 flange
CNG-ADB42 per W0 < DN == 200 Cu/Ni 70/30 0 9010 flange
CNG-A0843 per 200 = DN == 300 Cu/Ni 70/30 o0 90/10 flange
CNG-ADS44 per 300 = DN == 400 CL/Ni 70/30 0 90/10 flange
CNG-AQB45 par DN <= 40 Cu/Ni 70/30 0 30/10 raccordi
CNG-AQB4E per 40 = DN == 100 Cu/Ni 70/30 0 90/10 raccordi
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CNG-AQ85Q per DN == 40 Acciaio flange
CNG-ADBST per 40 = DN == 100 Acciaio flange
CNG-ADBSZ per 100 = DN <= 200 Acciaio flange
CNG-AD853 per 200 <« DN == 300 Acciaio flange
CNG-AQ854 per 300 <= DN == 400 Acciaio flange
CNG-ADBSS per DN == 40 Acciaio raccordi
CNG-AQ858 per 40 < DN == 100 Acciaio raceordi
CNG-ADB860 per DN == 40 Acciaio Inox flange
CNG-AQB61 per 40 < DN == 100 Acciaio inox flange
CNG-AQ8E2 per 100 = PN == 200 Acciaio {nox flange
CNG-ADBE] per 200 = DN == 300 Acciaio Inox flange
CNG-AQ864 per N0 = DN <= 400 Acciaio Inox flange
CNG-AQB6S per DN == 40 Acciaio Inox raccordt
CNG-AQBCE per 40 = DN == 100 Acciaio Inox raccordi

A titolo di esempio, per una tubatura con sviluppo lineare, it numero di estremitd da considerare sara pari al
doppio del numero di tronchi di tubatura,

4.1.9. lavorazioni CNG-A09xx
Realizzazione ¢ montaggio di nuove tubature

Eseguire I'attivitad secondo le seguanti modalita.

tracciare i percorsi a bordo, costruire e sistemnare i passaggi a paratia, ponte e copertini;

ricuocere preliminarmente, ove necessario, le tubature nuove, al fine di permetterne la sagomatura,

castruire i vari tronchi, compresi | branchetti di derivazione eletirosaldati (con saldature in TIG),

spianatura delle flange e costruzione, ove necessario, delie cassetie porta zinchi e degli zinchi di

protezione;

pressatura a terra di ciascun tronco alla pressione stabilita dalle Norme MM.L;

« trasporio a bordo e montaggio dei vari tronchi ricostruiti ed eventualmente delle valvole, dei manicotti
sacrificali e degh altri accessori,

» costruzione e sistemazione deglt ancoraggi e dei drenaggi elettrici;

« prova ldraulica delle tubature in opera alla pressione stabilita dalle Norme M.M.1..

* 5 ¥ N

Qualora il personate M.M.1. Io valuti necessario, 'a Ditta & tenuta ad eseguire la ricostruzione della tubatura
medianie spicchi saldati.

Per |'esecuzione dell'attivita sard riconosciuta una quota dipendente dalla lunghezza complessiva della
tubatura ed una quota dipendente dal numero di estremitd dei tronchi, aftraverso un‘opportuna
combinazione delle lavorazioni di dettaglio definite nel seguito. La seconda quota non sara riconosciuta nel
caso in cui le giunzioni delia tubatura siano di tipo saldato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, e del materiate di cui & costituita, la
quota dipendente dalia junghezza complessiva della tubatura sard riconosciuta attraverso le seguenti
lavorazioni di dettaglio, la cui unita di jJavarazione & Tm:

CNG-AQS00 per DN == 40 Cu/Ni 70/30 o 90/10;
CNG-AQ901 per 40 < DN <= 100 Cu/Ni 70/30 o 90/10,
CNG-AQ902 per 100 = DN <= 200 Cu/Ni 70/30 o 80/10;
CNG-AQ903 per 200 < DN <= 300 Cu/Ni 70/30 o 90110,
CNG-AQ904 per 300 = DN == 400 Cu/Ni 70/30 o 80/10;
CNG-ADRS10 per DN == 40 Acciaio:
CNG-ADR11 per 40 = DN == 100 Acciaio,
CNG-A0912 per 100 = DN <= 200 Aceizio,
CNG-AQ0D13 per 200 = DN == 300 Acciaio;
CNG-AQ914 per 300 = DN == 400 Acciaio;
CNG-ADS20 per DN <= 40 Acciaio Inox;
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CNG-AQ921 per 40 < DN == 100 Acciaio Inoy;
CNG-AQQ22 par 100 = DN == 200 Acciaio Inox;
CNG-A0823 per 200 < DN == 300 Acciaio Inox;
CNG-A0924 per 300 = DN == 400 Acciaio Inox;
CNG-AQ930 per DN == 40 Acciaio zincato;
CNG-AD931 per 40 = DN == 100 Acciaio zincato;
CNG-AD932 pear 100 = DN <= 200 Acciaio zincalo,
CNG-A0933 per 200 = DN == 300 Acciaio zincato,
CNG-A0934 per 300 = DN == 400 Acciaio zincato.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm), della tubatura, del materiale di cui & costituita e
della tipologia delle giunzioni. 13 quota dipendente dal numero di estremita dei tronchi sara riconosciuta
attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, ia cui unita di lavorazione & 1EA:

CNG-AD240 per PN == 40 CufNi 70/30 © 90/10 flange;
CNG-ADG41 per 40 = DN == 100 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange;
CNG-AQ942 per 100 =« DN == 200 Cu/Ni 70/30 0 90/10 flange;
CMNG-ADZ43 per 200 = DN == 300 Cu/Ni 70/30 o 90/10 flange;
CNG-ADZ44 per 300 = DN == 400 Cu/Ni 70/30 o 80/10 flange;
CNG-AQD45 per N == 40 Cu/Ni 70/30 0 80110 raccordi;
CNG-ADZ4E per 40 <= DN <= 100 Cu/Ni 70/30 0 9010 raccordi;
CNG-AQS80 per DN == 40 Accialo flange,
CNG-A0851 per 40 < DN == 100 Accialo flange,
CNG-AQ952 par 100 = DN == 200 Acciaio flange;
CNG-ADS53 par 200 = DN == 300 Acciaio flange;
CNG-AQS54 per 300 « DN == 400 Acciaio flange;
CNG-AD9B5 par DN == 40 Acciaio raceordi;
CNG-ADSEE per 40 < DN == 100 Acciaio raccordi;
CNG-AQ9G0 per DN == 40 Accliaio inox flange;
CNG-ADY61 per 40 = DN == 100 Acciaio inox flarge:
CNG-AD962 per 100 = DN == 200 Acciaio Inox flange;
CNG-AQS63 per 200 < DN == 300 Acciaio Inox flange;
CNG-ADS64 per 300 <= DN <= 400 Acciaio inox flange;
CNG-AQHES per DN <= 40 Acciaio Inox racoordi;
CNG-AQDES per 40 <= DN == 100 Accigio Inox raccordi.

A titolo di esempio, per una tubatura con sviluppo lineare, il numero di estremita da considerare sara pari al
doppio del numero di tronchi di tubatura,

4.110. Lavorazione CNG-A10xx
Sostituzione di passaggt a ponte di tubature

Rimuovere il passaggio a ponte da sostituire, realizzare un nuovo passaqggio di pari carafteristiche e
successivamente porlo in opera, con applicazione a inserto, adottando tuiti gli accorgimenti atti a garantirne
la funzionalita ed it mantenimento delle caratteristiche progettuali delia paratia/ponte attraversati.

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) del passaggio 2 ponte, e del materiale di cui &
costituito, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-A1000 per DN == 40 Cu/Ni 70/30 0 90/10;
CNG-A1001 per 40 <« DN == 100 Cu/Ni 70730 o 9010,
CNG-A1002 per 100 « DN == 200 Cu/Ni 70/3C o 80/10;
CNG-A1003 per 200 = DN == 300 Cu/Ni 70/30 0 90/10;
CNG-A1004 per 300 = DN == 400 Cu/Ni 70430 o 90/10;
CNG-A1010 per DN <= 40 Acciato;
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CNG-A1011 per 40 <= DN == 100 Acciaio
CNG-A1012 per 100 = DN == 200 Acciaio
CNG-A1013 per 200 < DN == 300 Acciaio
CNG-A1014 per 300 = DN == 400 Acciaio
CNG-A1020 per DN == 40 Acciaio inox;
CNG-A1021 per 40 < DN == 100 Acciaiq inox;
CNG-A1022 per 100 = DN == 200 Acciaio inox;
CNG-A1023 per 200 = DN == 300 Acciaig inox;
CNG-A1024 per 300 <« DN == 400 Acciaio inox.

4.1.1%. Lavorazione CNG-A11xx
Fornitura di tubt in multistrato per circuito acqua calda lavanda

La Ditta dovra fornire tubi in muitistrato omalogatt RINA tipo Nicoll FLUXO o equivalente per il circuito acqua
di lavanda di bordo.

Questa voce & ordinabile solo per tubolature instaliate al di sopra del ponte di sicurezza delf'Unita Navale,

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della tubatura, la quota dipendente dalia lunghezza
complessiva della tubatura sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di dettaglio, 'a cul unita di
lavorazione & 1rm:

CNG-AT100 per DN == 16
CNG-A1101 par 16 < DN == 20
CNG-A1102 per 20 = DN == 28
CNG-A1103 per 26 « DN == 32
CNG-A1104 per 32 < DN == 40

4.2 L.avorazioni CNG-Bxxxx
Valvole, trasmissioni a distanza e manicotti

Le lavorazioni CNG-Bxxxx si riferiscono a smontaggio, rimontaggio e revisione di valvole (a saracinesca, a
fungo, di intercettazione, di ritegno, di by-pass), valvole di sfioro, regolatrici, scaricatori di condensa, vaivole
servocomandate con otturatore ¢ a farfalla, pneurmnovalvole, vaivole ridutirici e di sicurezza, delle trasmissioni
a distanza e dei manicotti sacrificali,

Qualora la Ditta, nef corso di una revisione, riscontri che le attivita previste siano insufficienti a ripristinara la
corretta ed affidabile funzionalith del materiale, dovra darne tempestiva informazione ai Delegati MM |
Delegati M.M.L, previa positiva verifica della valutazione delia Ditta, potranno, a foro insindacabile giudizio!

+ disporre limmediata interruzione dell’attivitd;
+ richiedere alla Ditta Ia fornitura di nuovi componenti e/o 'esecuzione di attivita aggiuntive a fronte di una
Lavoraziona STR - Attivitd Straordinaria,

La quota di attivita eventualmente non eseguita sard oggetto di detrazione dall'importo del refativo ordine,
apportata in sede di liquidazione dell’atlivita.

Tutte le lavorazionifforniture di tipo CNG-Bxxxx, salvo laddove non diversamente spacificato, sono soggette
allo sconto offerto in sede di gara.

4.21. Lavorazioni CNG-BO1xx
Smontaggio e sbarco di valvole

Smontare, sharcare e trasportare una valvola presso la propria area di lavoro.
L'unitd di lavorazione & 1 EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della valvola, e del mezzo destinatario dell'attivita,
gl identificano le seguent favorazioni di dettaglio:

CNG-80100 per DN == 100,
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CNG-B0101 per 100 = DN == 200,
CNG-BO102 per 200 = DN == 400.

4.2.2.  lLavorazioni CNG-BO2xx
Imbarco e montaggio di valvole

Trasportare sottobordo, imbarcare e montare una valvola, guarnendo perfettamente.
Eseguire inoltre le seguenti operazioni con proprio materiale:

= ripristino della staffatura ricostruendo te parti inefficienti o mancanti;
= ripristing del drenaggio elettrico sulle valvole percorse da acqua di mare.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della vaivola, e del mezzo destinatario dellattivita,
si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-B0O200 per DN == 100;
CNG-BO201 per 100 = DN == 200;
CNG-B0202 per 200 < DN <= 400.

4,22, Lavorazione CNG-B0300
Smontaggio e sbarco di trasmissioni a distanza

Smontare, sharcare e trasportare una trasmissione a distanza presso la propria area di lavoro.
L'unité di lavorazione & 1 EA.

4.24. lLavorazione CNG-B0400
Imbarco @ montaggio di trasmissioni a distanza

Trasportare sottobordo, imbarcare e montare una trasmissione a distanza.
Ripristinare |a staffatura con proprio materiale, ricostruendo le parti inefficienti o mancanti,
L'unita di lavorazione & 1 EA.

4.2.5, Lavorazioni CNG-B0O50x
Reavisione di valvole comuni

Revisionare una valvola comune a fungo, saracinesca o farfalia,
Eseguire le seguenti attivita, utiizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

smontare la valvola nei singol componenti;

picchattare cassa a castelletto,

rattificare 'otturatore, il seggio e e flange;

sostituire 1a bulloneria completa e le guarnizioni delie valvola;

esequire eventuali riporti di materiale sul seggio delle valvole;

ricostruire l'otturatore qualora, a parere dei delegati delfla M.M., non dovesse essere pid utilizzabile

perché rotto o fuori tolleranza;

s+ ricostruire 'asta qualora, a parere dei delegati della MM., non dovesse essere pid utilizzabile perche
rotto o fuori tolleranza;

« pitturare | castelletti e le casse con il ciclo di pitturazione previsto dalla NAV di riferimento,

» eseguire tulti quei lavori minori che, pur non essendo specificatamente menzionali, si rendessero
necessari per ripristinare il buon funzionamento delle valvole;

« al termine della revisione riassemblare la valvola;

» eseguire una prova idraulica di tenuta ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, sliminando

ogni difetto di malfunzionamento e tenuta.

*» & & 2 # 2

L'unita di lavorazione ¢ 1EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) delia valvola, si identificano le seguenti lavorazioni
di dettaglio:

CNG-BO500 per DN <z 40
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CNG-BOS01 per 40 = DN == 80
CNG-BOSO2 per 80 = DN == 150
CNG-BOS03 per 1680 = DN == 220
CNG-BOSO4 per 220 = DN == 400

4.2.6. Lavorazioni CNG-BO8xx

Revisione di servovalvole o valvole pneumatiche

Revisionare una servovalvola o valvola pneumatica. _ ‘ .
Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

= 4 % & & * @

stmontare la valvala nei singoli componenti;

procadere alla pulizia dei particolari;

controliare |a continuitd e provare le bobine magnetiche delie valvole ON/OFF,
esequire le verifiche dimensionali sube superfici di tenuta,

sostituire | componenti fuori tolleranza con altri di propria fornitura;

sostituire tutte le guarnizioni di tenuta statica e dinamica;

riassemblare la valvola;

effettuare la prova funzionale al banco della valvola.

{'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della valvola, e del mezzo destinatario dellattivita,
si identificanc le seguenti lavarazioni di dettagiio:

CNG-BO600 per PN == 40
CNG-BOB01 per 40 < DN == 80
CNG-BO602 per B0 <« DN == 1560
CNG-BOBO3 per 150 = DN == 220
CNG-BOE04 per 220 = DN == 400

4.2.7. i.avorazioni CNG-BO70x

Revisione di valvole riduttrici o valvole di sicurezza

Revisionare una valvola riduttrice o valvola di sicurezza. _ _ _
Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

* % 4 2

smontare la valvola nei singeli componenti;

controllare lo stato di asta, seggio, fungo, sfera e relative manovre,

sostituire perni e prigionier;

ripristinare | premibaderna, | relativi tiranti e le tenute,

manutenere i corpi valvolg;

retiificare i seggi ed i funghi;

riassemblare la valvola:

eseguire uha prova idraulica di tenuta ad una pressione pari a 1,5 volte quella di esercizio, eliminando
ogni difetto di malfunzionamento e tenuta,

smontare il servocomando nei singoli componenti;

controliare eventuali diaframmi e verificare 1a loro perfetta integrita;

manutenere ed eventualmente sostituire le molle di richiamo;

riassemblare if servocomando alla rispettiva valvola gia revisionata, effettuare le tarature e controliare al
banco il sug interventoffunzionamento;

manutenere le filettature degli aftacchi di tutte le vaivole ad aftacco filettato e i relativi raccordi; guarnire
guesti ultimi previa manutenzione e rettifica delle ogive dei raccordi sferici alle tubolature,

riassiernare il tutto guarnends "a nuovo™.

L'unita di lavorazione & 1EA, . o
A seconda del Diametro Nominale, DN (esprasso in mm) della valvola, si identificano le seguenti lavorazioni

di dettaglio:

CNG-BO700 per DN <= 40
CNG-BO701 per 40 < DN == 80
CMNG-BO702 per 80 = PN == 150
CNG-BO703 per 150 = DN == 220
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CNG-BO704 per 220 = DN == 400

4.2.8. Lavorazioni CNG-BOBxx
Revisiong di valvole a scafo/prese a mare

Revisionare una valvola a scafo di tipo Kingston, a saracinesca, a farfalla o a sfera, incluse, se presenti,

valvola di clorazione, valvola di soffiaggio, cassa fanghi.

Eseguire le seguenti attivita, utiizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

+« smontare la valvola net singoli componanti;

+ picchettare la cassa fango, castelletto e coperchio e pitturarli con il ciclo di pitturazione previsto dalla NAV
di riferimeanto;
sostituire la bulloneria completa & le guarnizioni delte valvole;
eseguire eventuali riporti di materiale sul seggio delle valvole,
ricostruire Totturatore qualora, a parere dei delegati delia M.M., non dove essere pil utilizzabile perche
rotte o fuor tolleranza:

» ricostruire i distanziali qualora, @ parere dei delegati delta M.M., non dove essere pill utilizzabile perche
rotto o fuori tolleranza;

s ricostruire I'asta qualora, a parere dei delegati della M.M., non dove essere pil utilizzabile perche rotta o
fuari tolleranza,

« ricostruire i filtri della cassa fanghi;

+ ricostruire gli organt (aste/alberi, pressatrecce, ecc.) gualora, a parere dei deiegati della M.M., non pit
utilizzabili perché rotti o fuori tolleranza;

+ retlificare I'otiuratore, il seggio e le flange;

+« manutenera i piani di tenuta delle saracinesche,

» eseguire tutti quei favor minori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero
naecessari per il buon funzionameanto delle valvole,
al termine della revisione riassembiare |a valvola,
sostituire, gualora ritenuto necessario dai Delegati della MM, te valvole di soffiaggio;

+ eseguire una prova idraulica di tenuta ad una pressione pari a 1.5 volte quella di esercizio nel caso di
valvole di Unita Navali, eliminando ogni difetto di malfunzionamento e tenuta,

s rimontare a bordo e ripristinare la perfetta staffatura, ricostruendo le parti inefficienti @ mancantt con
materiali di prapria fornitura;

= ripristinare il drenaggio eletirico;
nel caso di presenza di corrasioni, @seguire una profonda pulizia con liquido adatto per asportare ogni
traccia di ruggine e sedimenti: stuccare con idoneo stucco a ferro tipo Deveon di fornitura Ditta e, ad
essiccamento avvenuto, con apposite molette (di fornitura Ditta) riportare la superficie dellinserto alle
dimensioni nominali.

L'unita di lavorazione & 1EA
A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della valvola, si identificano te seguenti lavorazion

di dettaglio;

CNG-BO80OO per DN <= B0
CNG-BO801 per 50 < DN == 100
CNG-BO802 per 100 < DN <= 200
CNG-BO803 per 200 < DN == 400

429, Lavorazioni CNG-B090x
Revisione di valvole a sfera o autofiltri

Revisionare una valvola a sfera o autofiltro secondo quanto specificato nella lavorazione CNG-B050x.
L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della valvola, si identificano le seguenti lavorazioni
di dettaglio

CNG-B080O0 par DN == 40
CNG-B0801 per 40 = DN == 80,
CNG-B0902 per 80 <« DN == 150;
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CNG-BOB03 per
CNG-B0804 per

4.2.10.

150 < DN <= 220
220 = DN == 400,

Lavorazione CNG-B100x

Revisione di trasmissioni a distanza

Revisionare una trasmissione a distanza.

Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:
smontare la trasmissione in ogni componetite;

sostituire | componenti non idonei (snodi, casselte ad angolo, ecc.),

aggiustare i companenti ulteriormenta impiegabili;

confroflare i laschi sui cuscinetti &, se necessario, rifondere il metallo bianco e portarli a misurg,
aggiustare allogyi e staffe della trasmissione presenti a bordo;

reftificare le portate sui tronchi €, se necessario, proceders alla ricarica a mezzo elettrosaldatura e

* & B & @

relativa rettifica;

riagsemblare la trasmissioneg in tronconi di dimensioni idonee per it frasponto a bordo,

esaglire la regotazione di tutti i tronchi di trasmissione;

esequire, inolire, 1a revisione del circuito di ingrassaggio, sostituendo le parti fuort uso;

esequire tutti | lavor minort che, pur non essendo menzionali specificatamente, s rendessero necessari
per il completamento e corratto funzionamento dell'ingieme.

Lo sbarco della trasmissione e/o il suo reimbarco, ove necessari, verranno ordinati a fronte delle lavorazioni
CNG-B0300 e CNG-B0400.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del tipo di trasmissione a distanza, si identificanc le seguenti lavorazioni di dettaglio;
CNG-B1001 per

CNG-B1002 per

CNG-B1003 per

CNG-B1004 per

4.2.11.

trasmissioni a distanza per valvole comuni, a fungo, a saracinesca o a farfalla, fino a
DN 125;

trasmissioni a distanza per valvole a fungo, a saracinesca o a farfalia, di casse
zavorra, casse di affondamento, casse di bilanctamento, costituite di massima da
tronchi di diametro pari a 65mm, con accoppiamento a manicotto & spine coniche o
a flange;

trasmissioni a distanza per valvole a fungo, a saracinesca o a farfalla, di casse
zavorra, di capacitd compresa tra 800 e 2,500 m?, costituite di massima da tronchi di
diametro pari a 50mm, coh accoppiamento a manicotto e sping coniche ¢ a flange,
giunti snodati, pulegge di scorrimento e bilancieri, di lunghezza compresa tra 10 e
40m;

trasmissioni a distanza per valvole a fungo, a saracinesca o a farfalla, di casse
zavorra e casse varie, costituite di massima da tronchi di diametro pari 2 55mm,
collegati da 2 o 3 snodi cardanici @ n® 1 coppia troncoconica in scatola stagna, di
lunghezza compresa tra 30 & 40m,

l.avorazione CNG-8110x

Revisione di manicotti sacrificali

Revisionare un manicotto sacrificale.

Eseguire le seguenti attivita, utiizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:
smontare i manicotto e trasportario presso la propria area di lavoro;

rimuovera il canotto in farro dolce,;

castruire il nuovo canotto in ferro dolce,

sisternare il canotto nel manicotte,

eseglire una saldatura stagna del canofto sul manicotio;

- & = B ¥ B 3

spianare le flange;

eseguire la pressatura a terra alla pressione di due volte la pressione di esercizio;

rimontare a bordo,

L'unita di lavorazione & 1EA.

-3 -
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Fascicolo: 4108721 Arsenale Militare Marittimo di Faranto Retease; LUGELIO 2421

A seconda del Diametro Nominale, DN (espresso in mm) del manicotto, si identificano le seguenti lavorazioni
di dettaglio:

CNG-B1100 per DN == 100;
CNG-B1101 per 100 <= DN

4,212, Lavoraziona CNG-B12xx
Fornitura di valvole in acciaio a flusso avviaio PN 6

Farnire le valvole richieste,

NOTA: “I materiali e gli oggetti che possono essere utilizzati negli impianti fissi di captazione, trattamento,
adduzione e distribuzione delle acque destinate al consumo umano”, dovranno essere certificati ai sensi del
D.M. n.174 del 6 aprile 2004,

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato - Flangia tonda — UNAV 9826:
CNG-B1201 DN 15

CNG-B1202 DN 20

CNG-B1203 DN 25

CNG-B1204 DN 32

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda — UNAV 9829
CNG-B1208 DN 15

CNG-B1208 DN 20

CNG-81207 DN 25

CNG-B1208 DN 32

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio avvitato — Flangia tonda ~ UNAV 9832
CNG-B1203 ON 15

CNG-B1210 DN 20

CNG-B121 DN 25

CNG-B1212 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda — UNAV 8835
CNG-B1213  DN15

CNG-B1214 DN 20

CNG-B1215 DN 25

CNG-B1216 DN 32

Valvole a via diritta comandate con coperchio flangiato - Flangia tonda — UNAV 9827;
CNG-B1217 DN 40

CNG-B1218 DN 50

CNG-B1219  DN65

CNG-B1220 DN &0

CNG-B1221 DN 100

CNG-B1222 DN125

CNG-B1223 DN 150

CNG-B1224  DN175

CNG-B1225 DN 200

CNG-B1226 DN 250

CNG-B1227 DN 300

Valvole a via diritta semiautornatiche con coperchio flangiato - Flangia tonda — UNAV 8830:
CNG-B1228 DN 40

CNG-B1229 DN 50

CNG-B1230  DNGE5

CNG-B1231 DN 80

CNG-81232 DN 100

CNG-B1233 DN 125

CNG-B1234 DN 150

CNG-B1235 DN 175

CNG-B1236 DN 200
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA Di PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO HIl - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E 01 VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNOQ

Fascicola: $108/21 Atsenale Militare Marittimo di Taranto Release: LUGLIO 2021

CNG-B1237 DN 2580
CNG-B1238 DN 300
Valvole ad angolo retto cornandate con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNAV 9833:
CNG-B1238 DN 40
CNG-B1240 DN 50
CNG-B1241 DN 65
CNG-B1242 [N 80
CNG-B1243 DN 100
CNG-B1244 DN 125
CNG-B1245 ON 150
CNG-B1246 DN 175
CNG-B1247 DN 200
CNG-B1248 DN 250
CNG-B1249 DN 300
Valvole ad angale retto semiattomatiche con coperchio flangiato ~ Flangia tonda — UNAV 9836
CNG-B1250 DN 40
CNG-B1251 DN 50
CNG-B1252 DNG5
CNG-B1253 DN 80
CNG-B1254 DN 100
CNG-B1255 DN 125
CNG-B1256 DN 150
CNG-B1257 DN 175
CNG-B1258 DN 200
CNG-B1258 DN 250
CNG-B1260 DN 300

4.2.13.  lLavorazione CNG-B13xx
Fornitura di valvole in acciaio a flusso avviato PN 10

A seconda della tipologia, te valvole ordinabili song le seguentic

Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato ~ Flangia quadra — UNI 2444 — UNAV 8384/1:
CNG-B13MM DN 15

CNG-B1302 DN 20

CNG-B1303 DN 25

CNG-B1304 DN 32

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia quadra -~ UNF 2446 - UNAV 8385/}
CNG-B1306 DN 165

CNG-B1306 ON 20

CNG-B1307 DN 25

CNG-B1308 DN 32

Valvole ad angolo retto cornandate con coperchio avvitato — Flangia quadra — UN| 2450 — UNAV 8384/1;
CNG-B1309 DN 15

CNGE-B1310 DN 20

CNG-B1311 DN 25

CNG-B1312 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia quadra — UNI 2452 — UNAV
83ss/;

CNG-B1313 DNA1S

CNG-B1314 DN 20

CNG-B1315 DN 25

CNG-B1316 DN 32

Valvole a via diritta comandate con coperchio fiangiato — Flangia tonda (quadra per DN 40-50) — UNI 2445-
UNAY 8306 - 8307:

CNG-B1317 DN 40

CNG-B1318 DN 80

CNG-B1316 DN 60
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SATURNO
ANNESSO i1l - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
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Fascicolo: 4108/21 Arsepale Militare Marittimo di FTaranto Release: LUGLIO 2021

CNG-B1320 DN 70
CNG-B1321 DN 80
CNG-B1322 DN 90
CNG-B1323 PN 100
CNG-B1324 DN 125
CNG-B1325 PN 150
CNG-B1326 DN 175
CNG-B1327 DN 200
Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio flangiato - Flangia tonda (quadra per DN 40-50) — UNI
2447 —~ UNAV 8337 - 8338:
CNG-B1328 DN 40
CNG-B1329 DN 50
CNG-B1330 DN 60
CNG-B1331 DN 70
CNG-B1332 DN 80
CNG-B1333 [N 90
CNG-B1334 DN 100
CNG-B1335 DN 125
CNG-B1338 DN 150
CNG-B1337 DN 175
CNG-B1338 DN 200
Valvole ad angolo retto comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda (quadra per DN 40-50) ~ UNI
2451 — UNAV 8325 — 8326;
CNG-B1339 DN 40
CNG-B1340 DN 50
CNG-B1341  DNGO
CNG-B1342 DN70
CNG-B1343 DN 80
CNG-B1344 DN S0
CNG-B1345 DN 100
CNG-B1346 DN 125
CNG-B1347 DN 150
CNG-B1348 DN 175
CNG-B1349 DN 200
Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio flangiato — Flangia tonda (gquadra per DN 40-50) -
UNI 2453 - UNAV B347 — 8348,
CNG-B1350 £N 40
CNG-B1351 DN 50
CNG-B1352 [N 60
CNG-B1363 DN 70
CNG-B1354 DN 80
CNG-B135b5 DN 20
CNG-B1358 DN 100
CNG-B1357 DN 125
CNG-B1358 DN 150
CNG-B1368 DN 175
CNG-B1360 DN 200

4.214. Lavorazione CNG-B14xx
Fornitura di valvole in acciaio a flusso avviato PN 16

A seconda della tipologia, le valvale ordinabili sono le seguentt:

Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato — Flangia tonda:
CNG-B1401 DN15
CNG-B1402 DN 20
CNG-B1403 DN 25
CNG-B1404 DN 32
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Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio avvitato ~ Flangia tonda:

CNG-B1405 DN 15

CNG-B1408 DN 20

CNG-B1407 DN 25

CNG-B1408 DN 32

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio avvitate — Flangia tonda:
CNG-B1402 DN1S

CNG-B1410 DN 20

CNG-B1411 DN 25

CNG-B1412 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda:
CNG-B1413 DN 15

CNG-B1414 DN 20

CNG-B1415  DN25

CNG-B1416 DN 32

Valvole a via diritta comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda - UNAV 0828
CNG-B1417 DN 4D

CNG-B1418 DN 50

CNG-B1419 DN 65

CNG-B1420 DN 80

CNG-B1421 DN 100

CNG-B1422 DN 125

CNG-B1423 DN 150

CNG-B1424 DN 175

CNG-B1425 DN 200

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio flangiate ~ Flangia tonda — UNAY 9831:
CNG-B1426 DN 40

CNG-B1427 DN 50

CNGE-B1428 DN G5

CNG-B1429 DNBO

ONG-81430 DN 100

ONG-81431 DN125

CNG-B1432 DN 150

CNG-B1433 DN 176

CNG-B1434 DN 200

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda ~ UNAY 8834
CNG-B1435 DN 40

CNG-B1436 DN 80

CNG-B1437 DN 85

CNG-B1438 DN 80

CNG-B1439 0N 100

CNG-B1440 DN 125

CNG-B1441 DN 150

CNG-B1442 DN 175

CNG-B1443 DN 200

Valvole ad angolo retto semiautornatiche con coperchio flangiato ~ Flangia tonda — UNAV 9837,
CNG-B1444 DN 40

CNG-B1445 DN 50

CNG-B1446  DNB63

CNG-B1447 DN B0

CNG-B1448 DN 100

CNG-B1448 PN 125

CNG-B1450 DN 150

CNG-B1451 DN 175

CNG-B1452 DN 200
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Fascicalo: 4108/21

Arsenale Militare Marittimo di Taranto Release; LUGLIO 2021

4.2.15. Lavorazione CNG-B18xx
Fornitura di valvole di ritegno in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti;

Valvola di ritagno a via diritta PN 6 con coparchio flangtato (coperchio avvitato DN 15-32) — Flangia tonda —

UNAV 8215:

CNG-B1501
CNG-B1502
CNG-B1503
CNG-B1504
CNG-B1505
CNG-B1506
CNG-B1507
CNG-B1508
CNG-B1509
CNG-B1510
CNG-B1511
CNG-B1512
CNG-B1513

DN 16
DN 20
BN 26
DN 32
DN 40
DN 50
DN 62
DN 80
DN 100
DN 125
DN 150
DN 175
DN 200

Valvole di ritegno ad angolo retto PN 6 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15-32) - Flangia
fonda ~ UNAV 9216,

Valvole di ritegno a via diritta PN 18 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 18-32) — Flangia tonda -

CNG-B1514 PN 15
CNG-B1515 PN 20
CNG-B1516 DN 25
CNG-B1517 DN 32
CNG-B1518 DN 40
CNG-B1519 DN 50
CNG-B1520 DN 65
CNG-B1521 DN 80
CNG-B1522 DN 100
CNG-B1523 DN 125
CNG-B1524 CN 150
CNG-EB1525 DN 175
CNG-B1526 ON 200
UNAV 8215

CNG-B1527 DN 15
CNG-B1528 DN 20
CNG-B1528 DN 25
CNG-B1530 DN 32
CNG-B1531 DN 40
CNG-B1532 DN 50
CNG-B1533 DN 85
CNG-B1534 DN 80
CNG-B1535 DN 100
CNG-B1536 DN 125
CNG-B1537 DN 180
CNG-B1538 DN 175
CNG-B1539 DN 200

Valvole di ritegno ad angolo retto PN 16 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15-32} ~ Flangia
tonda -~ UNAV 9216:

CNG-B1540
CNG-B1541
CNG-B1b42
CNG-B1643
CNG-B1544
CNG-B15645

DN 15
DN 20
BN 25
BN 32
BN 40
BN 50
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CNG-B1546 DM 65
CNG-B1547 DN 80
CNG-B1548 DN 100
CNG-81549 DN 125
CNG-B1550 DN 150
CNG-B1551 DN 175
CNG-B15852 DN 200

4.216. Lavorazione CNG-B16xx
Fornitura di valvole PN10 in acciaio con attacco per manichetta

A seconda della tipologia, le valvole ardinabili sona le seguenti:

Valvole con attacco per manichetta a via diritta con coperchio avvitato — Flangia quadra — UNI 2857 — UNAV
8565/;

CNG-B1601 PN 20

CNG-B1602 DN 25

Valvole con attacco per manichetta ad angolo retto con coperchio avvitato — Flangia quadra — UNI 2859 ~
UNAYV 8565/11;

CNG-B1603 DN 20

CNG-B1604 DN 25

Valvole con attacco per tubi flessibili a via diritta con coperchio flangiato - Flangia quadra (flangia tonda DN
60} — UNI 2858 — UNAY 8568/1:

CNG-B1606 DN 40

CNG-B1606 DN 60

4.217. Lavorazione CNG-B17xx
Fornitura di valvole a saracinesca PN10 In acclaio
A secanda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a saracinesca PN 10 — Flangia tonda (flangia quadra per DN 40-50) - UNI 2778 — UNAV 8484:
CNG-B1701 DN 40

CNG-B1702 BN 50
CNG-B1703 DN 60
CNG-B1704 DN 70
CNG-B1705 DN 80
CNG-B1706 DN 20
CNG-B1707 DN 100
CNG-B1708 DN 125
CNG-B1708 DN 150
CNG-B1710 DN 175
CNG-B1711 DN 200
CNG-B1712 DN 250
CNG-B1713 DN 300

4.2.18. Lavorazione CNG-B18xx
Fornitura di valvole di presa a mare e scarico in acciaio tipo Kingston

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole tipo Kingston PN 6 per presa e scarico a mare — UN| 5833 — UNAV 8471.1:
CNG-B1801 DN 50

CNG-81802 DN &5
CNG-B1803 DN 80
CNG-B1804 [N 100
CNG-B1805 DN 125
CNG-B1806 DN 150
CNG-B1807 DN 175

CNG-B1808 DN 200
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Fascicalo: 4108/21 Arsenale Miliigre Marittimo di Tardnto Release: LUGLIO 2021
CNG-B1809 DN 250
CNG-B1810 DN 300
Valvole tipo Kingston #N 10 per presa e scarico a mare — UNAV B480:
CNG-B1811 DN 20
CNG-B1812 DN 100
CNG-B1813 DN 125
CNG-B1814 N 150
UNG-B1815 DN 175
CNG-B1816 DN 200

4.2.49, lLavorazione CNG-B19xx
Fornitura di filtri a *Y" PN10 in acciaio

A seconda del diametro, | filtri ordinabili sono i sequenti:

CNG-B1801 DN 25
CNG-B1802 DN 32
CNG-B1803 DN 40
CNG-B1904 DN 50
CNG-B1805 DN 80
CNG-B1808 DN 100

4.2.20. Lavorazione CNG-B20xx
Fornitura di valvole a raccordo ogiva PN40 in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a semplice raccordo a via diritta comandate ~ UNI 3922 - UNAV 8350.1:
CNG-B2001 DNG

CNG-B2002 DN 8
CNG-B2003 DN 10
CNG-B2004 DN 15

Valvole a sermnplice raccords ad angolo retto comandate — UNI 3926 — UNAV 8354.1
CNG-B2005 DN &

CNG-B2006 DN 8
CNG-B2007 DN 10
CNG-B2005 DN 15

Valvole a doppio raccordo a via diritta comandate — UNI 3924 — UNAV 8352 1
CNG-B2008 DN G

CNG-B2010 DN 8
CNG-B2011 DN 10
CNG-B2012 DN 15

4.2.21. Lavorazione CNG-B21xx
Fornitura di valvole a sfera PN40 in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:
Valvole a sfera flangiate tipo “Split Body" a passaggio totale — ANSI 150

CNG-B2101 DN 15
CNG-B2102 DN 20
CNG-B2103 DN 25
CNG-B2104 DN 32
CNG-B2105 DN 40
CNG-B2108 DN 50
CNG-B2107 DN 65
CNG-B2108 {ON 80
CNG-B2109 DN 100
Valvole di blocco a sfera tipo "wafer"
CNG-B2110 DN 25
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CNG-82111 DN 32
CNG-B2112 DN 40
CNG-82113 DN 50
CNG-B2114 DN 65
CNG-B2115 N 80
CNG-B2118 DN 100
Valvole a sfara tipo “wafar” a passaggio totale:
CNG-B2117 DN 40
CNG-B2118 DN &0
CNG-B2119 DN 65
CNG-B2120 DN 80
CNG-B2121 DN 100
Valvole a sfera filettate a passaggio totate,
CNG-B2122 DN 38"
CNG-B2123 DN 172"
CNG-B2124 DN 34"
CNG-B2125 DN 1"
CNG-B2126 DN 1 1/4"
CNG-B2127 DN 1 172"
CNG-B2128 DN 27

4.2.22, Lavorazione CNG-B22xx
Fornitura di valvole a spillo Serie 3000 in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a spillo serie 3000 a via dritta PNZ10 con attacco filettato:
CNG-B2201 DN 14"

CNG-B2202 DN 3/8"
CNG-B2203 DN 1/2"
UNG-B2204 DN 3/4”
CNG-B2205 DN 1"

4.2.23. Lavoraziong CNG-B23xx
Fornitura di valvole a farfalka tipo “wafer”

A seconda del diametro, le valvole ordinabili sono e seguenti:

CNG-B2301 DN 40
CNG-B2302 DN 30
CNG-B2303 DN 85
CNG-B2304 CN 80
CNG-B2306 DN 100
CNG-B2306 PN 123
CNG-B2307 DN 150
CNG-B2308 DN 200

4.2.24. Lavorazione CNG-B24xx

Fornitura di valvale di scarico fuoribordo PNG in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti;

Valvole di scarico fuor bordo automatiche — UNI 5226 « UNAV 5702.1;

CNG-B2401 DN 65
CNG-B2402 DN 80
CNG-B2403 DN 100
CNG-B2404 DN 125

CNG-B2405 DN 150
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4.2.25. Lavorazione CNG-B25xx
Fornitura di valvole di sicurezza in acciaio

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sone le seguenti:

Valvole di sicurezza a molla a via diritta PN 6 con flangia tonda — valore max. di taratura 5 bar:
CNG-B2501 DN 15

CNG-82502 DN 20
CNG-82503 DN 25
CNG-B2504 DN 32

Valvole di sicurezza a molla ad angolo retto PN 6 con flangia tonda — valore max. di taratura 5 bar:
CNG-B825056 DN 15

CNG-B2506 DN 20
CNG-B2&07 DN 25
CNG-B2508 DN 32

Valvole di sicurezza a molla a via diritta PN 16 con flangia tonda — valore max. di taratura 14 bar:
CNG-82509 DN 15

CNG-B2510 DN 20
CNG-B2511 DN 25
CNG-B25612 DN 32

Valvale di sicurezza a molla ad angolo retto PN 16 con flangia tonda ~ valore max. di taratura 14 bar:
CNG-B2513 DN 15

CNG-B2514 DN 20
CNG-B2515 DN 25
CNG-B2516 DN 32

4.2.26. Lavorazione CNG-B26xx
Eornitura di rubinetti a maschio PN10 in acciaio

A seconda della tipologia, i rubinetti ordinabili sono | sequenti:
Rubinetti a maschio a due vie con attacco flangiato -~ UNAV 8536:

CNG-B2601 DN 16
CNG-B25602 DN 20
CNG-B2603 DN 25
CNG-B2604 DN 32
CNG-B2605 DN 40
CNG-B2606 DN 80
CNG-B2607 DN 65
Rubinetti a maschio a tre vie con attacco flangiato — UNAV 8538:
CNG-B2608 DN 25
CNG-B2609 BN 32
CNG-B2610D BN 40
CNG-B2611 DN 50
CNG-B2612 DN 65

4.2.27. Lavorazione CNG-B27xx
Fornitura valvole a flusso avviato PN6G in bronzo

A seconda della tipologia, fe valvole ordinabili sone le seguenti;

Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato - Flangia tonda — UNI 5169 ~ UNAV 9801;
CNG-B2701 DN 15

CNG-B2702 DN 20
CNG-B2703 DN 25
CNG-B2704 DN 32

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio avvitato - Flangia tonda — UNI 5172 — UNAV 8804;
CNG-B2705 DN 15
CNG-B2708 DN 20
CNG-B2707 DN 25
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Fascicolo: 4108721t Arsenale Militare Marittimo di Taranio Release: LUGLIO 2021

CNG-B2708 DN 32
Valvole ad angolo retto comandate con coperchio avvitato - Flangia tonda — UNE 5175 - UNAV 9807
CNG-B2709 DN 15

CNG-B2710 DN 20
CNG-B2711 DN 25
CNG-B2712 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda — UNI 5178 ~ UNAV 9810:
CNG-B2713 DN 18

CNG-B2714 DN 20
CNG-B2715 DN 25
CNG-B2716 DN 32

Valvola a via diritta comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda ~ UN{ 5170 ~ LINAV 9802:
CNG-B2717 DN 20

CNG-B2718 DN 25
CNG-B2718 DN 32
CNG-B2720 DN 40
CNG-B2721 DN 50
CNG-B2722 DN 65
CNG-B2723 DN 80
CNG-B2724 DN 100
CNG-B2725 DN 125
CNG-B2726 DN 150
CNG-B2727 DN 175
CNG-B2728 DN 200
CNG-B2729 DN 250
CNG-B2730 DN 300

Vaivole a via diritta serniautomatiche con coperchio flangiate — Flangia tonda - UNI 5173 = UNAV 9805
CNG-B2731 DN 20

CNG-B2732 DN 25
CNG-B2733 DN 32
CNG-B2734 LN 40
CNG-B2735 DN S0
CNG-B2736 DN 65
CNG-B2737 DN 80
CNG-B2738 DN 100
CNG-B2739 DN 125
CNG-B2740 DN 150
CNG-B2741 DN 175
CNG-B2742 DN 200
CNG-B2743 DN 250
CNG-B2744 DN 300

Valvole ad angolo retio comandate con coperchio flangiato ~ Flangia tonda — UNI 5176 -~ UNAY 9808
CNG-B2745 DN 20

CNG-B2746 DN 25
CNG-B2747 DN 32
CNG-B2748 DN 40
CNG-B2749 DN 50
CNG-82750 DN &85
CNG-B2751 DN 80
CNG-82752 DN 100
CNG-B2753 DN 125
CNG-B2754 DN 150
CNG-B2755 DN 175
CNG-B2756 DN 200
CNG-B2757 DN 250
CNG-B2758 DN 300

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNI 5179 — UNAV 8811:
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Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Relegse: LUGLIO 2021
CNG-B2759 N 20
CNG-B2760 DN 25
CNGE-B2761 DN 32
CNG-B2762 DN 40
CNG-B2763 DN &0
CNE-B2764 DN 65
CNG-B2765 DN 80
CNG-B2766 DN 100
CNG-B2767 DN 125
CNGE-B2768 DN 150
CNG-B2769 DN 175
CNG-B2770 DN 200
CNG-B2771 DN 250
CNG-B2772 ON 300

4.2.28, Lavorazione CNG-828xx
Fornitura valvole a flusso avviato PN10 in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a via diritta comandate con copearchio avvitato ~ Flangia quadra — UNI 2444 - UNAY 8384/
CNG-B2801 DN 15

CNG-B2802 DN 20
CNG-BZ2803 DN 25
CNG-B2804 DN 32

Valvole a via diritta sermiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia quadra — UNI 2446 — UNAV 8385/l
CNG-B2805 DN 13

CNG-B28086 DN 20
CNG-B2807 DN 25
CNG-B2808 DN 32

Valvole ad angolo refto comandate con coperchio avvitato — Flangia quadra ~ UNI 2450 — UNAV 8384/11:
CNG-B2809 PN 15

CNG-B2810 DN 20
CNG-B2811 DN 25
CNG-B2812 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia quadra — UNI 24532 — UNAV
8385/11:

CNG-B2813 DN 15
CNG-B2814 DN 20
CNG-B2815 DN 25
CNG-B2816 DN 32

Valvale a via diritta comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda (flangia guadra per DN 40-50) - UNI
2445 — UUNAV 8302-8380:

CNG-B2817 DN 40
CNG-B2818 DN 50
CNG-B2819 DN 60
CNG-B2820 DN 70
CNG-B2821 DN 80
CNG-B2822 DN 90
CNG-B2823 DN 100
CNG-B.2824 DN 125
CNG-B2825 DN 150
CNG-B2826 DN 175
CNG-B282Y DN 200

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio flangiato - Flangia tonda (flangia quadra par DN 40-50)
= UUN] 2447 — UNAV 8333 - BaB2,

CNG-B2828 DN 40

CNG-B2829 DN 50
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Fascicolo: 43108/21 Arsenale Militare Marvittimo di Taranto Release; EUGLIC 2021
CNGE-B2830 DN 80
CNG-B2831 DN 70
CNG-B2832 DN 80
CNG-82833 DN 90
CNG-32834 DN 100
CNG-B82835 PN 125
CNG-B2836 BN 150
CNG-B2837 PN 175
CNG-B2838 DN 200

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda (flangia quadra per DN 40-50) -~
UNI 2451 — UNAV 8321-8381:

CNG-B2838 DN 40
CNG-B2840 DN 80
CNG-B2841 DN 60
CNG-B2842 BN 70
CNG-B2843 DN 80
CNG-B2844 DN 80
CNG-B2845 DN 100
CNG-B2846 DN 125
CNG-B2847 DN 150
CNG-B2848 DN 175
CNG-B2849 N 200

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio flangiato — Flangia tonda (flangia quadra per DN 40-
50) — UNI 2453 - LINAV 8343-8383:

CNG-B2Z850 DN 40
CNG-B2851 DN 50
CNG-B2852 DN 80
CNG-B2863 DN 70
CNG-B2854 DN 80
CNG-B2B55 DN 90
CNG-B2856 DN 100
CNG-B2857 DN 128
CNG-B2B58 DN 150
CNG-B2859 DN 175
CNG-B2860 DN 200

4.2.29, Lavorazione CNG-B29xx
Fornitura valvole a flusso avviato PN16 in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguanti:
Valvole a via diritta comandate con coperchio avvitato ~ Flangia tonda:

CNG-B2901 DN 15

CNG-B2902 DN 20

CNG-B2903 DN 25

CNG-B2904 DN 32

Valvole a via diritta semiautomatiche con coperchio avvitato — Flangia tonda
CNG-B2905 DN 15

CNG-B2906 DN 20

CNG-B2907 DN 25

CNG-B2908 DN 32

Valvole ad angolo retto comandate con coperchio avvitate — Flangia tonda:
CNG-B2909 DN 15

CNG-B2910 DN 20

CNG-B2911 DN 25

CNG-B2912 DN 32

Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio avvitate — Flangia tonda:
CNG-B2913 DN 15
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Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Retease: LUGLIO 2021
CNG-B2914 DN 20
CNG-B2915 DN 25
CNG-B2916 DN 32

Valvole a via diritta comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda — UNE 5171 — UNAV 9803;
CNG-B2817 DN 40

CNG-B2918 DN 50
CNG-B2819 DN 65
CNG-B2920 DN 80
CNG-B2921 DN 100
CNG-B2922 DN 125
CNG-B2923 DN 150
CNG-B2924 DN 175
CNG-B2925 DN 200
CNG-B2926 DN 250

Valvole a via diritta sermiautornatiche con coperchio flangiato -~ Flangia tonda ~ UNI 5174 — UNAV 9806
CNG-B2927 DN 40

CNG-B2928 DN &0
CNG-B2829 DN 85
CNG-B2830 DN 8O
CNG-B2831 DN 100
CNG-B2932 DN 125
CNG-B2033 DN 150
CNG-B2034 DN 175
CNG-B2035 DN 200
CNG-B2936 DN 250

Valvole ad angolo rette comandate con coperchio flangiato — Flangia tonda - UNI 5177 ~ UNAV 9809
CNG-B2837 DN 40

CNG-B2938 DN 50
CNG-B2939 DN 65
CNG-B2940 DN 80
CNG-B2941 DN 100
CNG-B2942 DN 125
CNG-B2843 DN 150
CNG-B2944 DN 175
CNG-B2945 DN 200
CNG-B2946 DN 250
Valvole ad angolo retto semiautomatiche con coperchio flangiato - Flangia tonda ~ UN} 5180 — UNAV 9812
CNG-B2947 DN 40
CNG-B2948 DN 50
CNG-B2949 DN 65
CNG-B2950 DN 80
CNG-B2951 DN 100
CNG-B2952 DN 125
CNG-B2953 DN 180
CNG-B2954 DN 175
CNG-B2955 DN 200
CNG-B2956 DN 250

4,230, Lavorazione CNG-B30xx
Fornitura valvole di ritegno in bronzo

A seconda della tipolegia, ie valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole di ritegno a via diritta PN 6 con coperchio flangiato {coperchio avvitate DN 15 — 32) - Flangia tonda —

UNAY 9215:

CNG-B3001 DN 15
CNG-B3002 DN 20
CNG-B3003 DN 25

- 101 -



SATURNO
ANNESSO I - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicelo: 4108/21 Arsonate Militare Marittime di Taranto Release: LUGLIO 2021
CNG-B3004 DN 32
CNG-B3005 DN 40
CNG-B3006 BN &0
CNG-B3007 DN 85
CNG-B3003 DN 80
CNG-B3009 DN 100
CNG-B3010 DN 125
CNG-B3011 DN 150
CNG-B3012 DN 175
CNG-B3013 DN 200

Valvole di ritegno ad angolo retto PN 6 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15 — 32) — Flangia
tonda ~ UNAV 9216;

CNG-B3014 DN 16
CNG-B3015 DN 20
CNG-B3016 DN 26
CNG-B3017 DN 32
CNG-B3018 DN 40
CNG-B3012 DN 80
CNG-B3020 DN 68
CNG-B3021 DN 80
CNG-B3022 DN 100
CNG-B3023 DN 125
CNG-B3024 DN 130
CNG-B3026 DN 175
CNG-B3028 [N 200

Valvole di ritegno a via diritta PN 16 con coperchio flangiate {(coperchio avvitato DN 158 - 32) ~ Flangia tonda
=~ UNAV 218!

CNG-B3027 DN 15
CNG-B3028 DN 20
CNG-B3028 DN 25
CNG-B3030 DN 32
CNG-B3031 DN 40
CNG-B3032 DN 50
CNG-B3033 DN 65
CNG-B3034 DN 80
CNG-B2035 DN 100
CNG-B3036 DN 125
CNG-B3037 DN 150
CNG-B3038 DN 175
CNG-B3039 DN 200

Valvole di ritegno ad angolo retto PN 16 con coperchio flangiato (coperchio avvitato DN 15 - 32) — Flangia
tonda — UNAV 92186:

CNG-B3040 DN 15
CNG-B3041 BN 20
CNG-B3042 DN 25
CNG-B3043 DN 32
CNG-B3044 DN 40
CNG-B3045 N B0
CNG-B3046 ON 65
CNG-B3047 DN 80
CNG-B3048 DN 100
CNG-B3049 DN 125
CNG-B3050 DN 150
CNG-B3051 DN 175
CNG-B30S2 DN 200
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Fascicolo: 4108721 Arsenale Militare Marittimoe di Taranto Release: LUGLIO 202

4.2.31. Lavorazione CNG-B31xx
Farnitura valvote in bronzo PN10 con attacco per manichetta

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguents;

Valvole con attacco per manichetta a via diritta con coperchio avvitato — Flangia quadra — UNI 2857 — UNAV
B5G5A,

CNG-B3101 DN 20

CNG-B3102 DN 25

Valvole con attacco per manichetta ad angolo retto con coperchio avvitato - Flangia quadra — UN| 2859 -
UNAV B565/1:

CNG-B3103 DN 20

CNG-B3104 DN 25

Valvole con attacco per manichetta a via diritta con coperchio flangiato — Flangia tonda (flangia quadra per
£IN 40) — UNIE 2858 - UNAV 8565/;

CNG-B3105 DN 40

CNG-B3106 DN 60

Valvole con attacco per manichetta ad angolo retto con coperchio flangiato ~ Flangia tonda (flangia quadra
per DN 40) — UNI 2860 — UNAV 856541

CNG-B3107 DN 40

CNG-B3108 ON 60

4.2.32. Lavorazione CNG-B32xx
Fornitura vaivele PN10 a flugso libero in bronzo
A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguentt:

Valvole a flusso libero comandate con coperchio flangiato —~ Flangia tonda:

CNG-B32M1 DN 80
CNG-B3202 DN 100
CNG-B3203 DN 125

4,233, Lavorazione CNG-B33xx
Fornitura autofiitri PN1@¢ in bronzo

A seconda della tipologia, gli autofiltri ordinabili sono | seguenti:
Autofiitri con attacco a flangia — flangia tonda (flangia quadra per DN 40):

CNG-B83301 N 40
CNG-B3302 DN 70
CNG-B3303 DN 80

Autofiltri per sbocchi incendio — flangia tonda (quadra per DN 440) completo di tappo:
CNG-B3304 DN 40
CNG-B3305 DN 70

4.2.34. lLavorazione CNG-B34xx
Fornitura valvole a saracinesca PN10 in bronzo
A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti

Valvole a saracinesca ~ Flangia tonda (flangia quadra per DN 40 — 50) — UN| 2780 — UNAV 8481;
CNG-B3401 DN 40

CNG-B3402 DN 50
CNG-B3403 DN 60
CNG-B3404 DN 70
CNG-B3405 DN 80
CNG-B3406 DN 90
CNG-B3407 DN 100
CNG-B3408 DN 125

CNG-B3409 DN 180
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Fascicolo: 4108/24 Arsenale Militare Marittimo di Targsto Release: LUGLIO 2021
CNG-B3410 DN 175
CNG-B3411 DN 200
CNG-B3412 ON 250
CNG-B3413 ON 300

4.2.35. Lavoraziohe CNG-B35xx
Fornitura valvole a saracinesca PNG in bronzo

A seconda delta tipologia, te valvele ordinabili sono le seguenti:
Valvole a saracinesca — Flangia tonda:

CNG-B3501 DN 15
CNG-B3502 DN 20
CNG-B3503 DN 25
CNG-B3504 DN 32
CNG-B3505 DN 40

4.2.36. Lavorazione CNG-B36xx
Farnitura valvole a saracinesca PN16 in bronzo

A seconda delia tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:
Valvole a saracinesca — Flangia tonda:

CNG-B3601 DN 15
CNG-B3602 DN 20
CNG-B3603 DN 25
CNG-B3604 DN 32
CNG-B3605 DN 40

4.2.37. Lavorazione CNG-B37xx
Fornitura valvole di presa e scarico a mare tipo Kingstoen in bronzo

A seconda della fipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole tipo Kingston PN 6 per presa e scarico & mare ~ UNI 5833 — UNAV 8471.1:
CNG-B3701 DN 50

CNGE-B3702 DN 65
CNG-B3703 DN 80
CNG-B3704 DN 100
CNG-B3705 DN 125
CNG-B3706 DN 150
CNG-B3707 DN 175
CNG-B3708 BN 200
Valvole tipe Kingston PN 10 per presa e scarico a mare — UNAV 8460:
CNG-B3709 DN 80
CNG-B3710 DN 100
CNG-B3711 DN 125
CNG-B3712 DN 150
CNG-B3713 DN 175
CNG-B3714 DN 2060

4.2.38. Lavorazione CNG-B38xx
Fornitura filtri a “Y”’ PN10 in bronzo

A seconda del diametro, i filtri ordinabili sono i seguenti:

CNG-B3s01 DN 25
CNG-B3802 DN 32
CNG-B3803 DN 40
CNG-B3804 DN 50
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Fagscicolo: 4108/21 Arsenute Militare Matittimo di Faranto Rofensy: LUGLED 2021
CNG-B3805 DN 80
CNE-B3806 DN 100

4.2.39, Lavorazione CNG-B39xx
Fornitura valvole a raccordo PN40O in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole a semplice raccordo a via diritta comandate — UNI 3823 - UNAV 8351.1;

CNG-B3801 DN &6

CNG-B3802 DN 8

CNG-B3803 DN 10

CNG-Bag04 ON 15

Valvole a semplice raccordo ad angolo retto comandate -~ UNE 3827 ~ UNAV 8355.1:
CNG-B3905 DN &

CNG-B3806 DN 8

CNG-B3907 ON 10

CNG-B3908 DN 15

Valvole a doppio raccordo a via diritta comandate — UNI 3925 - UNAV 8353.1:
CN(G-B3909 DN &

CNG-B3810 PN B

CNG-B3911 DN 10

CNG-B3912 DN 15

Valvale con radice orientabile a via diritta comandate — UNI 3928 — UNAV 8680.1:
CNG-B3913 DN &

CNG-B3914 DM B

CNG-B3915 DN 10

CNG-B3916 DN 18

Valvole con radice orientabile ad angolo retto comandate — UNI 3929 — UNAV 8691.1;
CNG-B3917 DN 6

CNG-B3918 DN 8

CNG-B3919 DN 10

CNG-B3g20 DN 15

4.2.40. Lavorazione CNG-B40xx
Fornitura valvole a manicotto in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguentk:
Valvole a globo tipe “Union Bonnet” a via diritta — PN 25 con attacco filettato:

CNG-B4001 DN 3/8"

CNGE-B4002 DN 172"
CNG-B4003 fIN 374"

CNG-B4004 PN 1"

CNG-B4005 DN 114"
CNG-B4006 DN 1 1/2"

Valvole & manicotto ad angolo rette PN 16:
CNG-B4007 DN 3/8"

CNG-B4008 DN 172"
CNG-B40049 N 3/4°
CNG-B4010 DN 1"

CNG-B4011 ON 1 1/4"
CNG-BA012 DN 112"
CNG-B4013 DN 2"

Valvole a saracinesca PN 10 con attacco filettato:
CNG-B4014 DN 378"

CNG-B4018 DN 172"
CNG-B4016 DN 3/4"
CNG-B4017 DN 1"
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Fascicolo: 4t08/21 Arsenale Militare Marvittimo i Taranto Release: LUGLIO 2021
CNG-B4018 ON 1 1/4"
CNG-B4019 DN 1 1/2"
CNG-B4020 DN 2"

4241, Lavorazione CNG-B41xx
Fornitura vaivole PN6 di scarico fuoribordo in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguent:
Valvole di scarico fuori bordo automatiche — UNI 5226 —~ UNAVY 57021

CNG-B4101 DN 65
CNG-B4102 DN 80
CNG-B4103 DN 100
CNG-B4104 DN 125
CNG-B4105 DN 150

4.2.42, Lavorazione CNG-Bd2xx
Fornitura valvole di sicurezza in bronzo

A seconda della tipologia, le valvole ordinabili sono le seguenti:

Valvole di sicurezza a molla a via diritta PN 6 — flangia tonda (valore max. di taratura 5 bar).
CNG-B4201 DN 15

CNG-B4202 DN 20
CNG-B4203 DN 25
CNG-B4204 DN 32

Valvole di sicurezza a molla ad angolo retto — PN 6 - flangia tonda (valore max. di taratura 5 bar).
CNG-B4205 DN 15

CNG-B4206 DN 20
CNG-B4207 DN 26
CNG-B4208 DN 32

Valvola di sicurezza a molla coperta a via diditta — PN 16 — flangia tonda {valore max. di taratura 14 bar):
CNG-B4209 DN 15

CNG-B4210 DN 20
CNG-B4211 DN 25
CNG-B4212 DN 32

Valvole di sicurezza a molla coperta ad angolo retto — PN 16 — flangia tonda (valore max. di taratura 14 bar):
CNG-B4213 DN 15

CNG-B4214 DN 20
CNG-B4215 DN 25
CNG-B4218§ DN 32

Valvole di sicurezza a molia coperta ad angolo retto — PN 10 — con altacco filettato:
CNG-B4217 DN /8"

CNG-B4218 DN 1/2"
CNG-B4219 DN 3/4"
CNG-B4220 DN 1
CNG-B4221 DN 1 1/4"
CNG-B4222 DN 1 1/2"
CNG-B4223 DN 2"

4.2.43. Lavorazione CNG-B43xx
Fornitura rubinetti in bronzo

A seconda della tipologia, | rubinetti ordinabili sono i seguenti.
Rubiretti & maschio a due vie con attacchi flangiati — PN 10 — UNAV 8536

CNG-B4301 DN 15
CNG-B4302 DN 20
CNG-B4303 DN 25

- 106 -




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP Di NAVE SATURNOG

Fascicalo: 4108/21 Arsenaie Militare Marittime di Taranto Refease: LUGLIO 202t
CNGE-B4304 ON 32
CN{E-B4305 DN 40
CNG-B4306 DN 50
CNG-B4307 DN 65
Rubinetti & maschio a tre vie con attacchi flangiati — PN 10 — LINAV 8538:
CNG-B4308 DN 25
CNG-B4309 0N 32
CNG-B4310 OGN 40
CNG-B4311 N 50
CNG-B4312 DN 65
Rubinetti per manometri ~ perno & manicotio filettati ~ UNI 4667 — UNAV 8824.1:
CNG-84313 DN /2"

4.2.44. Lavorazione CNG-B4400
Eornitura straordinaria di valvole

Potra essere richiesta la fornitura di valvole di diversa tipologia non rientranti nefle categorie/tipologie
riportate ai paragrafi precedenti. L'Amministrazione richiedera via mail/pec alla Ditta offerta per la farnitura
necessaria.

It preventivofofferta dovra essere inviato allAmministrazione via mail/pec entro e non oltre 7 giorni solari
dalla data di ricezione della richiesta, esso dovra riportare:

« lPestratto del listine ufficiale della casa costruttrice della valvola, o in alternativa, l'offeria formale de!
fornitore/produttore della valvola;

« i giorni solari occorrenti per a fornitura;
» indicazione di eventuali oneri accessori e clausole di fornitura,

Il preventivo/offerta costituird uno degli elementi di valutazione che una Commissione nominata
dall Amrninistrazione M.M. utitizzera per redigere, in contraddittorio con la Ditta, un Verbale di Congruita che
determinera i costi ed i tempt congrui per la fornitura in parola in uno dei seguenti modi:

- in caso di presentazione dei listini sara applicato uno sconto standard pari al 20% ai prezzi del detto
listino: saranno inoltre riconosciuti | dovuti ricarichi per Margine Industriale e Material Handling.

. in caso di presentazione dell'offerta del fornitore/produttore if costo congruo sara valutato secondo le
metodologie di condruitd in Uso,

Il Verbale, una volta controfirmato per “Accettazione” dalia Ditta ed approvato dall Amministrazione, costituira
la base per I'emissione dell'ordine di fornitura, di cui sara parte integrante quale documentazione di
riferimento per Vesecuzione/controlio della fornitura e per le successive attivita di collaudo, accetlazione e
liguidazione,

In fase di emissione delfordinativo NON verrd applicato lo sconto contrattuale offerto dalla Ditta
aggiudicataria in sede di gara.

La fornitura di valvole a fronte della voce CNG-B4400 non & cumulabile con attivita straordinaria.

4.3, Lavorazioni CNG-Cxxxx
Elettropompe

Le lavarazioni CNG-Cxxxx si riferiscono alle attivita di smontaggio, rimontaggio e revisione di elettropompe
centrifughe e volumetriche,

Qualora la Ditta, nel corso di una revisione, riscontri che le attivita previste siano insufficienti a ripristinare |a
corretta ed affidabile funzionalita del materiale, dovra dame tempestiva informazione ai delegati MM.1.
| delegati M.M.L., previa positiva verifica della valutazione defla Ditta, potranno, a loro insindacabile giudizio:

» disporre limmediata interruzione dell'attivita;
» richiedere alla Ditta a fornitura di nuovi componenti e/o I'esecuzione di attivita aggiuntive a fronte della
Lavorazione STR - Attivita Straordinaria,

- 107 -



SATURNO
ANNESSO il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo, 4108/21 Arsenale Militare Marittima di Taranlo Relesse; LUGLIO 2021

La quota di attivita eventualmente non eseguita sara oggetto di detrazione dall'imponto del relativo ordine,
apportata in sede di liquidazione delf attivita.

4.3.1. Lavorazioni CNG-C010x

Revisione di elettropompe centrifughe

Eseguire le seguentt attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura (i
materiaft di fornitura M.M.1. sono espressamente indicati nell'apposito paragrafo):

smontare dalla sua sede, sharcare e trasportare presso la propria area di lavoro la parte idraulica delta
etettropompa;

smontare la pompa nei singoli componenti ed effettuare la sverniciatura esterna del corpo pompa e
successiva verniciatura con it ciclo di pitturazione previsto dalta NAV di riferimento,

qualora, a giudizio dei delegatt MM.1., le condizioni d'uso dei labirinti ne rendessero necessaria la
ricostruzione, eseguire la barenatura del corpo pompa, la ricostruzione e risistemazione dei labininti,
verificare ed eventualmente rimettere in plano le flange di aspirazione, avendo cura di ripristinare |a
corratta foratura;

controllare al tornia Falbero, onde accertare F'agsenza di deformazioni &/o inflegsioni;

ricostruire e sostituire fe boccole di protezione e di guida, ove presenti;

ripristinare lintegrita degli allacciamenti e delle chiavette di accoppiamento dei vari componenti
dell'albero;

ripristinare le tolleranze previste in utti i diversi punti di accoppiamento con altri elementi {cuscinett,
boceole, giranti, ecc.);

controllare lo stato delle giranti, ripristinando, se necessario, le dimensioni nominali dei "colli* mediante
tornitura e successiva inserzione di anelli di adeguamento di spessore; ricostruire ed eventualmente
sostituire gl anelli di tenuta ai "colli®,

sostituire tutti gl elementi di tenuta del liguido verso lesterno (baderne, cortechi, o-ring, tenute
meccaniche, ecc.), ponendo particolare cura nel ripristinare il dispositivo di equilibrio, ove presente;
ripristinare tutti | componenti filettati e sostituire 1a bulloneria non reimpiegabile;

controliare ed eventualmente, qualora fe condizioni d'uso lo rendano opportuno e in ogni caso in cui fosse
richiesto dai delegati M.M.|., sostituire gli elementi in gomma del giunto di accoppiamento;,

sostituire i cuscinetti a rotolamento;

bitanciare dinamicamente ['atbero, completo di tutti | componenti, utilizzando apparecchiature della Ditta,
a revisione ultimata reimbarcare la pompa e risistemarla sul basamento effettuando le necessarie
operaziani di allineamento al motore elettrico;

ricollegare la pompa al circuito idraulico @ guarnire,

asequire tuth quei lavori di piccola entith che, pur non essendo menzionatl specificatamente, si
rendessero necessari per il completamento dell’attivita ed i corretio funzionamento della pompa.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza de! motore eletirico, P (espressa in KW) dell'elettropompa, si identificano le
seguenti lavorazioni di dettaglio;

CNG-C0100 per Po== 10
CNG-C0101 per 10 <« P <= 15
ENG-G0102 per 15 < P <= 35
ENG-CO103 per 3 « P == 50
CNG-C0104 per 50 « P == 70
CNG-C0105 per 70 = P == 100

4.3.2. Lavorazioni CNG-C020x

Revisione di elettropomnpe volumetriche

Eseguire le seguenti altivita, utilizzande, ove non diversamente specificato, material di propria fornitura:

smontare dalla sua sede, sharcare e trasportare presso la propria area di lavoro la parte idrautica della
pampa,

smontare la pompa nel singoli componenti ed effettuare fa sverniciatura esterna del carpo pompa &
successiva verniciatura con il ciclo di pitiurazione previsto dalla NAV di riferimento;
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verificare ed eventualmente rimettere in piano le flange di aspirazione, avendo cura di ripristinare |a
corretta foratura;

controllare al tornio l'albero, onde accertare 'assenza di deformazioni efo inflessioni,

ricostruire e sostituire le boccole di protezione e di guida, ove presenti;

ripristinare lintegrita delle scasse e delle chiavette di accoppiamento dei vari componenti dellalbero;
ripristinare le tolleranze previste in tutti i diversi punti di accoppiamento con altri elementi feuscinett],
boseale, giranti, ecc.);

controlfare lo stato dei pignoni e verificarne e dimensioni nominali;

verificare il dispositivo di by-pass, rettificando al tornio i seggi e controllando lo stato di tensione delle
molle di regolazione del by-pass;

sostituire tutti gli elementi di tenuta (baderne, cortechi, o-ring, tenute meccaniche, ecc.), ponendo
particolare cura nel ripristinare it dispositivo di equilibrio, ove presente;

ripristinare twiti i componenti filettati e la bulloneria varia,

sostituire gli elementi in gormnma ded giunto di accoppiamento;

sostituire  cuscinettl a rotolamento;

a revisione ultimata, reimbarcare la pompa e risistemaria sul basamento effettuando le necessarie
operazioni di allineamento al motore elettrico;

ricollegare la pompa al circuito idraulico e guarnire,

eseguire tulti quei lavori minort che, pur non essendc menzionati specificatamente, si rendessero
necessari per il completamento dell'attivita ed il corretto fupzionamento della pompa.

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dellelettropompa, si identificanc le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-C0200 per Po== 10
CNG-C0201 per 0 <« P == 15
CNG-C0202 per 1% = P <= 35
CNG-CO203 per 38 = P == 50
CNG-C0204 per 60 = P == 70
CNG-C0205 per 700 = P == 100

44, Lavarazioni CNG-D0O10x

Sostituzione di zinchi

Sostituire n° 1 zinco di protezione a scafo con aitro deflo stesso tipo.

Eseguire le seguenti attivita, in completa autonomia per guanto riguarda i mezzi per accedere agli zinchi da
sostituire (trabattelfo o simili) e utitizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

* & F B

sostituire i prigionieri a scafo che risultine non idonei o rotti e ravvivare le filettature deqli altr;

lavorare alle proprie macchine utensili quegli zinchi di dimensioni non unificate;

forare gli zinchi con proprie macchine utensili;

realizzare un'apposita guarnizione di gomma, attenendosi alle modalita previste dalla NAV di riferimento,
porre in opera i nuovi zinchi interponendo tra scafo e zinco la guarnizione in gomma di cui al precedente
alinea,

L'uniti di lavorazione & 1EA,

A seconda della tipologia dello zinco da sostituire, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CNG-D0100 per zinchi di tipo A1
CNG-D0101 per zinchi di tipo AZ
CNG-DG102 per zinchi di tipo B1
CNG-D0103 per zinchi di tipo B2
CNG-D0104 per zinchi semicircolari
CNG-D0105 per zinchi cilindrici
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4.5, Lavorazioni CNG-Exxxx
Rilievo giochi

Le attivitd sono descritte in dettaglio nel paragrafl successivi.

4.51. Lavorazioni CNG-EQ10x
Rilievo giochi linea d'asse

Rilevare | giochi di una linea d'asse,

Eseguire le saguenti attivita, utilizzando, ave non diversamente spacificato, materiali di propria fornitura:

» smontare le defense del braccio portaelica, del braccio intermedio e dell'astuccio esterno;

+ esaequire il rilievo dai giochi;

+ compilare e firmare tapposita tabella defle misurazioni, sottoponendola alla firma del Direttore di
Macchina deli'Unitd ed ai Delegati MM.1.

manutenare e riparare le defense, ravvivare le filettature e sostituire le viti non idonee,

rimontare le defense,

fissare le defense con purti di saldatura;

smontare il cappellozzo dell'elica per verificare it serraggio del dado di arresto attraverso la presenza
delle spine di arresto (qualora assenti, serrare il dado e bloccarlo con spine di sicurezza costruite/fornite &
carico Ditta), alla presenza dei delegati M.M.|., rimontare i cappellozzi, assicurandoli con i prescritti punti
di saldatura (sola par Unita non dotate di impiante a P.O.},

L'unitd di lavorazione & 1EA.
A seconda del mezzo destinatario dell'attivita, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio.
CNG-E0100 per Unitd Maggiori (Portaarei, LPD, Rifornitrict, Caccla, Fregate, Corvette, Pattugliatori).

4.6.2, Lavorazioni CNG-E020x
Rilievo laschi delia bandiera def timone

Eseguire le seguenti attivita, utilizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

+ sgottare la parte cava della bandiera del timone, mollando i tappo di aleggio e chiudendalo a fine
operazione,

» smontare i portelli di accesso al dado di arresto del timone, cambiare it grasso di uso generale con altro di
propria fornitura;

» aseguire il rilievo dei laschi delia bandiera del timone;

« compilare e firmare I'apposita tabella delle misurazioni, sottoponendola alla fima del Direttore di
Macchina dell'Unitd ed ai Delegati M.M.L.,;

v manutenere viti @ filettature, sostituire le viti non idenee e rimontare il ttto perfettamente guarnito.

L'unita di lavorazione é 1EA.
A seconda del mezzo destinatario dell'attivitd, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio;
CNG-E0200 per Unita Maggiori (Portaerei, LPD, Rifornitrici, Caccia, Fregate, Corvette, Pattugliatort).

4.6. tavorazioni CNG-Fxxxx
Giunti SKF

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

461, lavorazione CNG-FO100
Trattamento protettivo di giunti SKF

Eseguire il trattamento protettive di un giunto SKF, secondo quanto di seguito riportato, ovvero facendo
riferimento ai disegni contenuti nelle relative monografie e con materiali di propria fornitura:

» nelle zone "C" e sulle superfici di giunzione delle due meta delie capottine di avviamento, stendere una
mano di resina epossidica "ARALDIT” & procedere al montaggio,
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« applicare una mano di resina epossidica "ARALDIT" ed iniziare la prima passata del bendaggio protettivo
cominciando dal raccordo della camicia poppiera delalbero astuccio e procedendo versoe poppa a
ricoprire in successione le zone LGF;

» per consentire lavvolgimento della benda di tela di vetro sulle superfici a profilo avviato e necessanio
praticare dei tagh trasversali alla benda con profondita pari a circa la meta della larghezza e fermare ia
stessa con graffatura;

+ ricordiamo che per il bendaggio della capottina prodiera i tagli sopra citati vanno praticati verso poppa, le
graffe vanno fissate anch'esse verso poppa; per la capottina poppiera i tagli sulla benda vanno praticati
dal lato prodiero, le graffe vanno fissate anch'esse verso prora;

« la prima passata deve raccordarsi con lavvolgimento della zona "B" sufla parte troncol/conica;

+ |a seconda passata di bendaggio deve essere realizzata prima che la precedente sia completamente
asciutta per consentire alle graffe di fare presa sulla superficie non eccessivamente indurita

+ procedere a ricoprire in questa successione le zone "L", "F" e "G",

+ la zona "L" (capottina prodiera), per consentire alla graffatura di rimanere sotiomessa all'avvolgimento,
verra bendata procedendo da prora verso poppa con le modalita della prima passata;

» il secondo avvolgimento sulla zona "F" e di seguito "G" avverrd nel senso poppa/prora procedendo per
lntaglio e la graffatura analogamente a quanto realizzato per la prima passata fino a raccordarsi con it
bendaggio della zona "L."; applicare una mano di resina "ARALDIT",

N.B.. Il senso di rotazione dellavvolgimento del bendaggio deve essere opposto al senso di rotazione
dell'athero.
L'unita di lavorazione & 1EA.

4.6.2. Lavorazione CNG-F0200
Ricostruzione di cappottine di giunti SKF

Ricostruire la capottina di avviamento di un giunto SKF (in 2 meta), in poliuretano espanso, delle dimensioni
e forme riportate nei disegni contenuti nelle relative monografie, con materiale di propria fornitura.

I'unita di lavorazione & 1 EA,

4,7,  Lavorazione CNG-GOXXX
Rinnovamento Impianti linea assi

4,74, Lavorazione CNG-G0100
Trattamento protetiivo di Linee Albero

Eseguire il trattamento protettivo di nr. 1 metro lineare dellalbero poriaelica o delfalbero dellastuccio,
secondo guanto di seguito riportato, ovvero facenda riferimento ai disegni contenuti nelfe relative monografie
& con materiali di propria fornitura:

» accurata pulizia tramite spazzolatura con spazzole di nylon (non di acciaio) delle zone da trattare;

« raccordatura con stucco epossidico (40% resina epossidica, 60% polvere o fili di vetro, piti indurente) fra
le superfici interne delle camicie alle loro estremita e |a superficie dell'asse;

» spazzolatura e sgrassatura con triefina, immediatamente dopo le operazioni di cui sopra &
immediataments prima della successiva operazione;
applicazione di una mano di resina epossidica "ARALDIT",
applicazione di un doppio bendaggio con nastro di tela di vetro, in leggera tensione, impregnato di resina
epossidica "ARALDIT" (larghezza deffa benda B0 mm, soprapposizione 50%, spessore totale di circa 2
mm, avvolgimento a spirale nel senso prora/poppa e successivamente nel senso poppa/prora);

» applicaziona di una mane di resina "ARALDIT".

Durante lesecuzione delle ultime tre operazioni, 'albero dovra essere tenuto in lenta rotazione (circa un giro
al minuto primo) e mantenuto in rotazione per almeno altre 3 ore dopo I'ultima operazione.
L'unita di lavorazione & 1 EA

4.7.2. Lavorazione CNG-G02xX
Sostituzione doghe asse UU.NN, classe SANTI

|a presente lavorazione & il relativo impaorto si riferisce alle attivita su un singolo asse.
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La Ditta dovra, con prapri mezzi e attrezzature, predisporre opportuni punti di sospendita sia interni che
esterni all'Unita Navale (in funzione del tipo di lavorazione ordinata) e successivamente dovra procedere
all'esecuzione delle attivita secondo quanto previste dalla monografia,

Lo smaltimento dei componenti rimossi e sostituiti & da intendersi a carico Ditta,
L'unita di lavorazione & 1EA.
A seconda dell'slemento su cui eseguire la lavorazione, si identificano le seguenti favorazioni di dettaglio:

CNG-G0200 per sostituzione doghe astuccio lato prodiero,
CNG-(G0201 per sostituzione doghe astuccio lato poppiero,
CNG-G0202 per sostituzione doghe braceio intermedio,
CNG-G0203 per sostiuzione doghe braceio portaelica.

4.7.3. |.avorazione CNG-G0300
Sostiturzione tenute asse UU.NN. classe SANTI

La presente lavorazione e i refativo importe si riferisce alle attivitd da eseguirst con Unita in bacino su un
singoio asse.

La Ditta dovra, con propri mezzi e attrezzature, predisporre opportuni punti di sospendita sia interni che
esterni all'Unita Navale (in funzione del tipo di lavorazione ordinata) e successivamente dovra procedare
all'esecuzione delle attivitd secondo quanto previsto dalla monografia.

Lo smaltimento dei componenti fmossi e sostituiti & da intendersi a carico Ditta,
L.'unité di lavorazione & 1EA.

4.8, Lavorazioni CNG-Hxxxx
Revisione di portetleria, defence e serrette a scafo

A fattor comune per tutte le lavorazioni CNG-MHxxxx (tranne per la lavorazione CNG-H1000), eseguire
sull'oggetto della lavorazione (portella, defense a scafo, serretta, ece.) le seguenti attivita, utilizzando, ove
non divarsamente specificato, materiali di propria fornitura:

« smontare, sbarcare e trasportare loggetto della lavorazione presso ta propria area di lavoro, previa
rimozione di quanto ostacola le operazioni;

« sabblare 'oggetto onde eliminare ogni traccia di pittura e ruggine;

« pitturare 'oggetto con it cicle di pitturazione previsto dalla NAV di riferimento,

» nel caso di portelle, picchettarne le mastre di fissaggio, ricostruendo | tratti non pid efficienti e pitturandole
con una mana di anticorrosiva e due mani di rivestimento plastico,

« frasportare oggetto a bordo,

= rimettere in opera 'oggetto sostituendo tutte fe guarnizioni e le viti non pid reimpiegabili, previo ripristing
delle filettature.

4.8.1, l.avorazione CNG-H)10x
Revisione di serrette a2 scafo

Eseguire Fattivita generale di cui sopra su una serretta a scafo su presa a mare, in completa autonomia per
quanto riguarda i mezzi di accesso (trabattello o similt); in fase di rimontaggio, sostituire i perni di serraggio.
L'unitd di favorazione & 1EA

A seconda det Diametro Nominale, DN (espresso in mm) della presa, si identificano le seguenti lavorazioni di
dettaglio:

CNG-H0100 per DN == 300
CNG-HO101 per 300 = DN

4.8.2. Lavorazione CNG-H0200
Revisione di fasce avviamento e portelle di barchetta

Eseguire I'attivitd generale di cui sopra su una fascia avviamento o portella delia barchetta. Prima del
rimontaggio delle fasce di avviamento scafo resistente-scafo leggero, effeftuare un lavaggio con acqua ad
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alta pressione dello scafo resistente sottostante la fascia, pitturare la superficie della fascia avviamento o
portella della barchetta con il cicle di pitturazione previsto dalia NAV di riferimento.

L'unita di lavorazione & 1EA.

4.8.3. Lavorazione CNG-H0300
Revisione di portelle della zona di libera circolazione o portelle in vela

Eseguire l'attivitd generale di cui sopra su una poriella della zona libera circolazione o una portella in vela,
L'unita di lavorazione & 1EA.

4,84. Lavorazione CNG-H0400
Revisione di defense di idrofono

Eseguire ['attivita generale di cui sopra, a meno del trattamento di pitturazione, su una defense refativa
alidrofono. Consegnare la defense al reparto competente della Sezione Sistema di Combattimento,

L'unita di lavorazione & 1EA

4.8.5. Lavorazione CNG-H0500
Revisione di grate allagamento casse zavorra

Eseguire l'attivitd generale di cui sopra su una grata aliagamento casse zavorra.
L'unita di lavorazione & 1EA.

4.8.6. Lavorazione CNG-HOG00
Revisione di cuffie ECG

Eseguire lattivitd generale di cui sopra, a meno del trattamento di sabbiatura e pitturazione, sut una cuffia
ECG. Consegnare il prodotto revisionato al competente settore della Sezione Sistema di Combattimento.

| unita di lavorazione & 1EA,

4.8.7. Lavorazione CNG-H070G
Revisione di portelle di casse

Eseguire I'attivita generale di cui sopra su una portella di cassa acqua dolce, zavorra, nafta, decantazione,
raccolta e decantazione sentina, olio sporca, emersione, assetto e compenso, plenum snorkel o pozzo
catena.

L'unitd di lavorazione & 1EA.

4.8.8. Lavorazione CNG-H)800
Revisione di fascia paracavo

Eseguire I'attivitd generale di cui sopra su una fascia paracavo.
L'unita di lavorazione & 1EA.

4.89. Lavorazione CNG-HO200
Revisione di coperchio dado arresto elica

Eseguire I'attivita generale di cui sopra su un coperchio dado arresto elica.
L'unitd di lavorazione & 1EA.

4.8.10. Lavorazione CNG-H1000
Revisione di porte stagne verticali

Eseguire le seguenti attivita, utiizzando, ove non diversamente specificato, materiali di propria fornitura:

« smontare, sharcare e trasportare nella propria officina la portelleria (prima delle smiontaggio,
contrassegnare con targhetie metalliche # portefio e 1a sua sede);

» smontare tutti | meccanismi ed | leverismi, ricostruendo guanto necessario (spinotti, rulfini, perni di
sicurezza, molie e leve) e sostituire tutte le guarnizioni con altre idonee di propria fornitura,

+ se non reimpiegabili, sostituire i galletti in bronzo ed i sistemi di fermo ove presenti;
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s eseguire le necessarie operazioni di carpenteria per il ripristino dei portell, tagliande dei riguadri nelle

zone corrose e mettendo in opera pezze di acciaio saldate elettricaments,

riparare o ricostruire le cerniere;
ritoccare con antiruggine le parti inferessate ai lavori di carpenteria;
rimontare sulle parti tutti gli accessori, leverismi con volante, guarnizioni;

necassarie rondelle:

controllare fa sede della guarnizione e ricostruirla in parte o totalmente a seconda della necessitd;

trasportare a bordo e mettere in opera, registrando opportunamente ogni porta con linserzione delle

mattere in opera le coppiglie ferma spinotti e gl agganci a paratia per fissaggio “porta aperta”,
eseguire la prova di spingarda alla presenza dei Delegati della M.M. ed eliminare eventuali inconvenienti;

« verificare la funzionalitd dei microinterrutiont di segnalazione in COP, ripristinendo, ove necessario,

interruttori, staffette, leve e molle ed effettuando le necessarie registrazioni,

4.9, Lavorazioni CNG
Elenco materialt di fornitura M.M.J.

li materiale a carico MMI & indicato nella tabella seguente:

CNG-G02xx DOGA ea

s.b.

CNG-G0300 Cassetta completa (NUMCSEOMSBBBODO‘] - ea
PN 3.04,40.00.00) (nota 1)

Nota 1; i Kit tenuta linea asse comprende:
- Nr. 1 camera d'aria NUC 2000158880087 — PN 1.23.30.00.04;

- Nr. 1 componente complesso adduziona NUC 2000158880098 ~ PN 1.23.30.00.05;
- Nr. 1 componente complesso adduzione NUC 2000158880098 -~ PN 1.23.30.00.06;

- Nr, 2 molla NUC 5300158880013 —« PN 1.23.40.00.08;
- Nr. 2 tenuta NUC 5300158880914 — PN 1.23.40.00.07;
- Nr. 1 guarnizione @7x1612.

4.10. Lavorazioni CNG
Elenco dei materiali di fornitura Ditta

t.a Ditta dovra fornire ed impiegare il materiale sottoelencato, il cui costo & compreso nel prezzo di ciascuna
lavorazione. L'elenco & comunque da cansiderarsi come indicativo e rappresentativa dei principali materiali
che la Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono in ogni caso da intendersi come a carico
Ditta tutti i materiali necessari all'esecuzione a regola d'arie delle lavorazioni @ non espressaments

menzionati come a carico M.M.1., ivi incluso it materiale minuto e/o di conasumo.

Tutto il materiate fornite, incluso quello di minuto & di consumo come perni, dadi, viti, ecc., deve essere

nuovo e non ricondizionato o usato.

In caso di discrepanza tra quanto riportate nel presente elenco sopra e quanto prescritto nella descrizione di

ciascuna lavorazione, prevale quest'ultima,

L.avorazioneli Materiale

Quantita

Perni in acciaio inox, misure varie completi di relativi dadi

Sacondo bisogno

CNG-AD2xx Guarnizione con inserto tessile

Secondo bisogno

Elettrodi par saldare

Secondo bisogno

CNG-A040x Disincrostante liguido

Secondo bisggno

Pittura antiruggine

Secondo hisogno

CNG-ADS0xx Diluente di uso genarate

Secondo bisogno

Pittura a finire

Secondo bisogno

Tubatura in acciaio ¢ acciaio inox o ferro zincato o CuNi 0 rame

CNG-ADTXX | ime da campione

Secondo bisogno
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Lavorazionefi | -

Lo U Materiale o T

T Quantith

Flange in acciaio o acciaio inox 0 CuNi o rame come da campion

Secondo bisogno

Fasce di drenaggio eletirico

Secondo bigogno

Elettrodi per saldare

Secondo bisogno

Prese manometriche o termometriche come da campione

Secondo bisogno

Tubatura in acciaio ¢ acciaio inox o ferra zincato o CuNNi o rame
come da campiong

Sacondo bisogno

Flange in acciaio o acciaio inox o CulNi o rame come da campione

Secondo bisogno

CNG-ADBXX  Fasce di drenaggio elettrico Secondo bisogno
Elettrodi per saldare Secondo bisogno
Prese manometriche o termometriche corne da campione Seconda bisogno
Tubolatura in a\cciaio o acciaio inox ¢ ferro zincato o CuNi o rame Secondo bisogno
come da campione
Flange in acciaio © acciaio inox o CuNi o rame come da campione | Secondo bisogno
CNG-ADOxxX Fasce di drenaggio elettrico Secondo bisogno
Perni in acciaio inox, misure varie completi di relativi dadi Secondo bisogno
Guarnizione con inserto tessile Secondo bisogno
Prese manometriche o termometriche come da campione Secondo bisogno
Passaggio a ponte completo di flange conforme a quello da :
CNG-A10xx sostitu?rge per%uanto rigﬁarda i matagriali gle dimenci*.ioni Secondo bisogno
Raccordi diametri vari per tubazione in multistrato Secondo bisogho
CNG-A11xx I“—“iarlugle :‘:ﬁ adattamento tubazione in multistrato — tubazione in Secondo bisogno
acciaio inox
Perni in acciaio inox con relativo dado come da campiong Secondo hisogno
CNG-BOZxx Fogli in gomma olearesistente con inserzione tessile Secondo hisogno
Tefion in iastre per guarnizioni Secondo bisogno
Bronzo in barre per rimboccolare Secondo bisogno
Acciaio inox per rimboccolare Secondo hisogno
Perni in acciaio inox con relativo dado come da campione Secondo bisogno
Fogli in gomma oleoresistente con inserzione tessile da 2 mma 4 :
CNG-B0O50x mrg opp%ra teflon in lastre per guarnizioni. Secondo bisogno
Pittura antiruggine Secondo bisogno
Diluente Secondo bisogno
Baderna dimensioni varie Secondo bisogno
Eletirodi per saldare Secondo bisogna
Bronzo in barre per imboccolare Secondo bisogno
Acciaic inox per rimboccolare Secondo hisogno
Perni in accigio inox con relativo dado come da campione Secondo bisogno
Fogli in gomma oleoresistente con inserzione tessileda2Z mma4 Secondo hisogno
CNG-BOBxx mim oppure teflon in lastre per guarnizioni.
Guarnizioni O-Ring come da camplone Secondo bisogno
Pittura antiruggine — Pittura a finire Secondo bisogno
Diluente Secondo bisogno
Baderna dimensioni varie Secondo bisogno
Bronzo in barre per rimboccolare Secondo bisogno
Acciaio inox per rimboccolare Secondo bisogno
Perni in acciaio inox con relativo dado come da campione Secondo bisogno
Fogli in gomma oleoresistente con inserzione tessile da2 mma 4 Serondo bisogno
CNG-BO70x mm appure teflon in lastre per guarnizioni

Molle di richiamo come da campione

Secondo bisogno

Guarnizioni O-Ring come da campione

Secondo hisogno

Pittura antiruggine - Pittura a finire

Secondo bisogno

Diluente

Secondo bisogno
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Lavorazionefi § - , o Materiale Quantity -
Baderna dimensioni varie Secondo bisaogna
Bronzo o acciaio inox in barre Secondo bisogno
Tiranti in acciaio inox con dado in bronzo Secondo bisogno
Otturatore Secondo hisogna
Valvola di soffiaggio Secondo bisogno
Pittura antiruggine — Piltura a finire Secondo bisogno
CNG-B08xx Dilusrnte Secondo bisogno
Baderna dimensioni varie Secondo bisogne
Distanziali Sacondo bisogno
Perni in acciaio inox con relativo dado come da campione Secondo bisogno
Gomma in fogl con inserzione tessile da 2 mm Secondo bisogno
Stuceo a ferro tipo Deveon Secondo blsogno
CNG-B0g0x  orera UNI come da campione e relativo seggio Secondo bisogno
Seggio in teflon Secondo bisogno
Bronzo in barre per rimhoccolare e ricostruire Secondo bisogno
CNG-B100x Acclaio inox per rimbaccolare e ricostruire Secondo hisogno
Perni in acciaio inox con relativo dado come da campione Secondo bisogno
Ferro dolce Secondo bisogno
Perni Secondo bisogno
Guarnizione in fogh di gomma nitrilica con inserto tessile Secando bisogho
CNG-B110x Manicotti in ferro dolce Sacondo hisogno
Bullonaria In acciaio inox Secondo bisogno
Guarnizione speciale come da campione Secondo bisogno
Materiale per saldatura Secondo bisogno
Cuscinetti a sfera Secondo bisogno
Giuarnizioni tipe corteco Secondo hisogno
CNG-C010x Perni con dado e prigionieri Secondo bisogho
Raccorderia in bronzo Secondo bisogno
Kit parastrappi in gomma par giunto Secondo bisogno
uscinetto a sfere Sacondo bisogno
Guarnizioni tipo corteco Secondo bisogno
Guarnizioni tipo O-Ring Secondo bisogno
CNG-C020x Bronzo per ricostruzione hoccole Secondo bisogno
Parni con dado e prigionier Secondo bisogno
Raccorderia in bronzo Secondo bisogho
Kit parastrappi in gomma per giunto Secondo bisogro
Gomma in fogli con inserzione tessile da 2 mm Secondo hisogno
Prigionieri in acciaio inox con dado Secondo bisogno
Zinco in lega omologato M.M. Secondo bisogno
CNG-DOT0x Zinco per prese a scafo (tutte e tinologie previste) Secondo bisogno
Elettrodi Sacondo bisogno
Guarnizicne come da carmpiong Secondo bisogno
Ossigeno/acetilene Secondo bisogno
CNG-Exxxx Viti di acciaio inox a testa svasata Secondo bisogno
Colla CIANOLYT o prodotto equivalente Secondo bisogno
CNG-FO100 Resina epossidica "ARALDIT" Secondo bisogno
Banda di tela di vetro per trattarento protettivo giunto SKE Secondo bisogno
Poliyterano espanso in bombole spray Secondo bisogno
CNG-F0200 Viti in acciaio inox a testa svasata Secondo bisogno
Compensato per stampi Secando bisogno
CNG-GO100 | Stucco epossidica Secondo bisogno
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Lavorazioneli Materiale Quantita

Trielina Secondo bisogno
Resina epossidica ARALDIT Secondo bisogno
Nastro di tela di vetro (larghezza 80 mm) . Secondo bisegno
Bulloneria Secondo bisogno

Stucco epossidico Secondo hisogno |
CN{G-G02xx Elettrodi Secondo bisogno
Ossigeno/acetilene Secondo hisogno
Bulloneria Seconde bisogno
Stucco epossidico Secondo hisogno

CNG-GO300 I gyttr0; Secondo bisogno
Ossigeno/acetilene Secondo bisogno
Agente per sabbiatura Secondo bisogno
CNG-HO10x Pi_ttura anticorroslva Secondo bisogno
Rivestimento plastico a Spec 675/P e relative diluente Secondo bisogno
Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno
Agente per sabbiatura Secondo bisogno
CNG-H0200 Pirttura_ anticorrosiv\a . . Secondo b?sogno
Rivestimenta plastico a Spec 675/P e relativo diluente Secondo bisogno
Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno
Agente per sabbiatura Secondo bisogno
CNG-H0300 Pittura anticorrosiva Secondo bisogno
Rivestimenta plastico a Spec 675/F e relativo diluente Secondo bisogno
Bulloneria in acciaig inox Secondo hisogno
CNG-HO400 Agentg per sabbigtura . Secondo b!sogno
Guarnizione speciale come da campione Secondo bisbgno
| Agente per sabbiatura Secondo bisogno
CNG-H0500 Pittura anticorrosiva Secondo bisogno
Rivestimento plastico a Spac 675/F e relativo dilusnte Secondo bisogno
Bulloneria in acciaio inax Secordo bisegno
CNG-HOE00 Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogho
Agente per sabbiatura Secondo bisogno
Pittura anticorrosiva Secondo hisogno
CNG-HO700 Rivestimento plastico a Spec 675/P e relativo dilyente Secondo bisogno
Bulloneria in acciaio inox Secondo bisogno
Guarnizione speciale come da campiona Secondo bisogno
| Agente per sabbiatura Secondo bisogno
CNG-HO800 Pittura anticorrosiv_a _ Secondo b?sogno
Rivestimento plastico a Spec 675/P e relativo diluente Secondo bisogno
Bulloneria in accigio inox Secondo bisogno
CNG-HD900 Grasso per uso maring Secondo hisogno
Pittura anticorrosiva Secondn bisogno
Guarnizioni come da campione Secondo bisogno
Galletti in bronzo Secondo bisogno
Sistemi di fermo Secondo bisogno
Larmiera in acciaio Secondo bisogno
CNG-H1000 o oo in ferro dolce Secondo bisogno
Bulloneria in acciaio inox Secondoe bisogno
Guarnizione speciale come da campione Secondo bisogno
Trecciole per drenaggio elettrico Secondo bisogno
Anelli "O-Ring” corme da campione Secondo bisagno
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4.14. Lavorazioni CNG

Listino Prezzi

Lavorazione | UM. | Costo unitario (€)
CNG-AGT00 | m €20.89
CNG-AQ101 | m € 20,89
CNG-AO102 | m € 20,89
CNG-A0103 | m € 26,40
CNG-AO104 | m € 26,40
CNG-AD110 | m € 26,40
CNG-AO111 | m € 26.40
CNG-AO112 | m € 26,40
CNG-A0113 | m €34,62
CNG-AGT14 L m 63462
CNG-AQ120 | m € 31,91
CNG-A0121 | m €31,91
CNG-AO122 | m € 31,91
CNG-A0123 | m € 42,83
CNG-A0124 | m € 42,83
CNG-AG130 | m €37.43 |
CNG-A0131 | m € 37,43
CNG-AD132 | m €37.43
CNG-A0133 | m € 51,06
CNG-A0134 | m € 51,06
CNG-A0200 | m € 20,89
CNG-A0201 | m €20.89
CNG-A0202 | m € 20,89
CNG-A0203 | m € 26,40
CNG-A0204 | m €2640 |
CNG-A0210 | m € 26,40
CNG-A0211 | m € 26,40
CNG-A0212 | m € 26,40
CNG-AO213 | m €34,62
CNG-A0214 | m € 34,62
CNG-AD220 | m € 31,91
CNG-A0221 | m € 31,91
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Arsenale Mikitare Marittiomo di Tavanto
Lavorazione | UM, [ Costo unitario (6)
CNG-A0222 | m € 31,91
CNG-AQ223 m € 42,83 7
CNG-A0224 | m €42,83
CNG-A0230 | m |  €37.43
CNG-A0231 | m €a743
CNG-AD232 | m €37,43

CNG-AD233 | m € 51,06
CNG-A0234 | m € 51,06
CNG*AOJ:"OO m & 12,64

CNG-A0301 | m Te21,06
CNG-A0302 | m €3159
CNG-AQ303 m € 36,91
CNG-AQ304 | m € 68,50
CNG-AQ400 | m € 12,64
CNG-AQ401 m £ 21 ,OSN
CNG-A402 | m € 31,59
CNG-A0403 | m € 36,91
CMNG-AD404 m € 68,50
CNG-A0500 | m €12,64
CNG-A0501 | m €21.06
CNG-AQ502 m € 31,59

CNG-A0503 | m € 36,91
CNG-A0504 | m €68,50
CNG—AOBUdM Ky £ 0,80 ]
CNGHA‘;;EJO m £ 89,57
CNG-A0701 | m € 100,50
CNG-A0T02 | m |  €159.98
CNG-AD703 i m € 233,80
CNG-AD704 m € 280,24
CNG-AO710 | m €83,65
CNG-AOT11 | m €84,55
CNG-AOT12 | m € 113,54
CNG-ADT13 m € 116,85
CNG-AOT14 | m € 151,65
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Lavorazione | UM. || Gosto unitario (€)
CNG-AD720 | m € 86,86
CNG-AD721 m € 93,08
CNG-A0722 | m € 130,69
CNG-AD723 | m € 159,27
CNG-AQT724 m € 210,24
CNG-AD730 m € 84,05
CNG-AD731 | m € 8535
CNG-AOT32 | m € 116,45
CNG-AD733 | m € 119,96
CNG-A0734 | m € 159,88
CNG-AQ740 EA €461
CNG-AOT41 | EA €682

| CNG-AOT42 | EA €913
CNG-AD743 EA € 13,74
CNG-AOT44 | EA €1825
CNG-AO745 | EA €461
CNG-AG746 EA € 4,61
CNG-AOT50 | EA €461
CNG-AO7S1 | EA €682
CNG-AOTE2 | EA T eo13
CNG-AO753 | EA €13.74
CNG-AO754 | EA €18.25
CNG-AQ7EE EA B € 4,61

HWCMNGHAO756 EA € 461

CNG-AO760 | EA €461
CNG-AOT61 | EA €6,82
CNGAO762 | EA | €913
CNG-AO763 | EA €13.74
CNG-AO764 | EA € 18,25
CNG-AO785 | EA €461
CNG-AQT66 EA € 4 61

| CNG-A0B00 | m € 145,94
CNG-A0801 | m €20050
CNG-A0B02 | m € 388,26
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Lavorazione ‘um. “Costo yhitarid"(ﬁ)' :
CNG-A0803 | m € 757.76
CNG-AD804 | m € 852,54
CNG-A0B10 | m €11645 |
CNG-A0B11 | m 120,86
CNG-AQ812 m € 166,17
CNG-ADB13 m € 172,82
CNG-AO814 | m € 200,62
CNG-A0820 | m € 132,49
CNG-AD821 | m € 163,79
CNG-A0822 | m €24172 |
CNG-ADS23 m € 384 .55
CNG-AQB24 m €527 17
CNG-A0B30 | m €11835 |
CNG-AD831 m € 124 A7
CNG-A0832 | m € 170,21
CNG-A0833 | m € 188,46
CNG-ADB34 m € 260,85
CNG-AD840 | EA g 55,87
CNG-AOB41 | EA € 63,59
CNG-AGB42 | EA €94.78
CNG-AQ843 | EA €117,65
CNG-A0B44 | EA €20812 |
CNG-AD845 | EA €6.62
CNG-ADB46 | EA €6,82
CNG-ADB50 | EA €37.21
CNG-AD851 | EA € 42,33
CNG-A0852 | EA €69.21
CNG-ADR53 EA € 84 45
CNG-AD854 EA € 14313
CNG-A0855 | EA €682
CNG-A0856 | EA €6,82
CNG-A0B60 | EA €39.22
CNG-AOS61 | EA € 45,34
CNG-A0862 | EA €7583 |
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Lavorazione | ‘UM. | Costo unitario (€)
CNG-A0863 | EA € 94,08
CNG-AOS64 | EA € 163,49
CNG-A0865 | EA € 6,82
CNG-A0866 | EA €682

CNG-ADS00 | m € 256,76
CNG-A0901 | m €310,22
CNG-A0902 | m € 525,47
CNG-A0Q03 | m € 894,97
CNG-A0904 | m € 1.044,61
CNG-A0910 | m |  €22617
CNG-A0811 | m € 230,69
CNG-A0912 | m € 293,37
CNG-A0913 | m € 310,02

CNG-A0914 | m € 401,70
CNG-A0S20 | m € 242,22
CNG-ADS21 | m € 273,52
CNG-AD922 | m €378.93
CNG-A923 | m |  €52176
CNG-A0924 | m €719,24

"CNG-A0930 | m €22808
CNG-A0931 | m €234,20
CNG-A0932 | m € 307,42
CNG-A0933 | m € 325,67
CNG-AD934 | m € 442,92
CNG-A0940 | EA € 55,87
CNG-AQY41 | EA €63,59
CNG-A0942 | EA €9478 |
CNG-ADS43 | EA €117,65
CNG-AOS44 | EA €208,12

CNG-A945 | EA €682
CNG-A0946 | EA €6.82
CNG-A0950 | EA € 37,21
CNG-A0S51 | EA €42,33
CNG-AD952 | EA €69,21
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Arsenale Militare Marittimo i Taranto

Lavorazione | -UM. | Costo unitario (€)
CNG-A0953 | EA € 84,45
CNG-AD254 EA £143,13
CNG-A0955 | EA €682
CNG-A0956 | EA €6.82
CNG-A0960 | EA €39,22
CNG-AD961 | EA € 45,34
CNG-ADS62 | EA €75,83
CNG-A0963 | EA €94.08
CNG-AQ964 | EA € 163,49
CNG-A0965 | EA €6.62
CNG-A0986 | EA €682
CNG-A1000 | EA € 347,87

CNG-A1001 | EA € 421,66
CNG-A1002 EA £ 474 36 ]
CNG-A1003 | EA € 560,24
CNG-A1004 | EA € 685,19
CNG-A1010 | EA € 263,54
CNG-AT011 EA € 337,33
CNG-A1012 | EA € 421,66
CNG-A1013 | EA € 48491 |
CNG-A1014 EA €611,40

CNG-A1020 ] EA | €30570
CNG-A1021 | EA €25827
CNG-A1022 EA £ 421,66
CNG-A1023 | EA € 458,56
CNGA1024 | EA € 637,76
CNGA1100 | M €231
CNG-A1101 M €290
CNG-A1102 | M €551
CNG-AT103 | M € 12,50
CNG-A1104 | M € 93,02
CNG-B0O100 EA € 5271
CNG-BO1OM EA € 105,41

| CNG-B0102 | EA €179,20
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SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108721

Arsenale Militere Marittimo di Turantn

Releuse: LUGLIO 2021

Lavorazione.| UM, | Costo unitario (€)
CNG-BO110 EA € 63,25
CNG-BO111 | EA € 126,50
CNG-BO112 | EA € 215,04
CNG-BD200 EA € 52,71
CNG-BO201 | EA |  €10541
CNG-B0202 | EA € 179,20
CNG-B0O210 EA £ 653,28
CNG-BO211 | EA | €126.50
CNG-B0212 | EA € 215,04
CNG-BO300 EA € 8325
CNG-B0400 EA €73,79
CNG-BOS00 | EA €52.71
CN{S-B0OS01 EA € 126,560
CNG-BOS0Z | EA | €15812 |
CNG-B0503 | EA €210,83
CNG-B0S04 EA € 263,54
CNG-BOB0D | EA € 105,41
CNG-BOBO1 | EA € 158,12
CNG-B0602 EA € 173,54
CNG-BO603 | EA € 221,37
CNG-B0OS04 EA € 263,54
mCNG*BOG‘lO EA € 126,50
CNG-BO611 | EA € 189,75
CNG-B0612 | EA €202,39
CNG-BOB13 EA € 27829
CNG-BOG14 | EA | €32889
CNG-BO700 | EA € 115,96
CNG-BO701 EA € 189,75
CNG-B0O702 EA € 242 45 :
CNG-B0703 | EA € 274,08
CNG-BO704 | EA € 316,24
CNG-B0B00 EA € 442 74
CNG-B0D8O1 EA €657 78
CNG-B0802 | EA €1.138,48




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI FIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo, 4108/21

Atsenale Militare Marittimo &i Taranto

Release; LUGLIO 2621

ovarse | U | oo oo @
CNG-B0803 | EA €139147
CNG-BOB10 EA £ 442 74
CNG-B0811 | EA € 658,84
CNG-B0B12 | EA € 1.159,56
CNG-B0813 | EA €1.423,09
CNG-B0OS00 EA € 105,41
CNG-B0901 | EA € 158,12
CNG-B0902 | EA € 189,75
CNG-B0903 | EA € 242,45
CNG-B0904 | EA € 368,95
CNG-B1000 | EA € 242,45
CNG-B10M1 EA & 242 45
CNG-81002 | EA €548,15
CNG-B1003 | EA €175515
CNG-B1004 EA £ 252468
CNG-B1100 | EA € 126,50
CNG-B1101 | EA €242.45
CNG-B1201 | EA €152,10
CNG-B1202 | EA € 152,10
CNG-B1203 | EA €180,74
CNG-B1204 EA € 241,91
CNG-B1205 | EA € 152,10
CNG-B1206 | EA €15210
CNG-B1207 | EA €180.74
CNG-B1208 EA € 241:91
CNG-B1209 | EA €152,10
CNG-B1210 | EA €15210 |
CNG-B1211 EA £ 180,7:1”“
CNG-B1212 EA € 2419
CNG-B1213 | FA €152.10
CNG-B1214 | EA €152,10
CNG-B1215 | EA € 180,74
CNG-B1216 EA € 241,91
CNG-B1217 | EA € 385,74




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Hll - SERVIZ) A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA £ DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicola: 4108421

Release: LUGLIO 2071

Arsenale Mititare Marittimo di Taranto
{avorazione UM .::: iébéfo anMrio (€)
CNG-B1218 | EA € 436,39
CNG-B1219 | EA € 586,70

CNG-B1220 | EA € 74528
CNG-B1221 | EA €1.008,38
CNG-B1222 | EA €1.528.00
CNG-B1223 | EA € 1.903,96
CNG-B1224 | EA €2.524.97
CNG-B1225 | EA €845 33
CNG-B1226 | EA €3.879.76
CNGB1227 | EA €6.020,60
CNG-B1228 | EA € 385,74
CNG-B1220 | EA € 436,39
CNG-B1230 | EA € 586,70
CNG-B1231 | EA € 74528

CNG-B1232 | EA €1.008,38
CNG-B1233 | EA €1.528.09
CNG-B1234 | EA €100396 |
CNGB1235 | EA €2.524,97
CNG-B1236 | EA € 2.845,33
CNG-B1237 | EA €387976 |
CNG-B1238 | EA € 6.020,60
CNG-B1239 | EA € 385,74
CNG-B1240 | EA €436.39
CNG-B1241 | EA € 586,70
CNG-B1242 | EA € 745,28
CNG-B1243 | EA € 1.008.38
CNG-B1244 | EA € 1,528,090
CNG-B1245 | EA €1.903,96
CNG-B1246 | EA € 252407
CNG-B1247 | EA € 2.845 33
CNG-B1248 | EA €387976 |
CNG-B1249 | EA € 6.020,60
CNG-B1250 | EA € 385,74
CNG-B1251 | EA € 436,39
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SATURNO
ANNESSO Ill - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicalo; 4108/21 Arsenale Mititare Marcittimo di Taranio Release; LUGLIO 2021
La\fﬁrazione U.M‘.“- ‘ ‘Cusfa unitario {€)
CNG-B1252 | EA € 586,70
CNG-B1253 | EA € 745,28
CNG-B1204 EA € 1.008,38
CNG-B1255 | EA € 1.528.00
CNG-B1256 | EA € 1.903.96
CNG-B1257 | EA € 2.606,69
CNG-B1258 | EA € 2.845,33

CNG-B1259 | EA €3879.76
CNG-B1260 EA € 6.020,60
CNG-B1301 | EA €232,19
CNG-B1302 | EA ez3218 |
CNG-B1303 | EA € 261,48
CNG-B1304 | EA € 307,27

CNG-B1305 | EA €23019
CNG-B1306 EA €232,19
CNG-B1307 | EA € 261,48
CNG-B1308 | EA €30727 |
CNG-B1309 EA € 23219
CNG-B1310 | EA €232.19
CNG-B1311 | EA €26148
CNG-B1312 EA € 307,27
CNG-B1313 | EA € 232,19
CNG-B1314 | EA €232,19
CNG-B1315 EA €261 48
CNG-B1316 | EA €307.27
CNG-B1317 | EA 684,77
CNG-B1318 | EA €82617 |
CNG-B1319 | EA € 1.455 44
CNG-B1320 | EA €1472,5
CNG-B1321 EA €1.715,14
CNG-B1322 | EA |  €2.26863
CNG-B1323 | EA €2327.23
CNG-B1324 | EA €3229,31
CNG-B1325 | EA € 4.150,94
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SATURNO

ANNESSO /Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPQORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fuascicolo: 4108721

Arscnale Militare Marittimo di Turanto

Release: LUGLIO 2021

t.avorazione ;| UM, | Costo unitario (€)
CNG-B1326 | EA €4.779.40
CNG-B1327 | EA |  €6.236,29
CNG-B1328 | EA €684,77
CNG-B1329 | EA € 826,17
CNG-B1330 | EA |  €145544
CNG-B81331 | EA €1.472,50
CNGB1332 | EA €1715.14
CNG-B1333 | EA | € 2.256,63
CNG-B1334 | EA €2.327.23
CNG-B1335 | EA €3.229 31
CNG-B1336 | EA |  €4.15094
CNG-B1337 | EA €4770.40
CNG-B1338 | EA €6.236.29
CNG-B1338 | EA € 684,77
CNG-B1340 | EA € 826,17
CNG-B1341 | EA € 1.455,44
CNG-B1342 | EA € 1.472,59
CNG-B1343 | EA €171514
CNG-B1344 | EA €2.258.63
CNG-B1345 | EA €2.327,23
CNG-B1346 | EA € 3229 31
CNG-B1347 | EA € 4.150,94
CNG-B1348 | EA € 4.779,40
CNG-B81349 | EA € 6.236,29
CNG-B1350 | EA € 684,77
CNG-B1351 | EA € 826,17
CNG-B1352 | EA €1.455,44
CNG-B1353 | EA € 147259
CNG-81354 | EA €171514
CNGB13656 | EA |  €225863
CNG-B1356 | EA €2.327.23
CNG-B1367 | EA €3.229,31
CNG-B1358 | EA €4.150,94
CNG-B1358 | EA € 4.779 40
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO FROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

Fascicolo: 4108/21

Arsenate Militare Marittimo di Taranta

Release: LUGLIO 202t

Lavorazione | "UM. | Costo unitario (€)
CNG-B1360 EA €6.236,29
CNG-B1401 | EA € 217,46
CNG-B1402 | EA € 228,80
CNG-B1403 EA € 268,11
CNG-B1404 | EA € 338,34
CNG-B1405 | EA €217,46
CNG-B1406 | EA € 228,80
CNG-B1407 | EA € 268,11
CNG-B1408 | EA € 238,34
CNG-B1409 EA € 217,46
CNG-B1410 EA € 228,80
CNG-81411 | EA € 268,11
CNGB1412 | EA € 338,34
CNG-B1413 | EA €217 46
CNG-B1414 | EA € 228,80
CNG-B1415 EA € 268,11
CNG-B1416 EA £ 338,34
CNG-B1417 EA € 382,51
CNG-B1418 | EA €433,16
CNG-B1419 EA £ 668,43
CNG-B1420 | EA € 756,77
CNG-B1421 | EA €1.006,75
CNG-B1422 EA € 1.5632,94
CNG-B1423 | EA € 1.961,08
CNG-B1424 | EA €2.727,55
CNG-B1425 | EA € 3.495,63
CNG-B1426 | EA € 382,51
CNG-B1427 | EA €43316 |
CNG-B1428 | EA € 668,43
CNG-B1429 | EA €756,77
CNG-B1430 | EA |  €1.006.75
CNG-B1431 EA € 1.532 84
CNG-B1432 | EA €1.961,08
CNG-B1433 | EA €2.727.55
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSQ lil - SERVIZ! A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E I VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNQ

Fascicolo; 4108721 Arsenalbe Militare Marvittimo di Taranto Release; LUGLIO 2021
Lavurazione UM Costo unitatio )
CNG-B1434 EA € 3.495 63
CNG-81436 | EA € 382,51
CNG-B1436 | EA €433,16
CNG-B1437 EA & 668,43
CNG-B1438 | EA € 756,77
CNG-B1439 | EA € 1.006,75
CNG-B1440 M[::“:‘\ € 1.532.04

CNG-B1441 | EA € 1.961,08
CNG-B1442 | EA €2.727.56
CNG-B1443 EA € 349563 E
CNG-B1444 | EA € 41518
CNG-B1445 | EA |  €460.88
CNG-B 1446 EA €724 08

| CNG-B1447 | EA € 820,53
CNG-B1448 EA T £ 1.092 52
CNG-B1449 | EA €1662,07
CNG-B1450 | EA €2.127,00
CNG-B1481 EA € 2.959.74
CNG-B1452 | EA €3.792,39
CNG-B1501 | EA € 152,10
CNG-B1502 EA € 15210
CNG-B1503 | EA € 180,74
CNG-B1504 | EA € 241,91
CNG-B1605 | EA € 417,62
CNG-B1506 | EA €47230

CNG-B1507 | EA € 636,55
CNG-B1508 | EA e 807,42
CNG-B1509 EA €1.084 13
CNG-B1510 | EA €1657,21
CNG-B1511 | EA € 2.064,06
CNG-B1512 | EA € 2.739,86
CNG-B1513 EA € 3.086,27
CNG-B1514 | EA €15210
CNG-B1615 | EA € 152,10
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO | - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Release: LUGLIO 2021

Arsenale Militare Marittimo di Tarante
Lav'prazidné‘ IJM | ‘Gosto unitario (€) :
CNG-B1516 | EA € 180,74
CNG-81517 | EA € 241,91
CNG-B1518 | EA €ar762 |
CNG-B1518 | EA € 472,30
CNG-B1520 | EA € 636,55

CNG-B1521 | EA €807.42
CNG-B1522 | EA €1.094,13
CNG-B1523 | EA € 1.657,21
CNG-B1524 | EA €2.064,96
CNG-B1525 | EA €2739.86
CNG-B1526 | EA € 3.086,27
CNG-B1527 | EA € 217,46
CNG-B1528 | EA €22880 |
CNG-B1528 | EA € 268,11
CNG-B1530 | EA € 338,34
CNG-B1531 | EA € 415,18
CNG-B1532 | EA € 469,88
CNG-B1533 | EA €724,08
CNG-B1534 | EA € 820,53
CNG-B1535 | EA €1.092,52
CNG-B1536 | EA |  €1.66207
CNG-B1537 | EA €2.127,09
CNG-B1538 | EA €2.959.74
CNG-B1538 | EA €3.792.39
CNG-B1540 | EA €217.46
CNG-B1541 | EA € 228,80
CNG-B1542 | EA € 268,11
CNG-B1543 | EA € 338,24
CNG-B1544 | EA € 415,18
CNG-B1545 | EA € 469,88
CNG-B1546 | EA €724.08
CNG-B1547 | EA € 820,53
CNG-B1548 | EA € 1.002,52

"CNG-B1549 | EA €166207 |
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Release: LUGLIO 2021

Arsenale Militare Marittimo di Taranio
Lévorazione “UM. | Costo unitario {€)
CNG-B1580 | EA €2.127,09
CNG-B1551 | EA |  €2059,74
CNG-B1552 | EA €3792,39
CNG-B1601 | EA € 255,01
CNG-B1602 | EA € 286,06
CNG-B1803 | EA €232.19 |
CNG-B1604 | EA € 286,06
CNG-B1605 | EA €684,77
CNG-B1606 | EA €1456.25 |
CNG-B1701 | EA € 706,12
CNG-B1702 | EA € 751,74
CNG-B1703 | EA € 137614
CNG-B81704 | EA €1.42517
CNG-B1705 | EA €1.585.21
CNG-B1706 | EA €1962.87 |
CNG-B1707 | EA €2.034.70
CNG-B1708 | EA €2.276.61
CNG-B1708 | EA €3.320,88
CNG-B1710 | EA € 4.629,90
CNGB1711 | EA €4.679.88
CNG-B1712 | EA € 8.038 56
CNG-B1713 | EA €9.391,97
CNG-B1801 | EA €787,82
CNG-B1802 | EA € 864,53
CNG-B1803 | EA €1.032.96
CNG-B1804 | EA € 122244
CNG-B1805 | EA €182388

CNG-B1806 | EA €2.085,34
CNG-B1807 | EA €2.998,90
CNG-B1808 | EA €3.413.93
CNG-B1809 | EA € 4.790,07
CNG-B1810 | EA €7174.27
CNG-B1811 | EA € 1.925,15
CNG-B1812 | EA €1.925,15
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Refense: LUGLIO 2021

Arsenate Militare Marittimo di Faraote
Lavuraxiona UM Cnstoumtario [GE
CNG-B1813 | EA € 2.567 52

CNG-B1814 | EA € 3.548.06
CNG-B1815 | EA €4227.79
CNG-B1816 EA € 573615

"CNG-B1901 | EA € 357,92
CNG-B1902 | EA € 498,63
CNG-B1903 EA € 544,31
CNG-B1904 | EA € 730,55
CNG-B1905 | EA €1.353.17
CNG-B1906 | EA €1510,14
CNG-B2001 | EA €179.77
CNG-B2002 | EA €191,25
CNG-B2003 | EA €201.12
CNG-B2004 | EA €227.18

CNG-B2005 | EA € 194,49
CNG-B2006 EA € 227,18

| CNG-B2007 | EA € 243,52
CNG-B2008 | EA € 271,35
CNG-B2009 EA € 179,77
CNG-B2010 | EA €191,25

CNG-B2011 | EA €201.12
CNG-B2012 | EA €227.18
CNG-B2101 EA € 181,25
CNG-B2102 | EA | € 204,36
CNG-B2103 | EA |  €24514
CNG-B2104 | EA €27135
CNG-B2105 | EA € 335,10

CNG-B2105 | EA € 433,16
CNG-B2107 | EA €577.00
CNG-B2108 | EA € 745,28
CNG-B2109 EA € 1.091,69
CNG-B2110 | EA € 201,12
CNG-B2111 | EA |  €287.69
CNG-B2112 | EA €32038
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO |lf - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNQ

Fascicofa: 4108/21

Release: LUGLICY 2021

Arsenale Mititare Marittomo di Taranto
l.avorazione UM 1 ‘Costo unit@riu {(€)
CNG-B2113 EA € 388,98
CNG-B2114 | EA €603,04
CNG-B2115 | EA € 833,46
CNG-B2116 EA €1.382 83
CNG-B2117 EA € 320,38
CNG-B2118 | EA € 388,98
CNG-B2119 E/;\M € 603,04
CNG-82120 | EA € 833,46
CNG-B2121 | EA €1.382,63
CNG-B2122 W;EA € 114,39

CNG-B2123 | EA € 114,39
CNG-B2124 | EA € 158,56
CNG-B2125 EA € 20022

| CNG-B2126 | EA € 264,88
CNG-B2127 | EA € 392,21
CNG-B2128 EA € 405,28
CNG-B2201 | EA € 59,70
CNG-B2202 | EA | € 59,70
CNG-52203W ‘ EA & 77,67
CNG-B2204 | EA € 115,37
CNG-B2205 | EA |  €149,66
CNG-B2301 | EA €166,82 |
CNG-B2302 | EA € 188,82
CNG-B2303 | EA €220.77
CNG-B2304 E.A € 255,01
CNG-B2305 | EA € 290,12
CNG-B2306 | EA € 355,49
CNG-B2307 | EA € 406,14
CNG-B2308 EA € 527 .16

CNG-B2401 | EA 861,28
CNG-B2402 | EA €1.032,96
CNG-B2403 | EA € 1.389,00
CNG-B2404 EA €1.732.28
CNG-B2405 | EA €1.967,71
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SATURNO

ANNESSO lil - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNGO

Fasgicola; 4108/21

Arsenate Militare Marittimo di Taranto

Relense: LUGEIO 2021

Lavumzlona 'l UM ¥ ’"ngtﬂ unitano(ﬁ)
CNG-B2501 | EA € 367,79
CNG-B2502 | EA | €367.79
CNG-B2503 | EA € 403,70
CNG-B2504 | EA € 527,97
CNG-B2505 | EA € 367,79
CNG-B2506 | EA € 367,79
CNG-B2507 | EA € 403,70
CNG-B2508 | EA €527,97
CNG-B2509 | EA | € 438,00
CNG-B2510 | EA € 438,00
CNG-B2511 | EA € 488,66
CNG-B2512 | EA € 647,22
CNG-B2512 | EA €521,33
CNG-B2514 | EA € 521,33
CNG-B2515 | EA € 583,45
CNG-B2516 | EA €76808
| CNG-B2601 | EA € 709,35
CNG-B2602 | EA € 722,46
CNG-B2603 | EA € 760,00
CNG-B2604 | EA € 907,07
CNG-B2605 | EA € 1,065,64
CNG-B2606 | EA € 1204 48
CNG-B2607 | EA €1.644,10
CNG-B2608 | EA €957,73
CNG-B2609 | EA €1.148.98
CNG-B2610 | EA € 1220 81
CNG-B2611 | EA € 1.568,87
CNG-B2612 | EA € 1.039,87
CNG-B2701 | EA € 143,84
CNG-B2702 | EA € 143,84
CNG-B2703 | EA 617331
CNG-B2704 | EA € 245,14
CNG-B2705 | EA € 143,84
CNG-B2706 | EA € 143,84
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO It - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 41058/21 Arsenale Mititare Marittimo di Taranto Reifcase; LUGLIO 2021
Lavorazione | U.M. ‘Costo unitario (€)
CNG-B2707 | EA € 173,31
CNG-B2708 | EA |  €24514
CNG-B2708 | EA € 143,84
CNG-B2710 | EA € 143,84
CNG-B2711 | EA €173,31
CNG-B2712 EA € 24514

CNG-82713 | EA € 143,84
CNG-B2714 | EA € 143,84
CNG-B2715 EA & 173,31

CNG-B2716 | EA € 245,14
CNG-B2717 | EA € 143,84
CNG-B2718 EA € 173,31
CNG-B2719 | EA € 245,14
CNG-B2720 EA € 367,79
CNG-B2721 | EA € 416 81
CNG-B2722 | EA € 650,45
CNG-B2723 EA € 835 24
CNG-B2724 EA € 1.247,02

CNG-B2725 | EA € 1.866,42
CNG-B2726 EA € 2 369,63
CNG-B2727 | EA €3.253 91
CNG-B2728 | EA €4.172.29
CNG-B2729 | EA €6.20523
CNG-B2730 EA £ 5.280.69

CNG-B2731 | EA € 143,84
CNG-B2732 | EA € 173,31
CNG-B2733 EA €245 14

CNG-B2734 | EA € 367,79
CNG-B2735 | EA € 416,81
CNG-B2736 | EA € 650,45
CNG-B2737 EA € 835,24
CNG-B2738 | EA € 124702
CNG-B2739 | EA € 1.866,42
CNG-B2740 | EA |  €2.369,63
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO

ANNESSO ilf - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fagcicolo; 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Release: LUGELIO 2021
Lavorazione | UM, -| Costo unitario (€)
CNG-B2741 | EA €3.253,91

CNG-B2742 | EA €4.172.29
CNG-B2743 | EA € 6.205,23
CNG-B2744 | EA € 8.280,69
CNG-B2745 | EA € 143 84
CNG-B2746 | EA €17331
CNG-B2747 | EA € 245,14
CNG-B2748 | EA € 367,79
CNG-B2749 | EA €41681 |
CNG-B2750 | EA € 650,45
CNG-B2751 | EA € 835,24
CNG-B2752 | EA €1247.02 |
CNG-B2753 | EA € 1.866,42
CNG-B2754 | EA €72.360,63
CNG-B2756 | EA €3.253.94
CNG-B2756 | EA €4.172,29

ONG-B2757 | EA | €6.20523
CNG-B2758 | EA €828060 |
CNG-B2750 | EA € 143,84
CNG-B2760 | EA € 173,31
CNG-B2761 | EA |  €24514
CNG-B2762 | EA € 367,79
CNG-B2763 | EA € 416,81

CNG-B2764 | EA | €650.45
CNG-B2765 | EA € 835,24
CNG-B2766 | EA €1.247,02
CNG-82767 | EA €1.866.42
CNG-B2768 | EA € 2.369.63
CNG-B2769 | EA €3.253 91
CNG-B2770 | EA €4.172.29
CNG-B2771 | EA € 6.205,23
CNG-B2772 | EA € 8.280,69
CNG-B2801 | EA |  €24854
CNG-B2802 | EA € 248,54
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO 1l - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicelo: 4108/23 Acrsenale Milieare Marittime di Taranto Release: LUGLTO 202)
Lavorazinné U.M. | Costo unitario (€)
CNG-B2803 | EA € 282.83
CNG-B2804 | EA € 305,65
CNG-B2805 | EA € 248,54
CNG-B2806 | EA € 248,54
CNG-B2807 | EA € 282,83
CNG-B2808 | EA |  €30565
CNG-B2808 | EA € 248 54
CNG-B2810 | EA € 248,54
CNG-B2811 | EA € 282,83
CNG-B2812 | EA € 305,65

CNG-B2813 | EA € 248,54
CNG-B2814 | EA |  €24854
CNG-B2815 | EA €282.83
CNG-B2816 | EA € 305,65
CNG-B2817 | EA € 508,40
CNG-B2818 | EA €622.78
CNG-B2819 | EA € 996,88
CNG-B2820 | EA € 1.065,64
CNG-B2821 | EA €1.250.26
CNG-B2822 | EA € 164087
CNG-82823 | EA € 167356
CNG-B2824 | EA €2.492,28
CNG-B2825 | EA €3.203,07
CNG-B2826 | EA € 4.801,41
CNG-B2827 | EA €4.919,04
CNG-B2828 | EA € 508,40
CNG-B2829 | EA €622,78
CNG-B2830 | EA € 996,88
CNG-B2831 | EA €106664
CNG-B2832 | EA €1.250.26
CNG-R2833 | EA € 1.640,87
CNG-B2834 | EA €1673.55
CNG-B2835 | EA €240028 |

CNG-B2836 | EA € 3.293,07
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§ERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA Di PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Arsenale Mititare Murittimo di Tatanta

Release: LUGLTO 2021

Lavorazione | UM. | Costo unitario (6)
CNG-B2837 | EA € 4.801,41
CNG-B2838 | EA €4.919,04
CNG-B2839 EA € 508,40
| CNG-B2840 | EA €622,78
CNG-B2841 | EA |  €996:88
CNG-B2842 | EA € 1.065,64
CNG-B2843 EA € 1.250,26
CNG-B2844 | EA € 1.640,87
CNG-B2845 | EA €167355 |
CNG-B2846 | EA €2.492,28
CNG-B2847 | EA € 3.203,07
CNG-B2848 | EA €4.801,41
CNG-B2849 EA € 4.919,04
CNG-B2850 | EA € 508,40
CNG-B2851 | EA €622.78
CNG-82852 | EA € 996,88
CNG-B2853 | EA |  €1.08564
CNG-B2854 | EA €1.250,26
CNG-B2855 EA & 1.640,87
"CNG-B2856 | EA €1.673,55
CNG-B2857 | EA €249228
CNG-B2858 | EA €3.293,07
CNG-B2859 | EA € 4.801,41
CNG-B2860 | EA €4.919.04
CNG-B2001 | EA € 176,54
CNG-B2902 | EA € 176,54
CNG-B2003 | EA €232,19
CNG-B2904 | EA € 292,54
CNG-B2905 | EA € 176,54
CNG-B2806 EA € 176,54
CNG-B2007 | EA €232.19
CNG-B2908 | EA € 292,54
CNG-B2908 | EA €176.54
CNG-B2210 EA & 176,54
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SO5TA ARPP DI NAVE SATURNO

Fascicolo; 4108/21

Retease: LUGLIC 2021

Arsenale Militare Manittimo di Tarante
Lavorazione | ‘U.M. | Costo unitaio (€)
CNG—BEQ'I‘! EA € 232,18
CNG-B2912 | EA € 292,54
CNG-B2913 | EA € 176,54
CNG-B2914 EA € 176,54
CNG-B2915 EA € 23218
CNG-B2016 | EA €292,54
CNG-B2917 EA € 449 50
CNG-B2918 | EA € 500,15
CNG-E2019 | EA € 893,97
CNG-B2920 EA €920.18
CNG-B2921 EA € 1.250,26
CNG-E2022 | EA €1761,73
CNG-B2923 | EA €2.672,05
CNG-B2624 EA € 3.312 64
CNG-B2925 | EA €3816,01 |
CNG-B2926 EA € 765159
CNG-B2927 EA € 449 50
CNG-B2928 | EA € 500,15
CNG-B2929 EA € 893 97
CNG-82930 | EA €920.18
CNG-B2931 | EA € 1.250,.26
CNG-B2932 EA € 176173

CNG-B2933 | EA €2.672,05
CNG-B2934 | EA €3.312.64
CNG-B2935 EA € 3.816,01
CN(E-B2936 EA € 7.651,89
CNG-B2937 | EA € 449,50
CNG-B2938 | EA € 500,15
CNG-B2839 EA € 89397

"CNG-B2940 | EA €920.18
CNG-B2041 | EA € 125026
CNG-B2942 | EA €1.764.73
CNG-B2943 | EA €2.672.05
CNG-B2944 | EA €13.312.64
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO {li - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Arserale Militare Marittimo di Taranto

Release:; LUGLIO 2021
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Lavorazione | UM. | Costo unitatio (€}
CNG-82945 | EA € 3.816,01
CNG-B2946 | EA €765159 |
CNG-B2947 | EA € 449,50
CNG-82948 | EA € 500,15
CNG-B2049 | EA € 893.97
CNG-B2950 | EA €920.18
CNG-B2951 | EA € 1.250,26
CNG-B2952 | EA €1.761,73
CNG-B2953 | EA € 267205
CNG-B2954 | EA €3.312,64
CNG-B2055 | EA €381601
CNG-B2956 | EA €7651,59
CNG-B3001 | EA € 143,84
CNG-E3002 | EA € 143,84
CNG-B3003 | EA €17331
CNG-B3004 | EA € 245,14
CNG-B3005 | EA €367.79
CNG-B3006 | EA € 416,81
CNG-B2007 | EA € 650,45
CNG-B2008 | EA € 835,24
CNG-B3009 | EA € 1247,02
CNG-B3010 | EA € 1.866.42
TCNG-B3011 | EA | €2.360,63
CNG-B3012 | EA € 326391
CNG-B2013 | EA €4.172,29
CNG-B3014 | EA € 143,84
CNG-B3015 | EA € 143,84
CNG-B3016 | EA €173,31
CNG-B3017 | EA € 245,14
CNG-B3018 | EA € 367,79
CNG-B3010 | EA | €41681
CNG-B2020 | EA € 650,45
CNG-B3021 | EA € 835,24
CNG-B3022 | EA €1.247,02



SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTQ DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo; 4108/21

Arsenale Milivare Marittimo di Tarunto

Release; LUGLED 2021

Lavorézidne UM. : Costo uriitarm '(€)
CNG-B3023 EA € 1.866 42
CNG-B3024 | EA € 2.369,63
CNG-B3025 EA £ 3253 941
CNG-B3026 | EA 6417229
CNG-B3027 | EA €143,84
CNG-B3028 | EA € 143 84
CNG-B3020 | EA €17331
CNG-B3030 | EA € 245,14
CNG-B3031 | EA € 367,79
CNG-B3032 EA € 416,81
CNG-B3033 | EA € 650,45
CNG-B3034 | EA € 83524
CNG-B3035 | EA € 1.247,02
CNG-B3036 | EA € 1.866.42
CNG-B3037 EA € 2.36983
CNG-B3038 | EA € 3.253,91
CNG-B3039 | EA €4.172,29
CNG-B3040 EA € 143 84 N
CNG-B3041 | EA € 143,84
CNGB3042 | EA |  £173.31
CNG-B3043 EA € 245 14
CNG-B3044 | EA € 367,79
CNG-B3045 | EA | €416,81
CNG-B3046 | EA €65045 |
CNG-B3047 EA € 835,24
CNG-B3048 | EA € 1.247,02
CNG-B3048 | EA € 1.866,42
CNG-B3050 EA €236063 )
CNG-B3051 EA £ 3.263,91
CNG-B3052 | EA €4.172,29
CNG-B3101 | EA |  €286.06
CNG-B3102 I EA €312.30
CNG-B3103 | EA € 286,06
CNG-B3104 | EA € 312,30
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SERVIZI D! AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108721 Arsenale Militare Marittimo di Tavanto Helease: LUGLIC 2021
LdVafé?lléhé UM :L"."Cuétb"u'r:iitariu:“(ﬁ)‘fjf
CNG-B3105 | EA € 583,46
CNG-B3106 | EA €104105
CNG-B3107 EA € 583,46
CNG-B3108 | EA € 1.041,08
CNG-B3201 | EA €1562648
CNG-B3202 EA £ 2.085 76
CNG-B3203 | EA €3.128,02
CNG-B3301 | EA € 152162
CNG-B3302 EA € 1.761 '73‘“‘
CNG-83203 | EA €2.029,85
CNG-83304 | EA |  €1.521,62
CNG-B3305 | EA € 176173
CNG-B3401 EA € 472,30
CNG-B3402 | EA € 568,75
CNG-B3403 EA € 83524
CNG-B3404 | EA € 876,02
CNG-B3405 | EA €1.124.38
CNG-B3406 | EA € 150027
CNG-B3407 | EA €1.530,58
CNG-B3408 | EA €1.967,71
CNG-B3409 EA € 2.492,28
CNG-B3410 | EA € 4.025,22

CNG-B3411 | EA € 4.188,65
CNG-B3412 | EA €5083.17
CNG-B3413 EA £ 558272
CNG-B3501 | EA € 130,73

CNG-B3502 | EA € 138,99
CNG-B3503 | EA € 148,86
CNG-B3504 EA £ 219,08
CNG-B3505 EA € 284,45
CNG-B3601 | EA € 130,73
CNG-B3602 | EA €13899
CNG-B3603 EA £ 148,86
CNG-B3804 EA € 219,09
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO It - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTC DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Feseicolo: 4108724

Refense; LUGLIO 2021

Arseanle Militare Marnittimo di Taranwto
Lavqrazimie UM, ‘Costo unitario {€)
CNG-B3605 EA € 284 45
CNG-B3701 | EA € 851,58
CNG-B3702 EA € 1.078,59 )
CNG-B3703 EA € 1,395 73
CNG-B3704 | EA €1.962,87
CNG-B3705 | EA € 280925
CNG-B37068 EA € 3.M;03,42
CNG-B3707 | EA €3.753.88
CNG-B3708 EA € 4 688,63
CNG-B3709 EA € 2.093.60

"""" CNG-B3710 | EA €2.093,60
CNG-B3711 FA € 2851 .81
CNG-B3712 | EA €3.136,10
CNG-B3713 | EA €3.816,01
CNG-B3T14 EA € 4. 688,63
CNG-B3801 EA € 287 83
CNG-B3802 | EA € 37766
CNG-B3803 EA € 415",?’;;
CNG-B3804 | EA € 555,65
CNG-B3805 | EA €1.057.41
CNG-B3806 EA € 1.175,62
CNG-B3901 | EA €76,86
CNG-B3902 | EA €101.44
CNG-B3903 | EA €119.42
CNG-B3904 EA € 194 .48
CNG-B3905 | EA £80,09
CNG-B2906 | EA € 101,44
CNG-B3907 EA € 114,39
CNG-B3908 EA € 192,88
CNG-B3209 | EA € 8511
CNG-B3910 | EA € 106,30
CNG-B3911 | EA €130.73
CNG-B3912 | EA | € 201,12

"CNG-B3913 | EA € 80,09
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SBISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNQ
ANNESSQ il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 41G8/21 Arseannle Militare Marittimo di Foarantoe Retease: LUGLIO 2021

Lavorazione | 'UM. " |':Costo unitario (€)
CNG-B314 | EA €10630 |
CNG-B3915 | EA € 119,42
CNG-B3916 | EA € 197,89
CNGuBSQ't; EA € 80,09
CNG-B3918 | EA € 106,30
CNG-B3919 | EA |  €11942
CNG-B3920 EA € 147,89
CNG-B4001 | EA €2460
CNG-B4002 | EA € 32,69
CNG-B4003 EA £ 47 42
CNGMB&OO‘l EA € 75,24
CNG-B4005 | EA €86,73
CNG-B4008 EA € 121,03
CNG-B4007 | EA €2460
CNG-B4008 | EA € 31,08
CNG-B4009 EX € 34,47

CNG-B4010 | EA €47 42
CNG-B4011 | EA €80,00
CNG-B4012 EA £ 93,20
CNG-B4013 | EA €12265
CNG-B4014 | EA €13.10
CNG-B4015 | EA €16.34
CNG—B‘QI-U'IG EA €18.13 |
CNG-84017 | EA € 24,60
CNG-B4018 | EA € 34,47
CNG-B4019 | EA € 42,55
CNG-B4020 | EA €62.13

CNG-B4101 | EA € 1.196,40
CNG-B4102 | EA | €1.381,02
CNG-B4103 | EA €2.18177
CNG-B4104 EA € 2.683,63
CNG-B4105 | EA € 3.480,92
CNG-B4201 | EA € 290,93
CNG-B4202 | EA € 290,93
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SERVIZ| DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI FIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO 1l - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Release: LUGLIO 2021

Arsenale Militare Marittimo di Taranto
LaVﬁrazione : UM : Costo unitario (€)
CNG-B4203 | EA € 313,91
CNG-B4204 | EA € 418,42
CNG-B4205 | EA € 290,03
CNG-B4206 | EA € 290,93
CNG-B4207 | EA € 313,91
CNG-B4208 | EA €41842
CNG-B4208 | EA € 362,02
CNG-B4210 | EA € 362,02
CNG-B4211 | EA € 377,66

CNG-B4212 | EA € 508,40
CNG-B4213 | EA € 362,02
CNG-B4214 | EA € 362,02
CNG-B4215 | EA €377.66
CNG-B4216 | EA € 508,40
CNG-B4217 | EA €12589 |

CNG-B4218 | EA € 125,89
CNG-B4219 | EA € 152,10
CNG-B4220 | EA €18154 |

CNG-B4221 | EA € 264,88
CNG-B4222 | EA | €312,30
CNG-B4223 | EA € 416,81
CNG-84301 | EA € 42829
CNG-B4302 | EA |  €42829
CNG-B4303 | EA €51648
CNG-B4304 | EA €722.46
CNG-B4305 | EA €787.82
CNG-B4306 | EA Teog2m
CNG-B4307 | FEA €1.632,62
CNG-B4308 | EA €534,44
CNG-B4209 | EA € 766,47
CNG-B4310 | EA |  €797.52
CNG-B4311 | EA €1.027,95
CNG-B4312 | EA € 1.864.80
CNG-B4313 | EA € 104,68
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SATURNO

ANNESSO ill - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E D VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNQ

Fascicolo: 4108721

Refease: LUGLID 2021

Atsenate Militare Matittimo di Taranto
Lavofﬁzlone U.M. | Costo unit#rio (€)
CNG-B4400 | EA Come da VCC
CNG-CQ100 | EA € 1.054,14
CNG-C0101 | EA € 1.897 48
CNG-CO102 | EA € 2.951,60
CNG-C0O103 | EA € 4.216,57
CNG-C0104 EA € 7.379,00
CNG-C01056 | EA € 843314
CNG-CO200 | EA £1.370,39
CNG-C0201 EA € 2.371.82
CNG-C0202 | EA € 3.541,92
CNG-C0203 EA € 4 848 06
CNG-C0204 EA €8.116.90
CNG-CO205 | EA € 8.854,80
CNG-DO100 EA € 105,00
CNG-DO101 EA £95,00
CNG-DO102 | EA € 65,00
CNG-DO103 EA € 58,00
CNG-D0O104 | EA € 1.580,00
CNG-DO105 | EA €65,00
CNG-E0100 EA € 1.264.97
CNG-EQ101 EA € 52707
CNG-E0200 EA £ 1.264 97
CNG-EQ201 EA € 527,07
CNG-FO100 | EA €1.792,04
CNG-F0200 EA €1.370,39
CNG-GO100 m € 827,07
CNG-G0200 EA €7.793.26
CNG-GO20H | EA €7.314.19
CNG-G0202 EA €6.816,99
CNG-G0203 | EA €8.393,26
CNG-G0300 EA € 7.167,47
CNG-HO100 | EA €42,17
CNG-H0101 EA € 68,52
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SQ5TA ARPP DI NAVE SATURNG

Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Maritrimo di Tarante Release: LUGLIO 2021
Lavorazione | ‘UM. | Costo unitario {€)
ONG-H0200 | EA € 442,74
CNG-HO300 EA € 137.04
CNG-HO400 | EA €221,37
CNG-H0O500 EA € 131,77
CNG-H0DB00 EA € 1.886,92
CNG-HO700 | EA € 158,12
CNG-HO800 EA € 137,04
CNG-H0800 | EA € 221,37
CNG-H1000 | EA € 558,70

4.12. Lavorazioni CNG
Tempi di esecuzione

| termpi di esecuzione, in giornate lavorative, per I'esecuzione delle attivitd lavorative CNG verranno
determinatati in funzione dellimporto complessivo delle lavorazioni ordinate, secondo quanto di seguito
indicato:

« importi fino a 1.000,00€ 5 ag.ll.
« importi superiori a 1.000,00€ 5agg.ll. + 1 gyl ogni 2.000,00€

Qualora, tuttavia, gli ordini comprendano attivitad da CNG-B12xx a CNG-B43xx (in qualunque unita) la durata
di esecuzione minima sara di 10 ggll., indipendentemente dall'importo, per tenere conto dei tempi di
fornitura.

Si intendono lavarativi | giorni dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, fastivi esclusi,

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MM, le fempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto delfonerosita tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
lavorazioni efo det carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della contemporanea
emissione di pit ordinativi.
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SATURNO
ANNESSO It - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo; 4108721 Arsensle Militare Marittimo di Taranto Relewse; LUGLIO 2021

2. CNS - Lavori di congegnatoria varia per impianti di sollevamento, sistemazioni per I'ormeggio
ed altrl impianti oleodinamici,

In questo paragrafo sono descritte le prestazioni, i lavori ed i materiali che la Ditta deve fornire per le attivita

di congegnatoria per impianti di sollevamento,

La Ditta dovra:

» affettuare tutte le prestazioni di tipo CN$ in accordo con quanto previsto nella documentazione richiamata
al Capitolo 2, fornendo tutte le apparecchiature & gli accessori necessari all'esecuzione a perfetta regola
d'arte delle attivita:

« effettuare, prima dellinizio delle lavorazioni previste dall'ordineg, i rilievi a borde per definire in dettaglio le
atfivita da svolgere ed ottimizzare ogni specifica esigenza costruttiva, installativa e funzionale di quanto
dave essere realizzato e/o fornito,

« definie, attraverse | soprakiuoghi preliminari, sulia base di quanto previsto dalla documentazione
richiamata al Capitolo 2, 1 dettagli tecnici sulle dimensioni e le particolarita delle lavorazioni di
congegnatoria elencate di seguito.

Tutti 1 residui prodotti a seguito di lavorazioni di tipo CNS devono essere trasportati presso un centro

autorizzato at loro smaltimento o recupero e smaltiti'recuperati a2 cura & carico della Ditta nel rispetto di

quanto riportato nel pertinente Capitolo del Capitolato Tecnico Amministrativo allegato alla presente 3.T..

5.1. Lavorazioni CNS-Axxxx
Argani Salpancora

Le atfivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

81.1. Lavorazioni CNS-A010x
Riduttore

Le lavorazioni consistono in;

smontare it riduttore e trasportario presse il proprio posto di lavoro;

pulire il componente con acqua e detergente,

scoltegare il giunto posto sull'asse principale del riduttore,

drenare 'olio contenuto nel riduttore in appositi contenitori puliti di propria fornitura e sottoporre un

campione di olio prelevato ad analisi chimica per verificarne l'eventuale reimpiegabilita;

gmontare il riduttore nei suoi singoli componenti;

* eseguire accurata pulizia di tutti | componenti servendosi anche di solventi e liquidi detergenti non
corrosivi omologati M.M.1;

» effettuare it controllo dimensionale e dello stato di usura di tutti | componenti;

« controllare, con opportuna strumentazione, le caratteristiche dimensionali dei componenti (profili di tutii §
ruotismi, boccole, distanziali e quanto altro) a verifica delle refative tolleranze,

« ripristinare o ricosteuire, con materiale di propria fornitura, tutti | componenti che risultano fuori tolleranza
o difettnsi (hoccole, distanziali, chiavette, ecc...),

« eseguire tutte le attivitd di meccanica ed aggiustaggio che concorrano al ripristing dei ruotismi e dei
redativi alberi:
verificare l'efficienza delle saldature relative ai ruotismi e ripristinarie net caso di eventuali anomalie;

« sostituire tutli | cuscinetti 2 le guarnizioni di tenuta;
riassemblare, con giusta sequenza, tutte le parti componenti il riduttore, compreso il gruppe frenante,
verificando che giochi, laschi ed aftre tolleranze rientrino nei limiti previsti da monografia e, quindi,
correggendo eventual anomalie;

« a chiusura del riduttore, sostituire le relative guarnizioni ed eseguire opportuna lbrificazione a mezzo
grasso, attraverso i relativi ingrassatori che la Ditta avra preventivamente sostituito con altri nuovi;

» trasportare a bordo il componente revisionato e rimontario nella sua sede naturale a mezzo del giunto,
previo controllo ed eventuale ripristino efficienza dello stesso;

« rifornire il riduttore con Folio drenato in precedenza o, qualora dalle analisi chimiche sia risultato non

trpiegabile, con altro di fornitura M.MLE.

.- * - ¥

l.'unita di lavorazione & 1EA.
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A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dell'argane, si identificanc le seguenti
lavarazioni di dettaglio:

CMNS-A0100 per P <= 20
CNS-A0101 per 20« P == 50
CNS-A0102 per 50 = P

5.1.2. lLavorazioni CNS-AD20x
Freno Elettromagnetico.

Le lavorazioni consistono in.

» smontare il gruppo elettrotreno dalla sua sede, trasportarlo presso it proprio posto di lavoro e sezionarlo
nei suol singoli component;

» revisionare | componenti del gruppo eletirofreno sostituendo guanto si riscontrasse di logoro o
inefficiente con materiale di propria fornitura, compresi g elementi di attrito che dovranno essere di
dimensioni uguali a quelli smontati e di materiale idoneo,

+ rimontare il gruppo elettrofreno dopo aver eseguito | necessari controlli a verifica di giochi, laschi ed altre
tolleranze, secondo guante riportato netla relativa monografia, correggendo eventuali anomalie,

+ trasportare a bordo il gruppo elettrofreno, rimontario nella sua sede ed eseguire il perfetto collegamento
meccanico ed idraulico ai componenti di asservimento, sostituendo al nuovo e con materiale di propria
fornitura quanto risultato inefficiente, logoro e non pit rispondente alle caratteristiche originali {tenute,
guarnizioni, bulloneria, ecc.).

L'unita di lavoraziona & 1EA.

A seconda della potenza del motore eleftrico, P (espressa in KW) deffargano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-AGZ200 per poo== 20
CNS-AD201 per 20 < P == 50
CNS-AD202 per 50 = P

51.3. Lavorazioni CNS-A030x
Testa argano ¢ giunio a frizione,

Le lavorazioni consistono in;

v smontare la campana e tutti | componenti interni (crociera, tiranti, supporto centrale, asta di manovra,
sedi, ecc.), sbarcarli e trasportarli prasso il proprio posto di lavoro,

« smontare, sharcare e trasportare presso il proprio posto di lavoro it gruppo giunto a frizione che collega
ia ruota ad impronte alia rispettiva campana;

« verificare le tolleranze massime di usura tra tutli gfi organi mobili e riportare i dati su appositi statini da
sottoporre all'attenzione dei Delegati MAM.); in caso alcune misure risultino fuon tolleranza, rispetic a
guanto stabilito dalia relativa monografia, e dietro autorizzazione Delegati M.M.L, la Ditta procedera alla
sostituzione def dischi del giunta a frizione con altri di fornitura M.M.IL;

« effettuare una scrupolosa verifica dello stato di usura di tutti ghi alti componenti e particolari collegati al
sistema, ricostruendo o fornendo al nuovo, con materiali di propria fornitura, quanto di inefficiente o
usurato {crociera, tiranti, ghiere, boccole, supporti, nottolini di arresto, ecc.);

« eseguire un'accurata pulizia del circuito di lubrificazione, con sostituzione al nuovo, con materiali di
propria fornitura, di tutti gl ingrassatori ed eventuali tubicini di ingrassaggio;

« al termine delle attivitd manutentive, procedere al reimbarco e rimontaggio dei componenti e degh
slementi accessori, previa accurata pulizia degli stessi a mezzo aria compressa e lavaggio con liguido
detergente; in particolare le sedi dei giunti a frizione dovranno risultare prive di qualsiasi residuo di
osgido e polvere;

« provvedere, inoltre, alla sostituzione delia bulloneria inefficiente con altra nuova di pari caratteristiche.

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dellargano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:
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CNS-AD300 per pPo== 20
CNS-A0301 per 20 < P == B
CNS-AQ302 per 50 < P

5.1.4. Lavorazioni CNS-AG40x
Colonnina di manovra e cinematismo dj trasmissione

Le lavorazioni consistono in:

« smontare la colonnina di manovra e di tulti | cinematismi di trasmissione (alberi, supporti, attacchi, giunti,
ruotisrmi, rinvii, tubazioni, boccole, ecc.) che, a giudizic dei Delegati M.M., necessitano di ripristine e
attivitd di manutenzione,

» sharcare e trasportare presso il proprio posto di lavoro tutti quet componenti che necessitano di
revisione in officina, mentre per gli altri elementi da manutenere che non vengono rimossi, 1a Ditta
effettuera a bordo, a propria cura ed a perfetta regola d'arte, tutti gli opportuni e necessari interventt,
compresa la sostituzione a nuovo, con materiale di propria fornitura, dei particolar usurati efo
inefficienti, quali guarnizioni, tenute, viterie, elementi di unione, ingrassatori, ecc;

s dopo it reimbarco di tutti | compenenti revisionati, rimontare correttamente gl organi di trasmissione con
i relativi accessori,

s ricollegare il circuito elettrico ed idraulico, riportando il tutto in perfetto stato di efficienza;

s ripristinare le cassette stagne di controlio dei circuiti e quanto in esse contenuto e verificare I'efficienza
della strumentazione e di tutta la componentistica, mediante attivita di manutenzione o sostituzione al
nuavo con materiale di propria foraitura.

L'unita di lavorazione & 1EA

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dell'argano, si identificano e seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-AD400 per P == 20
CNS-AQ401 per 20 =« P == 50
CNS-AQ402 per 50 < P

£.1.8, Lavorazioni CNS-AQL0x
Impianto idraulico

Le lavorazioni consistono in;

« rimuovere guanto dovesse risultare d'intralcio alle successive lavorazioni ed eventualmente smontare i
cormponenti su cui non fosse possibile lavorare in sede,

« smontare it serbatolo & provvedere alla pulizia dei filtri, per | quali, se dopo il lavaggio dovessero
risultare rotti 0 bucati, si provvedera alla sostituzione con altri nuovi;
ripristinare quei tratti di tubo risultanti rotti efo usurati;
eseguire lutte quelle aftivith che si rendessero necessarie per la perfetta efficienza delle giunzioni
(ripresa delle saldature, ripristino delle filettature, ecc.),

+ pulire accuratamente tutte le condotte olio e procedere al rimontaggio ed alla chiusura della cassa olio;

« in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura M.M.L, i tubi flessibili deteriorati;

« rimontare correttamente Fimpianto ed effettuare la prova idraulica dello stesso, con propria atirezzatura,
ad una pressione pari & 1,5 volte quella di esercizio, eliminando qualsiasi inconveniente dovesse
presentarsi,

« effettuare un accurato flussaggio di tutta la condotta idraulica, inserendo nel circuito un filtro di adeguato
grado di filiraggio,

« a esito positivo, e dietro parere favorevole dei Delegati M.M., la Ditta potra ricollegare le tubazioni alle
rispettive apparecchiature, avendo cura di sostituire guarnizioni e tenute filtri con materiali di propria
fornitura.

| 'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda delta potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) dell'argano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

GNS-AQS00 per P o=z 20
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CNS-A0501 per 20 = P == B0
CNS-AD502 per 50 = P

51.6. Lavorazionli CNS-A0G00

Revigsione valvole & servovalvole

Le lavorazioni consistono in;

smontare la valvola dal circuito e, se richiesto dai Delegati M.M., allo scopo di assicurare il
funzionamento del circuito, installare sullo stesso delle flange cieche di idoneo spessore e di propria
fornitura;

trasportare 1a valvola presso il proprio posto di lavoro,

sezionare la valvola in futti i suoi singoli componenti, picchettare le casse ed i castelletti, rettificare gli
otturatori ed i seggi {o lucldare la sfera per le valvole a sfera) e rettificare e flange;

sostituire, se esistenti, i tiranti ad occhiello dei premibaderna, i perni, | prigionieri di accoppiamento tra
castelietli e casse con analoghi di propria fornitura;

eseguire il controllo della continuita delle bobine e la funzionalith delle stesse, ripristinando eventuali
malfunzionamenti,

verificare accuratamente che le tolleranze tra cursore e camicia rientrino nef limiti previsti (per le valvole
di ritegno e di massima pressione, verificare la sede conica di tenuta e la sua usura),

sostituire | componenti fuori tolleranza e/o non pid idonei all'impiego;

sostituire tutte le guarnizioni di tenuta statica e dinamica,

eseguire tutti quei lavori minori che, pur non essendo specificatamente menzionati, st rendessero
necessari per la revisione della valvola;

rimontare la valvola avendo cura di verificare assenza di impuntamenti o anomali attriti nello
scorrimento fra alberg e foro,

eseguire la prova al banco della valvola verificando la correttezza dei tempt di risposta del solenoide e
che nan vi siana trafilarmenti dalla stessa;

trasportare ta valvola a bordo, montaria sull'apposita piastra di appoggio, mettere in pressione il circuito
ed asequira le prove di funzionamento;

ripristinare la staffatura ricostruendo le parti inefficienti © mancanti,

ripristinare il drenaggio elettrico della valvola se & montata su un circuito veicolante liguidi.

L'unita o lavorazione é 1EA.
51.7. Lavorazioni CNS-A070x

Revisione pompa a portata variabile

Le lavorazioni consistono in;

seollegare il sermigiunto della pompa dal motore elettrico,

intercettare la vaivola di aspirazione deffa pompa da! serbatoio & scollegare tutte le tubazioni i arrivo e
di partenza delia pompa stessa,

rimucvere le viti della pompa che la fissano al basamento ed eseguire lo sbarco ed il trasporto presso il
proprio posto di tavoro,

disincrostare & pulire la pompa e successivamente provvedere allo smontaggio della stessa in tutti | suo
singoli componenti;

rilevare i giochi e le tolleranze degli accoppiamenti meccanici e sostituire tuttl | pezzi che dovessero
risultare rigati, usurati o fuori tolleranza;

procedere, inoltre, alla sostituzione di tulti i cuscinetti e le guamizioni di tenuta avendo cura di
controliare il parallelismo e |a planarita di tutte le tenute meccaniche;

sostituire le parti usurate e procedere al rimontaggio della pompa, ricontrollando le interferenze ed |
giochi fra gli accoppiamenti,

procedere alla prova al banco della pompa in oggetto,

durante la prova dovranno essere registrate e curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumetrico) e confrontate con quelle della casa costruttrice;

eseguite le prove al banco, procedere alia verniciatura def complesso ed al suo imbarco a bordo,
rimontare la pompa nella sua posizione di origine ed eseguire il collaudo funzionale della stessa.
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L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della potenza del motore eletirico, P (espressa in KW) delfargano, si identificana le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-AD700 per Po== 20
CNS-AQ701 per 20 « P == 50
CNS-AQTQZ per B0 = P

5.1.8, Lavorazioni CNS-A080x
Revisione motore selettrico

Le lavorazioni consistong in:

« disaccoppiare il motore elettrico dalla pompa, smontarlo dal basamento, sharcario e trasportarlo presso
il proprio posto di lavoro;

smontare il motore elettrico in ogni singolo componente ed eseguire fa pulizia degli stess:,

eseqguire eventuali riporti di metallo e successive rettifiche dell'asse;

sostituire | cuscinetti @, nel caso fosse necessario, riparare la ventola,

eseguire la verniciatura isotante delfe matasse statoriche e rotoriche, con refativo essiccamenta in forno;
controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera,

esaguire il bilanciamento dinamico del rotore,

riassemblare il motore elettrico, reimbarcarlo e rimontarlo a borde ed effettuare le necessarie prove
funzionali.

® ¢ &5 N ¥ & 9

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda delia potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) delPargano, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio.

CNS-AD800 per P == 20
CNS-A0B01 per 20 = P =2 B0
CNS-ACQRDZ per 50 = P

51.9. Lavorazione CNS-AG500
Prove di funzionalita impianto

Le {avorazioni consistono in;

« accertarsi che il circuito sia pieno d'olio e provvedere alla messa in marcia dell'elettropompa,

« controllare e tarare tutte le valvole, portando le pressioni nel circuito ai valori riportati in monografia;

« procedere alla simulazione a vuoto dellimpianto ed in fase successiva prevedere il completamento dells
prove in banchina efo in mare,

L'unita di lavorazione é 1EA.

5.1.10, Lavorazione CNS-A1000
Sostituzione doghe in bronzo

Le lavorazioni consistono in;

« costruire una doga conforme al campione instaliato;
» sostituire la doga deteriorata con quella nuova.

L'unita di lavorazione & 1EA.

5.2 Lavorazioni CNS-Bxxxx
Verricetli di tonneggio

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

52.1. Lavaorazioni CNS-BO10x
Riduttore

Le lavorazioni cansistono in:
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disaccoppiare it riduttore dal giunto, smontarlo dalla sua sede e trasportario presso il propric posto di
lavoro,

pulire il componente con acqua e detergente,

drenare P'olio contenuto nei riduttore in appositi contenitori puliti di propria fornitura e sottoporre un
campione di olic prefevato ad analisi chimica per verificarne I'eventuale reimpiegabilita;

smontare il riduttore nei suoi singoli componenti;

eseguire un'accurata pulizia di tutti i componenti servendosi anche di solventi e liquidi detergenti non
corrosivi omologati M.M.L;

effettuara il controlip dimensionale e detlo stato di usura di tutli | componenti;

contrallare, con opportuna strumentazione fe caratteristiche dimensionali dei componenti (profili di tutti i
ruotismi, boceole, distanziali e quanto altro) a verifica delle relative tolleranze,

ripristinare o ricostruire, con materiale di propria fornitura, tutti i componenti che risultano fuori tolleranza
glo difettosi (boccale, distanziak, chiavette, etc.),

esequire tutte le attivita di meccanica ed aggiustaggio che concorrano al ripristino dei ruptismi e dei
relativi alberi;

verificare 'efficienza delle saldature relative ai ruotismi e ripristinarle nel caso di eventuali anomalie,
sostituire tutti i cuscinetti & le guarnizioni di tenuta;

riassemblare, con giusta sequenza, tuttl i componenti il riduttore, comprese il gruppe frenante,
verificando che giochi, taschi ed altre tolleranze rientrino net fimiti previsti da monografia, correggendo
eventuali anomalie;

a chiusura del riduttore, la Ditta dovrd sostituire le relative guarnizioni ed eseguire opportuna
lubrificazione a mezzo grasso, attraverso i relativi ingrassatori che la Ditta avrd preventivamente
sostituito con altri nuovi;

trasportare a bordo il componente ravisionato e nmentarlo nella sua sede naturale a mezzo del giunto,
previo controlle ed eventuale ripristino efficienza dello stesso;

rifoenire il riduttore con l'alio drenato in precedenza o, qualora dalle analisi chimiche sia risultato non
impiegakile, con altro di fornitura MM

L'unité di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), del verricello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CMNS-B0100 per P == 10
CNS-80101 per 10 = P == 30
CNS-B0102 per 30 <« P

522, Lavorazioni CNS-B020x

Freno elettromagnetico

Le lavorazioni consistono in:

)

smontare it gruppo elettrotreno dalla sua sede, trasportarlo presso il proprio posto di lavoro e sezionarlo
nei suoi singoli componentt;

revisionare | componenti del gruppo elettrofreno sostituendo quanto si riscontrasse di logoro o
inefficiente con materiale di propria formitura, compresi gli element] di atrito che dovranno essere di
dimensioni uguali a quelli smontati e di materiate idoneo;

rimaontare il gruppo elettrofreno dopo aver eseguito 1 necessari confrolli a verifica di giochi, laschi ed altre
tolleranze, secondo quanto riportato nella relativa monografia, correggendo eventuali anomalie;
trasportare a bordo il gruppo elettrofreno, rimontarie nella sua sede ed eseguire il perfetto collegamento
meccanico ed idraulico ai componenti di asservimento, sostituendo al nuove e con materiale di propria
fornitura quanto risultate inefficiente, logoro e non pil rispondente alle caratteristiche originali (tenute,
guarnizioni, butloneria, ecc.).

L'unita di lavorazione & tEA.

A saconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW) del verricello, si identificano le seguent
lavorazioni di dettaglio:

CNS-B0200 per P == 10
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CNS-B0O201 per 10 <« P == 30
CNS-BO20Z per 30 « P

5.2.3. Lavorazioni CNS-B030x
Revisione campana

Le lavorazioni consistono in.

« smontare la campana e scornporla in nei suoi componenti {crociera, tiranti, supporto centrale, asta di
manoyra, sedi, ecc.), sharcarli @ trasportarli presso il proprio posto di lavoro,

+ provvedere alla revisione della campana effettuando la sabbiatura della struttura metallica e
riverniciandola con idonee pitture a specifiche M.M.I.;

» eseguire un‘accurata pulizia del circuito di lubrificazione, ¢on sostituzione ai nuovo di tutti gli ingrassatori
ed eventuali tubicini di ingrassaggio,

« al termine delle attivita manutentive procedere al rimontaggio dei componenti & degli elementi accessori
previa accurata pulizia degli stessi a mezzo aria compressa e lavaggio con liguido detergente;

« provvedere inoltre alia sostituzione della bulloneria inefficiente e/o deteriorata con altra nuova, di propria
fornitura, di pari caratteristiche.

L'unita di lavorazione é 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), del verricello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-B0300 per P == 10
CNS-B0301 per 10 < P == 30
CNS-B0302 per 30 = P

5.2.4. Lavorazioni CN5-B040x
Colonnina di manovra e cinematismo di trasmissione

l.e {avorazioni consistono in;

« smontare la colonnina di manovra e di tuttl | cinematismi di trasmissione (alberi, supporti, attacchi, giunt,
ruotismi, rinvii, tubazioni, boccole, ecc.) che, a giudizio dei Delegati M.M.|., necessitano di ripristine e
attivita di manutenzione,

» sbarcare e trasportare presso il proprio posto di tavoro tutti quei componenti che necessitano di
revisione in officina, mentre per gli altri elementi da manutenere che non vengono rimossi, ia Ditta
effettuera a bordo, a propria cura ed a perfetta regola d'arte, tutti gii opportuni e necessari interventi,
compresa la sostituzione a nuovo, con materiale di propria fornitura, dei particolari usurati elo
inefficienti, quali guarnizioni, tenute, viterie, elemeanti di unione, ingrassatori, ecc.]

« dopo il reimbarco di ttti | componenti revisionati, rimontare correttamente gli organi di trasmissione con
i relativi accessori; ricollegare il circuito elettrico ed idraulico, riportando il tutto in perfetto stato di
efficienza;

+ ripristinare le cassette stagne di controllo dei circuiti @ gquanto in esse contenuto e verificare l'efficienza
della strumentazione e di tutta la componentistica, mediante aftivita di manutenzione o sostituziene al
nuove con materiale di propria fornitura,

L’unita gi lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), del verricelio st identificano le seguent
favorazioni di dettaghio;

CNS-B0400 per o= 10
CNS-B0401 per 10 < P <= 30
CNS-B0402 per 0 =P

5.2.5. Lavorazioni CNS-B050x
impianto idraulico

e lavorazioni consistono in;
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rimuovere quanto dovesse risultare d'intralcio alle successive lavorazioni ed eventualmente smontare |
componanti su cui non fosse possibile lavorare in sede;

srmontare | serbatoio e provvedere alla pulizia dei filtri, per | quali, se dopo il lavaggio dovessero
risultare rotti 0 bucati, si provvedera alla sostituzione con aitri nuovi;

ripristinare guei tratti di tubo risultanti rothi efo usurati,

eseguire tutte guelle atlivita che si rendessero necessarie per la perfetta efficienza delle giunzion
(ripresa delle saldature, ripristino delle filettature, ecc.);

pulire accuratamente tutte le condotte olio e procedere al rimontaggio ed alla chiusura della cassa olio;
in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura M.MLL, 1 tubi flessibili deteriorati;
rimontare correttamente 'impianto ed effeftuare |a prova idraulica dello stesso, con propria attrezzatura,
ad una prassione parl a 1,5 volte quella di esercizio, eliminando qualsiasi inconveniente dovesse
presentarsi,

effettuare un accurato flussaggio di tutta la condotta idraulica, inserendo nel circuito un filtro di adeguato
grado di filtraggio;

a esito positivo, e dietro parere favorevole dei Delegati M.M.L, la Ditta potra ricollegare le tubazioni alle
rispettive apparecchiature, avendo cura di sostituire guarnizioni e tenute filtri con materiali di propria
fornitura.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), del verriceilo si identificano le seguenti
lavorazioni di detftaglio:

CNS-BOS0O per P <= 10
CNS-BOS01 per 0 < P == 30
CNS-BOGO2 per 30 = P

5.2.8, l.avorazioni CNS-B0600

Revisione valvole e servovalvole

Le lavorazioni consistono in:

smontare la valvola dal circuito 8, se richiesto dai Delegati MM, allo scopo di assicurare it
funzionamento del circuiti, instaliare sugli stessi delle flange cieche di idoneo spessore e di propria
farnitura al posto della valvola che dovra essere trasportata presso il proprio posto di lavore,

sezionare la valvola in tutti i suoi singoli componenti, picchettare le casse ed i castellett], rettificare gl
otturatori ed i seggi (o ucidare Ia sfera per le valvole a sfera) e rettificare le flange;

sostituive, se esistenti, 1 tiranti ad occhiello dei premibaderna, | perni, | prigionier di accoppiamento tra
castelletii @ casse con analoghi di propria fornitura;

esaguire il controllo della continuita delle bobine e la funzionalita delle stesse, ripristinando eventuali
malfunzionamenti;

verificare accuratamente che le tolleranze fra cursore e camicia rentrino nei limiti previsti (per le valvole
di ritegno e di massima pressione, verificare ta sede conica di tenuta e la sua usura);

sostituire i componenti fuori tolleranza efo non pidl idonei all'impiego;

sostituire tutte le guamizieni di tenuta statica e dinamica,

esequire tutti quei lavori minori che, pur non essendo specificatamente menzionati, sl rendessero
necessart per la revisione della valvola;

rmontare la valvala avendo cura di verificare l'assenza di impuntamenti o anomali attriti nelio
seorrimento fra albero e foro,

esaguire la prova al banco della valvola verificando la comrettezza dei tempi di risposta def solencide e
cha non vi siano trafifamenti dalla stessa;

trasportare la valvola a bordo, montarla sull'apposita piastra di appoggio, mettere in pressione il circuito
ed aseguire le prove di funzionhamento,

ripristinare la staffatura ricostruendo le parti inefficienti o mancanti;

riptistinare il drenaggio elettrico della valvola se & montata su un circuito veicolante liquidi.

L'unita di lavorazione & 1EA.
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5.2.7. Lavorazioni CN5-B070x
Ravisione pompa a portata variabile

Le lavorazioni consistona in:

= scollegare il semigiunto della pompa dal motore elettrico,

« intercettare la valvola di aspirazione della pompa dal serbatoio e scollegare tutte le tubazioni di arrivo e
di partenza della pompa stessa;

« rimuovere le viti defia pompa che |a fissano al basamento ed eseguire lo sbarco ed il trasporto presso i
proprio posto di lavoro;

« disincrostare e pulire la pompa e successivamente provvedere aflo smontaggio dela stessa in tutti | suoi
singoli componenti;

» rilevare i giochi & le tolleranze degli accoppiamenti meccanici e sostituire it | pezzi che dovessero
nsuttare rigati, usurati o fuori tolleranza;

» procedere, inoltre, alla sostituzione di tutti i cuscinetti e le guarnizioni di tenuta avendo cura di
controllare il parallelismo e la planarita di tuite le tenute meccaniche;

» sostituire le parti usurate e procedere al rimontaggio defia pompa, ricontrollando le interferenze ed i
giochi fra gh accoppiamenti;
procedere quindi alla prova al banco della pompa in oggetto;
durante la prova dovranno essere registrate le curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumelrico) e confrontate con quelle della casa costruttrice,

+ eseguite le prove al banco, procedere alla verniciatura del complesso ed al suo imbarco a bordo;

« rimontare la pompa nella sua posizione di origine ad eseguire il collaudoe funzionale della stessa.

L'unita di tavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore eletirico, P (espressa in KW), del verricello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-BO700 per Poo<= 10
CNS-BO701 per 10 <« P == 30
CNS-B0O702 per 30 < P

5.2.8. Lavorazioni CNS-B080x
Revisione motore elattrico

L& [avorazioni consistono in:

» disaccoppiare il motore elettrico dalla pompa, smontarlo dal basamento, sharcarlo ¢ trasportarlo presso
il proprio posto di lavorg;

smontare it motore eletirico in ogni singolo componente ed eseguire |a pulizia degli stessi;

eseguire eventuali riporti di metallo e successive retiifiche delf'asse;

sostituire | cuscinetti e, nal caso fosse necessario, riparare la ventola;

eseguire la verniciatura isolante delie matasse statoriche e roteriche, con relativo essiccamento in forno;
controllare ed eventualmente ripristinare ta morseitiera;

eseguire il bilanciamento dinamico del rotore,

riassemblare it motore elettrico, reimbarcarlo e rimontaric a bordo ed effettuare le necessarie prove
funzionali.

* & = & & & #

L'unité di lavorazione & 1EA,

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), det verricello si identificano le seguenti
tavorazioni di dettaglio:

CNS-B0B00 per P == 10
CNS-BREOT per 10 <= P <= 30
CNS-BOBOZ per 0 = P

529, Lavorazione CNS-B0O90O
Prove di funzionalitd impianto

L& iavorazioni consistono in:
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« accertarsi che il circuito sia pieno d'olio e provvedere alia messa in marcia dell'elettropompa;

« controllare e tarare tutte le valvole, portando le pressioni nel circuito ai valori riportati in monografia;

« procedere alia simulazione a vuoto dell'impianto ed in fase successiva preveders il completamento delle
prave in banchina e/o in mare,

L'unitd di lavorarione & 1EA.

5.210. Lavorazione CNS-B1000
Sostituzione doghe in bronzo

Le lavorazioni consistono in;

» cosfruire una doga conforme al campione installato,
» soslituire la doga deteriorata con guella nuova.

L'unitd di lavorazione & 1EA.

5.3.  Lavorazioni CNS-Cxxxx
Arganelit

Le attivita sonc descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

5.3.1. Lavorazioni CNS-CO10x
Testa argano

Le lavorazioni consistono in:

« smontare la campana e tutti i componenti interni (crociera, tiranti, supporto centrale, asta di manovra,
sedi, ecc.) e trasportare i tutto presso il proprio posto di lavoro,

« effettuare una scrupolosa verifica dello stato di usura di tutti | componenti e particolari collegati al
gistema, ricostruendo o fornendo al nuovoe, con materiali di propria fornitura, quanto di inefficiente o
usurato (crociera, tiranti, ghiere, boccole, supporti, nottolini di arresto, ecc.);

» eseguire un'accurata pulizia del circuito di lubrificazione, con sostituzione al nuovo di tutti gli ingrassatori
ed eventuali tubicini di ingrassaggio;

+ al termine delle attivitd manutentive procedere al rimontaggio dei componenti e degli elementi accessori
previa accurata pulizia degli stessi a mezzo aria compressa e lavaggio con fiquido detergente; in
particolare, le sedi dei giunti a frizione dovranno risultare prive di qualsiasi residuo di ossido e polvere,

» provvedere inolire alla sostituzione della bulloneria inefficiente e/o deteriorata con altra nuova di pari
caratteristiche e di propria fornitura.

L'unita di lavorazione & 1EA, |

A seconda della potenza del motore eleftrico, P (espressa in KW), delfarganello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-CO100 per P == 5
CNS-C0101 per § = P

5.3.2. Lavorazioni CNS-C020x
Impiante idraulico

e lavarazioni consistono in;

+ rimuovere quanto dovesse risultare d'intralcio alle successive lavorazioni ed eventualmente smontare i
componenti su cui non fosse possibile lavorare in sede;

» smontare il serbatoio e provvedera alla pulizia dei fitri, per i quali, se dopo il lavaggio dovessero
risultare rotti o bucati, si provvederd alla sostituzione con altri nuovi,
ripristinare quei tratti di tubo risultanti rotti /0 vsurati;
aseguire tutte guelle attivith che si rendessero necessarie per la perfetta efficienza delle giunzioni
(ripresa delle saldature, ripristino delle filettature, ecc.),

« pulire accuratamente tutte le condotte olio e procedere at rimontaggio ed alla chiusura della cassa olio,

v in caso di accertata necessitd, sostituire, con materiale di fornitura M.M.L, | tubi flessibilt deteriorati;
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» rimontare correttamente limpianto ed effettuare la prova idraulica dello stesso, con propria attrezzatura,
ad una pressione parl a 1,5 volte quella di esercizio, eliminando qualsiasi inconveniente dovesse
prasantarsi;

+ effettuare un accurato flussaggio di tutta la condotta idraulica, inserendo nel circuito un filtro di adeguato
grado di filtraggio;

« 3 esito positivo, e distro parere favorevole dei Delegati MMM, la Ditta potra ricollegare le tubazioni alle
rispettive apparecchiature, avendo cura di sostituire guarnizioni e tenute filtri con matenali di propria
fornitura.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), dellarganello st identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNE-CO200 per P == &
CNS-COZ201 per 5 <= P

5.3.3. Lavorazioni CNS-C030x
Revisione distributore

Le lavorazioni consistono in;

» gmontare il distributore dal gircuito e, se richiesto dai Delegali M.M. allo scope di assicurare il

funzionamento del circuite, installare sul circuito flange cieche, di idoneo spessore & di propria fornitura,

al posto dello stesse distributore e trasportarlo in officina della Ditta,

sezionare il distributore in tutti | suoci singoli componenti e picchettarli;

verificare che le tolleranze tra cursore e camicia rientrino nei linmit previsti;

sostituire | componenti fuori tolleranza efo quelli risultanti non pil idongi altimpiego dai rilievi eseguiti,

sostitiire tutte le guarnizioni di tenuta statica e dinamica,

eseguire tuth quei lavort minort che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero

necessari per a revisione del distributore;

» rimontare il distributore avendo cura di ricontrollare il perfetto scorrimento fra gli elementi in moto
relativo,

» eseguire la prova al hanco del distributore ed accertarsi dell'assenza di trafilamenti;

» trasportare il distributore a bordo, montarlo sullapposita sede, mettere in pressione il circuito ed
esequire le prove di funzionamento,

= ripristinare la staffatura ricostruenda le parti inefficienti o mancantt.

- & 5 & &

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), delfarganello si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-C0O300 per P == ]
CNS-C0301 per 5= P

5.3.4. Lavorazioni CNS-C040x
Revisione pompa

Le lavorazioni consistono in:

« scollegare fl semigiunto della pompa dal motore elettrico;

» intercetiare la valvola di aspirazione della pampa dal serbatoio e scollegare tulte le tubazioni di arrivo e
di partenza della pormpa stessa,

e rimuovere le viti della pompa che la fissano al basamento ed eseguire lo sbarco ed il trasporto presso it
proprie posto di lavoro,

+ disincrostare e pulire la pompa e successivamente provvadere allo smontaggio della stessa in tutti | suol
singoli componenti;

» rilevare i giochi e le tolleranze degli accoppiamenti meccanici e sostituire tutti | pezzi che dovessero
risitare rigati, usurati o fuori tolleranza,
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+ procedere, inoltre, alfa sostituzione di tutti | cuscinetti e e guarnizioni di tenuta avendo cura di
controllare if parallelismo e la planaritd di tutte le tenute meccaniche,

+ sostituire le parti usurate e procedere al rimontaggio delia pornpa, ricontrollando le interferenze ed |
giochi fra gli accoppiamenti;

» procedere quindi alla prova al banco della pompa in cggetto;

« durante la prova dovranno essere registrate le curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumetrico) @ confrontate con quelle della casa costruttrice;
aseguite le prove al banco, procedere alla verniciatura del complesso ed al suo imbarco a bordo;

« rimontare la pompa nelfa sua posizione di origine ed eseguire il collaudo funzionale della stessa.

L'unita di lavarazione & 1EA.

A seconda delfla potenza del motore elettrico, P (espressa in KW), delfarganelio si identificano le seguenti
lavorazioni di detiaglio:

CNS-C0400 per Po== 5
CNE-CO401 par 5 < P

5.3.5. Lavorazioni CGNS-CO50x
Revisione motore eletirico

Le lavorazioni consistono in:

+ disaccoppiare il motore elettrico dalla pompa, smontario dal basamento, sbarcario e trasportario presso
il proprio posto di lavoro;

smantare il motore elettrico in ogni singolo componente ed eseguire la pulizia degli stessi;

aseguire eventuali riporti di metallo e successive rettifiche delfasse,

sostituire | cuscinetti e, nel caso fosse necessario, riparare la ventols;

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
controllare ed eventualmente ripristinare Ia morsettiera,

eseguire il bilanciamento dinamico del rotore;

riassemblare it motore elettrico, reimbarcarlo @ rimontario a bordo ed effettuare le necessarie prove
funzionali.

* % =B & & & &

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della potenza del motore eletirico, P (espressa in KW), dell'arganelio si identificano le seguenti
tavorazioni di dettaglio:

CNS-CO500 per P == &
CNS-CO501 per 5« P

5.3.6. Lavorazione CNS-C0600
Instatlazione pulsante di sicurezza

Installare sulla pulsantiers eletirica o sul quadro di comando o in prossimita dello stesso un pulsante di
sicurezza per fistantanea interruzione delf'erogazione di corrente eletirica.

L'unita di lavorazione & 1EA.

53.7. Lavorazione CNS-C0700
Prove di funzionalita Irmpianto

Le lavorazioni consistono in;

= accertarsi che il circuito sia pieno d'olio & provvedere alla messa in marcia dell'elettropompa;

» controliare e tarare tutte le valvole, portando le pressioni nel circuito ai valori riportati in monografia,

» procedere alla simulazione a vuoto delfimpianto ed in fase successiva prevedere il completamento delle
prove in banchina e/o in mare.

L.'unita di lavorazione & 1EA.
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5.3.8. Lavorazione CNS-CO300

Sostituzione doghe in bronzo

Le lavorazioni consistono in:

&

costruire una doga conforme al campiong installato,
sostituire la doga deteriorata con guella nuova.

L'unita di lavorazione & 1EA.

54, Lavorazioni CNS-Dxxxx

Gru idrauliche

Prima di procedere alle attiviti descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

disalimentare elettricamente e scollegare idraulicamente la gru;

interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo,
realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti al'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
0g.55. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
eseculivo;

effettuare un accurato controlfo visive preliminare dell'intero impianto.

In corso d'opera, in caso di necessita di estendere it termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne
Fidoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 giorni solari a decorrere dalia data di effettuazione.

Al tarmine delle attivita fa Ditta dovra rimuovere | ponteggi e ripristinare fe condizioni originali delarea.
54.1. Lavorazioni GNS-DO10x

Struttura e parte meccanica dell'impianto

Le lavorazioni consistono in:

controllare, a mezzo di chiave dinamometrica, il corretta serraggio dei perni di ancoraggio e delte viti di

fissaggio della ralla; verificare che tutii | dadi dei bulloni siano ben serrati e che i perni siano provvisti dei

relativi mezzi di blosco;

smontare e sfilare la fune: controllaria accuratamente previa spazzolatura con spazzola metaflica atta a

penetrare fra gli interstizi dei fil, allo scopo di rimuovere il grasse essiccato; la fune cost manutenuta

dovra essere sottoposta allesame dei Delegati M.M.1. che ne determineranno lulteriore impiego o il

ricambio; il rimontaggio o 'eventuale sostituzione della fune sard a cura MIM.L. o, in subordine, sara

ordinata alla Ditta a fronte di lavorazione CNS-D0O500.

ingrassare, con grasso idoneo, la fune nuova o da reimpiegare;

sverniciare, pulire e verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV ~ MMI 652/, tutte le

strutture & le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire strutture e parti deteriorate,

sverniciare a ferro gli attacchi e tutti gli altri punti di forza della struttura indicati dai Delegati M.M.L,, allo

scopo di consentire it controllo con liquidi penetranti da eseguirsi a cura M.M.L; al termine del controllo

riverniciare con 2 mani di pittura anticotrosiva a Spec. NAV — MM 652/F,

controllare e revisionare il bozzello e le pulegge di rinvio provvedendo a:

- manutenere | singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferro e verificando
limpiegabilith degli stessk;

— verificare che i faschi alberi-boccole non siano superori & 0,3 mm,

- sostituire gl organi deteriorati (boccole, ingrassatori e bulloneria varia);

— ricostruire le parti usurate;

- ripristinare la sicurezza del gancio del bozzello,

consegnare it bozzello e/o le pulegge, al termine delle suddette manutenzioni @ prima di rimontario, ai

Delegati M.M.|./L.aboratorio Tecrologico del RSTA per il collaudo a cura MM,

controllare e revisionara il verricello ricostruenda le parti usurate,

controliare e revisionare il rullo avvelgicavo di tensionamento ricostruendo le parti usurate;

sostituire i cuscinetti a sfere de! gruppo di riduzione rotazione, verricelio di sollevamento e motore

elettrico;
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» verificare | laschi di sfilamento del braccio, controllando | pattini di  scorrimento e
ricostruandoli/sostituandoll qualora deteriorati;

» controllare & revisionare le parti frenanti sostituendo quelle usurate;

» [ubrificara le parti in movimento e/o soggetie ad ossidazione.

L'unita di lavoraziona & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru idraulica, si identificano le seguent
lavorazioni di dettaglio:

CMNS-DO100 par Pz 3
CNS-DO101 per 32« P == 5
CNS-DO102 per 5 < P

54.2. Lavorazioni CNS-D020x
Impianto oleodinamico

Le lavorazion consistono in:

+ controltare it circuito idraulico eliminando eventuali perdite di olio, sostituendo, secondo necessita,
guarpizioni, valvole, raccordt, ecc.;

» incaso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura M.M.IL, i tubi flessibili deteriorati;

« controllare la parte idraulica di potenza (verricello, riduttore, motore idraufico, centralina idraulica,
valvole e distributori, ece.), eliminando ie perdite d'ofio e sostituendo le parti usurate;
ravisionare la tubatura, inclusi i raccordi e e staffe di sostegno;
controltare e revisionare i freni idraulici del gruppo di rotazione e de! verricello di sollevamento del
carico, sostituendao le parti usurate,

« controllare @ manutenere il filtro di scarico olio al serbateio ed | filtrd suliaspirazione delle pompe
dell'olio, sostituendo le parti deteriarate.

L'unita di lavorazions é 1EA,

A seconda della Portata, P {espressa in tonnellate, t) della gru idraulica, si identificanc le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-DO200 per P <= 3
CNS-DO201 per 3« P == 5
CNS-DO20? per § < P

54.3, Lavorazioni CNS-D030x
Revisione motore eletftrico

Le lavorazioni consistono in;

« disaccoppiare il maotore elettrico dalla pompa, smontarlo dal basarmento, sharcarlo e trasportarlo presso
il proprio posto di lavoro;

scomporre il motare elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia;

esegquire i riporti di metallo e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessar,

sostiluire 1 cuscinetti e, in caso di malfunzionament, riparare la ventola,

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno;
controllare ed eventualmente npristinare 1a marsettiars;

bilanciare dinamicamente il rotore;

riassemblare il motore elettrico & rimontarlo a bordo effettuandone la prova funzionale.

. & * ®E & * @

L'unitd di lavorazione & 1EA,

A seconda delta Portata, P (espressa in tonnellate, t) delfla gru idraulica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-D0300 per pooe= 3
CNS-DO30T per I <P == 5
CNS-DO3IGZ per 5 < P
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54.4. Lavorazioni CNS-D040x
Impianto elettrico e dispositivi di comando e controilo

L.e lavorazioni consistono in:

scomporre limpianio eletirico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.,
scomporre ulteriormente tali elementi nei loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controllo;
sostituire le parti che i Delegati M.M.1. riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili;
revisionare i dispositivi di sicurezza eletfrici: relé termici contro | sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttarments funzionante o non rispondente alle norme in vigore:

» riassemblare a regola d'arte I'mpianto verificandone il corretto funzionamento.

L'unita di lavorazione & 1EA

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru idraulica, si identificano le seguenti
laverazioni di dettaglic:

CNS-D0400 per p <= 3
CNS-D0401 per 3 =P == 5§
CNS-D0402 per B = P

5.4.5. Lavorazione CNS-D0O500
Sostituzione fune

Sosfituire il cave di acciaio con materate di fornitura M.M.L.
L'unita di lavorazione & 1EA,

54.6. Laverazione CNS-DOG00
Installazione pulsante di sicurezza

Installare sulla pulsantiera elettrica o sul quadro di comando o in prossimita dello stesso un puisante di
sicurezza per l'istantanea interruzione dell'erogazione di corrente efettrica.

L'unita di lavorazione e 1EA.

5.47. lavoraziong CNS-DO700
installazione dispositivi di sicurezza attico-acustici

Le tavorazioni consistono in:

« rimuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare 1a buona esecuzione dell'attivita;

« trasportare softobordo, imbarcare il cavo ed i relativi accessori (di fornitura Ditta);

« procedere allinstallazione ed alla realizzazione del cavo in conformita con gli schemi e/o le indicazionk
dei Delegati M.M.I. e a perfetta regola d'arte, ponendo in opera, laddove necessario, le strade cavi e/o le
staffe par il fissaggio degli accessori dimpianta;

« farghettare tutti i tratti di cavo secondo le sigle riportate negli schemi forniti contestualmente all'ordine
&/o secondo le indicazioni dei delegati M.M.I;

« eseguire tutte le attivita complementari di saldatura, foratura, fissaggio, ecc., eventualmente necessarie
per Finstaliazione a regola d'arte del cavo,

» procedere alla verifica def corretto funzionamento ed alla risoiuzione di eventuali anomalie riscontrate;
conseghare una copia degli schemi elettrici al Comando di bordo e ai delegati M.M.1.

L 'uniia di lavoraziona & 1 EA

5.4.8. Lavorazione CNS-DOB00D
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivitd manutentive, alla presenza dei Delegati MM.I. che ne decreteranno l'esito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dellimpianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
rumorosits degli organi meccanici, portata insufficiente delia gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA,
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5.5 Lavorazioni CNS-Exxxx

Gru 2 gravita per imbarcazioni

Prima di procedere alle attivitd descritte in dettaglio nei successlivi paragrafi, la Ditta dovra;

L

disalimentare elettricamente e scollegare idraulicamente la gru,

interdire la zona oggetto dalle favorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;
realizzare ponteggl di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonet a permanere in opera per 60
gq.55. senza necessitd di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere corredalto, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
asacutive;

effettuare un accurato controllo visivo preliminare dell'intero impianto.

in corso d'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera det ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne
I'doneita alta permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta dovra rimuovere i ponteggi € ripristinare le condizioni originali defi'area.
55.1. Lavorazioni CNS-E010x

Struttura e parte meccanica dell'impianto

Le [avorazioni consistono in:

smontare e sfilare le funi: controllarle accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atta a

penetrare fra gli interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato, le funi cost manutenute

dovranno essere sottoposte alfesame dei Delegati M.M.L che ne determineranno l'ulteriore impiego o |l

ricambio; il rimontaggio o feventuale sostituzione della fune sard a cura MMM.I. o, in subordine, sara

ordinata alla Ditta a fronte di lavorazione CNS-E0400;

controflare & revisionare fe pulegge di rinvio, le pulegge e le ruote per fa movimentazione dei bracci, |

bozzelli, provwedendo a;

~ manutenere i singoli componenti, rettificando le superfict, spazzolando a ferro e verificando
fimpiegabilitd degli stessi;

- verificare che i laschi alberi-boceola non siano superiori a 0,3 mm;

~ sostituire gli organi deteriorati (boccole, ingrassatori e bulloneria varia);

— ricostruire le parti usurate;

consegnare | bozzelli, le pulegge e gl altri elementi per cui & previsto it collaudo, al termine delle

suddette manutenzioni e prima di rimontarli, ai Delegati M.M.1./Laboratorio Tecnologico del RSTA per i

collaudo & cura MMLL,

controllare e revisionare le guide di scorrimento dei bracci eliminando | laschi eccessivi;

sverniciare, pulire & verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec, NAV — MMI 652/P, le parti

metalliche dei bracci e tutte le strutture e le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire

strutture e parti deteriorate,

sverniciare a ferro gl attacchi e tutti gli altri punti di forza della struttura indicati dai Delegati M.M.1, allo

scopo di consentire il controlio con liquidi penetranti da eseguirsi a cura M.MLE; al termine del controllo

riverniciare con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV - MM} 652/P;

controllare e revisionare il freno a comando manuale sostituendo i ferodi; verificare la correfta

funzionalita del freno a gravita;

revisionare | dispositivi di sicurezza meccanici sostituendo il blocco di arresto manuale ed i fine corsa

meccanici, ed ogni parte che dovesse risultare usurata,

lubrificare la scatola di riduzione, 1 giunti di trasmissione, le pulegge di rinvio, | bozzelli, le guide dei

bracci e le funi, nuove o da reimpiegare, utiizzando idonei agenti lubrificanti di propria fornitura,

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonneliate, t) della gru a gravitd, st identificanc le seguenti
Iavorazioni di dettaglio:

CNS-EQ100 per Poes 3
CNS-E0101 per 3=« P
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5.5.2. Lavarazioni CNS-E020x
Revisione motore elettrico & pulsantiera

e lavoraziont consistono in;

« disaccoppiare il motore elettrico dalla pompa, smontarlo dal basamento, sbarcarlo e trasportarlo presso
it proprio posto di lavoro;

scomporte il motore elettrico net singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia;

eseguire i riporti di metallo e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necassar

sostituire | cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola;

eseguire |a verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con refativo essiccamento in forno;
controllare ed eventualmente ripristinare 1a morsettiera;

bilanciare dinamicamente il rotore:

riassemblare il motore elettrico @ rimontarlo a bordo effetiuandane la prova funzionate;

Feventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura MM

controllare e revisionare la pulsantiera sostituendo le parti che | Delegati MM.L. riterranno, a loro
insindacabile giudizio, non reimpiegahili,

I.'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonneflate, t) della gru a gravitd, si identificano le seguent
lavorazioni di dettaglic;

CNS-E0200 per F o= 3
CNS-E0201 per 3 =P

5.5.3. Lavorazioni CNS-E030x
Impianto efettrico e dispositivi di comando e controllo

l.e lavorazioni consistono in:

scomporre Vimpianto elettrico nei suoi elermenti; quadro, cavi, morsetfiere, putsantiera, ecc,;

scomporre ulteriormente tali elementi nei toro componenti elementari e sottoporli ad accurato controtio,
sostituire le parti che | Delegati MM riterranng, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabil;
revisionare i dispositivi di sicurezza elettrici; relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore,

» riassernblare a regola d'arte l'impianta verificandone il corretto funzionamento,

L'unita di lavorazione é 1EA,

A seconda della Portata, P (espressa in tonneliate, t) della gru a gravita, si identificano le seguenti
favorazioni di dettaglio:

CNS-E0Q300 per N S
CNS-E0301 per 3 =P

§.5.4. Lavorazione CNS-E0400
Sostituzione funi

Sostituire il cave di acciaio con materiale di fornitura MM,
L'unita di lavorazione & 1EA.

5,55, Lavorazione CNS-E0500
Instaliazione puisante di sicurezza

Installare sulla pulsantiera elettrica o sul guadro di comando o in prossimita dello stesso un pulsante di
sicurezza per {'istantanga interruzione dell'erogazione di corrente elettrica.

L'unita di lavorazione & 1EA.

556. tavorazione CNS-EQ800
Installazione dispositivi di sicurezza ottico-acustici

Le lavorazioni consistono in:
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= rimuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare |a buona esecuzione dell'attivita;
trasportare sottobordo, imbarcare il cavo e i relativi accessori (di fornitura Ditta),
procedere all'installazione e alla realizzazione del cavo in conformita con gli schemi efo le indicazioni dei
Delegati M.M.). ed a perfetta regola d'arte, ponendo in opera, laddove necessario, le strade cavi e/o le
staffe per il fissaggio degli accessor d'impianto;

» targhettare tutti i tratti di cavo secondo le sigle riportate negli schemi forniti contestuaimente alf'ordine
e/o secondo le indicazioni del delegati M M.L;

s @seguire tutte le attivita complementari di saldatura, foratura, fissaggio, ecc. eventualmente necessarie
per linstallazione a regola d'arte del cave;

« procedere alla verifica del corretto funzionamento e alla risoluzione di eventuali anomaiie riscontrate;

» consegnare una copia degli schemi elettrici al Comando di bordo e ai delegati M.M.L,

L'unita di lavorazione é 1 EA

§5.7. Lavorazione CNS-E0700
Prove di funzionalitd impianto

Al termine delle attivitd manutentive, alla presenza dei Delegati M.M.1. che ne decreteranna l'esito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dellimpianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
rurnorosita degli organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovia non cortelte, ecc.),

L'unita di lavorazione & 1EA.

5.8, Lavorazigni CNS-Fxxxx
Gru eletiriche

Prima di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, 1a Ditta dovré:

disalimantare elattricamente e scollegare idraulicamente fa gru;
interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite fa posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;

« realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti alfesigenza, idonei a permanere in opera per 60
g.55. Senza necessita di ulteriori intervent; ciascun ponteggic dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piane di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
esecutivo,

» effettuare un accurato controllo visivo preliminare dell'iniero impianto.

In corso d'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovrd condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne
lidoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta rimuovere | ponteggi e ripristinare ie condizioni originall dell'area.

5.6.1. Lavorazioni CNS-F010x
Struttura e parte meccanica del’impianto

Le lavorazioni consistono in;

» smontare e sfilare la fune; controllarla accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atta a
penetrare fra gh interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato; la fune cosl manutenuta
dovra essere sottoposta aifesame dei Delegati M-M.I. che ne determineranno lulteriore impiego o il
ricambio; l'eventuale sostituzione della fune sara a cura M.M.I. o, in subordine, sard ordinata alla Ditta a
fronte di lavorazione CNS-F0300;
ingrassare, con grasso idoneo, ia fune nuova o da reimpiegare;

« sverniciare, pulire e verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV - MMI 652/P, tutte le
strutture e le parti che presentano segni di ossidazione, ricostruire strufture e parti deteriorate;

« sverniciare a ferro ghi attacchi e tutti gli altri punti di forza dalla struttura indicati dai Delegati MM.1., allo
scopo di consentire il controlio con liquidi penetranti da eseguirsi a cura MM.L; al termine del controlio
riverniciare con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV ~ MMI 652/P,

« controllare e revisionare le catene, ove presenti, il bozzello e e pulegge di rinvio provvedendo a:
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manutenere | singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferro e verificando
limpiegabilitad degli stessi;
verificare che i laschi alberi-boccale non siano superiori a 0,3 mm,
sostituire gl organi deteriorati (boccole, ingrassatori e bulloneria varia):
ricostruire le parti usurate,
- ripristinare la sicurezza del gancio del hozzello;
« consegnare il bozzeflo e gli altri elementi per cui & previsto i collaudo, al termine delle suddette
manutenzioni & prima di rimontarlo, ai Delegati M.M.1./Laboratoric Tecnologico dei RSTA per it coliaude
a cura M.M.L:
« controllare & revisionare il verricello ricostruendo le parti usurate,
controllare & revisionare il rullo avvolgicavo di tensionamento ricostruendo le parti usurate;
sostituire | cuscinetti a sfere del gruppe di riduzione rotazione, verricello di sollevamento e motore
elettrico;
» verificare | laschi di sflamento del braccio, controllande i patlini di  scorrimento e
ricostruendoli/sostituendol qualara deterioraty,
« controllare e revisionare le parti frenanti sostituendo quelle usurate,
« |ubrificare le parti in movimento efo soggette ad ossidazione.

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) defla gru elettrica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglion

CNS-FO100 per P o<z 1
CNS-F0101 per 1 < P

5.6.2. Lavorazioni CNS-F020x
Revisione motore elettrico e pulsantiera

Le lavorazioni consigtono in;

» disaccopiare il motore elettrico dal carico, smontarlo dal basamento, sbarcario e trasportario presso il
proprio posto di lavoro;

scompaorre il motore elettrico nei singol componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia;

eseguire eventuali riporti di metallo e successive retiifiche dellasse;

sostituire | cuscinetti e, nel caso fosse necessario, riparare la ventola;

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con refativo essiccamento in forno;
controllare ed eventualmentes ripristinare ia morsettiera;

eseguire il bilanciamento dinamico det rotore;

riassemblare il motore elettrico e rimontaric a bordo effettuando le necessarie prove funzionali,
controllare e revisionare la pulsantiera sostituendo le parti che i Delegati MM.I. riterranne, a loro
insindacabile giudizio, non reimpiegabili,

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) della gru elettrica, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

a % & & & * B

CNS-FO200 per Foo<s 1
CNS-FO201 per 1 < P

5.6.3. Lavorazione CNS-F0300
Sostituzione fune

Sostituire i cavo di acciaio con materiale di fornitura M.M.I..
L'unita di lavorazione & 1FA.

5.6.4. Lavorazioni CNS-FQ40x
Impianto elettrico e dispositivi di comando e controllo

i.e lavorazioni consistono in:
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scomporre limpianto elettrico nel suoi elementi; quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.,

scomporre ulteriormente tali elementi nei loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controllo;
sostituire le parti che | Delegati M.M.I. riterranno, a lore insindacabile giudizio, non reimpiegabili;
revisionare i dispositivi di sicurezza eletirict relé termici contre i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo guanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore,

« riassemblare a regola d'arte l'impianto verificandone il corretto funzionamento.

. & B =

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della Portata, P (espressa in tonneliate, t) della gru elettrica, si identificano le seguent
lavorazioni di dettaglio:

CNS-FR400Q per poe= 3
CNS-F0431 per 3= P == 5
CNS-FO402 per 5 = P

5.6.5, Lavorazione CNS-FO500
Installazione pulsante di sicurezza

Installare sulla pulsantiera elettrica o sul quadro di comando o in prossimita dello stesso un pulsante di
sicurezza per l'istantanea interruzione dell'erogazione di corrente elettrica.

L'unita di lavorazione & 1EA.

5.6.6. Lavorazione CN5S-F0600
Installazione dispositivi di sicurezza ottico-acustici

L.e lavorazioni consistono in:

« rimuovere tulti gli ostacoli che possono impedire o intralciare la buona esecuzione dell'attivita;

« trasportare sottobordo, imbarcare il cavo e i relativi accessori (di fornitura Ditta);

+ procedere alfinstallazione e alla realizzazione del cavo in conformita con gli schermni /o le indicazioni dei
Delegati M.M.1. ed a perfetta regola d'arte, ponendo in opera, laddove necessario, le strade cavi elo le
staffe per il fissaggio degli accessari d'implanto,

» targhettare tutti i tratti di cavo secondo le sigle riportate negli schemi forniti contestualmente all'ordine
efo secordo le indicazioni dei delegati MM.L;

» esaeglire tutte le attivitd complementari di saldatura, foratura, fissaggio, ecc. eventualmente necessarie
per linstaliazione a regola d'arte del cavo,
procedere aila verifica del corretto funzionamento ed alla risoluzione di eventuali anomalie riscontrate,;
consegnare una copia degli schemi eletirici al Comando di bordo ed ai delegati MM

L'unitad di lavorazione & 1 EA

5.6.7. Lavorazione CNS-FO700
Prove di funzionalita impianto

Al termine delie attivita manutentive, alla presenza dei Delegati M.M.I. che ne decreteranno 'esito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dellimpianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
rumorositd degli organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavoraziane & 1EA.

8.7, Lavorazione CNS-G0100
Gru mecganiche

Prima di procedere alle attivitd manutentive descritte nel prosieguo di questo paragrafo, la Ditta dovra:

« interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite ia posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;
= raalizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
gg.55. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovrd essere corredato, qualora previsto
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dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
esecutivo;
s effettuare un accurato controllo visivo preliminare deliintero impianto.

In corso d'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condume successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne
lidoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta dovra rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali del'area.
l.a Ditta dovra effettuare le attivitd manutentive di seguito riportate;

« smontare e sfilare la fune, controllarla accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atta a
penetrare fra gli interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato; 1a fune cosi mantenuta,
dovra essere sottoposta altesame dei delegati M.M.L. che ne determineranno |'ulteriore impiego od i
ricambio;

« ingrassare, con idoneo grasso, fa fune nuova o da reimpiegare, e rimontarla sulla gru;

s+ sverniciare, pulire e verniciare, applicando 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV ~ MMI 652/P,
tutte le strutture e le parti che presentano segni di ossidazione, con eventuale ricostruzions delle parti
deteriorate;

+ sverniciare a ferro gli attacchi  tutti gli altri punti di forza della struttura che saranno indicati dai Delegati
M.M.1., allo scopo di consentire il controllo con liquidi penetranti a cura del Laboratorio Tecnologico del
RSTA: al termine delle attivity provvedere alla accurata verniciatura delle zone sottoposte al controlio
con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MM| 652/P,

» controllare e revisionare il bozzello e le pulegge di rinvio provvedendo a:

- manutenere i singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferro e verificando
limpiegabilita degli stessi;

- verificare che i laschi alberi-boceole non siano superiori a 0,3 mm,

- sostituire degli organi deteriorati (boccole, ingrassatori e bulloneria varia),

- ricostruire le parti usurate,

- al ripristing della sicurezza del gancio del bozzelio,

« consegnare il buzzello e gli altri elementi per cui & previsto il collaudo, al termine delle suddette
tavorazioni e prima di rimontario, ai Delegati M.M.| /Laboratorio Tecnologico del RSTA per if collaudo a
cura M.M.1:

» lubrificare le parti in movimento o comunque soggette ad ossidazione.

5.8. Lavorazioni CNS-Hxxxx
Carroponte

Prima di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

v disalimentare elettricamente it carroponte;

» interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;

» realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per €0
gg.58. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PiMUS) e di un progetio/disegno
esecutivo,

» effettuare un accurato controlio visive preliminare dell'intero impianto.

in corso d'opera, in caso di necessita di estendere it termine di permanenza in opera dei ponteqqi, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei qual dovra assicurarne
Pidoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. & decorrere dalia data di effettuazione.

Al termine delle attivita ta Ditta dovra rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali dell'area.

5.8.1. Lavorazioni CNS-H010x
Struttura e parte meccanica del'impianto

L'unita di lavorazione & 1EA
A seconda della tipologia e portata del carroponte, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

- 169 -




SERVIZI DI AMMODERNAMENTOQ PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO Ili - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SO5TA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 410%8/21 Artsenake Miltitare Marittimo di Tarante Release: LUGLIO 2021

CNS-HO100 per carroponte standard di portata non superiore a 2 tonnellate;
CNS-HO101 per carroponte standard di portata superiore a 2 tonnellate,
CNS-H0102 per carroponte per movimentazione motozattere da 40+40 tonneilate.

Nel caso di carroponte standard (CNS-H0100, CNS-H0101), esequire le sequenti atlivita;

-

" & * ¥

smontare e sfilare la fune: controllaria accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atia a

penetrare fra gli interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato; la fune cosi manutenuta

dovra essere sottoposta allesame del Delegati MMM.L che ne determineranno |'ulieriore impiego o il

ricambio; 'eventuale sostituzione della fune sara a cura M.M.L o, in subordine, sara ordinata alla Ditta a

fronte di lavorazione CNES-H0400,

ingrassare, con grasso idoneo, la fune miova o da reimpiegare,

sverniciare, pulire e verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI 652/P, utte fe

strutture e le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire strutture e partt deteriorate,

sverniciare a ferro gli attacchi e tulti gh altr punti di forza della struttura indicati dai Delegati M.M.IL., allo

scopa di consentire i controllo con liguidt penatranti da eseguirsi a cura M.M.L; al termine del controflo

riverniciare con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spac. NAV - MM] 652/P;

confrollare e revisionare ii vernicello provvadendo a:

- manutenere | singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolande a ferro e verificando
limpiegabiita degli stessi;

- varificare che i taschi alberi-boccale non siane superior a 0,3 mm;

- sostituire gli organi deteriorali (boccole, ingrassatori e bulloneria varia);

controllare & revisionare le pulegge di rinvio ed it bozzello di sollevamento verificando che nel bozzello H

lasco tra albero @ boccole non superi 0,3 mm;

consegnare il bozzello e gii altri elementi per cui & previsto il collaudo, al termine delle suddette

manutenzioni & prima di rimontarlo, ai Delegati M.M.1 /Laboratorio Tecnologico del RSTA per i collaudo

acura MM L;

revisionare le rotaie di scorrimento e le cremagliere; controllare che i taschi tra guide e carrelo rientrino

nei limitt pravist; revisionare i carrello controllandone lo stato di usura, correggere eventuali

disallinearnenti;

controflare e revisionare i freni, sostituendo molie e dischi di attrita;

revisionare i dispositivi di sicurezza meccanici ricostruendo/sostituendo le parti usurate o deteriorate;

confrollare e revisionare i meccanismi di riserva a mano per la movimentazione manuale del carroponts,

installare sul punto pill esterno del braccio del carroponte, qualora non esistente, un pulsante a fungo

per larresto d'emergenza.

Nel caso di carroponte per movimentazione motozattere (CNS-H0102), esequire le seguenti attivita:

smontare e sfilare {e 2 funi; controllarle accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atla a

penetrare fra gli interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato; le funi cosl manutenute

dovranno essere sottoposte all'esame dei Delegati M.M.I. che ne determineranno 'ulteriore impiego o il

ricambio; 'eventuale sostituzione di ciascuna fune sara a cura MMLL o, in subordine, sara ordinata alla

Ditta a fronta di lavorazione CNS-H0400;

ingrassare, con grasso idoneo, la funi nuove 0 da reimpiegare;

sverniciare, pulire e varniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV - MMI 652/P, tutte le

strutture @ le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire strutture e parti deteriorate;

sverniciace a ferro gli attacehi e tutti gh altri punti di forza della struttura indicati dai Delegati MM, allo
scopo di consentire il controllo con liquidi penetranti da eseguirsi a cura M.M.1; al termine del cantrollo

rverniciare con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI 632/P,

controliare e revisionare la centralina idraulica assieme tenaglie carrello e fa centralina idraulica assieme

tenaglie per testate carroponte provvedendo a;

- smontare e revisionare i cilindri idraulici di comando dei leverismi delle tenaglie del carrello e del
carropante;

- samontare & revisionare gh snodi dei leverismi e dei supporti di pressione zigrinati con controllo dei
giochi ricostruendo o sostituendo | componenti fuori tolleranza (piastre zigrinate, boccole, spinotti,
spine di ferrmo, ecc.);

- ricostruire la tubatura idraulica metaliica risultante deformata o corrosa;
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- sostituire, in caso di accertata necessita e con materiale di fornitura MM, i tubi flessibili deterioratt;

contrallare @ revisionare il verricello provvedendo a:

- manutenere i singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferro e verificando
Fimpiegabilita degli stessi;

- verificare che i laschi alberi-boccale non siano superiori a 0,3 mm;

- sostituire gli organi deteriorati (guida fune, boccole, ingrassatori e bulloneria varia),

controllare e revisionare le putegge di rinvio ed i bozzelli di sollevamento verificando che nel bozzelli il

lasco tra afbero & boccole non superi 0,3 mm;

consegnare | bozzelli e gl altri elementi per cui & previsto It collaudo, al termine delle suddette

manutenzioni & prima di rimontarli, ai Delegati MM 1./Laboratorio Tecnologico del RSTA per il collaudo a

cura M.M.1;

controllare & revisionare le vie di corsa provvedendo a:

— controllare il parallelismo delle vie di corsa correggendo glii appoggh

- controllare l'eventuale presenza di sfregamento tra ruote e vie di corsa, ripristinando Fefficienza del
fibero scorrimenta;

- sostituire i cuscinetti usurati delle ruote, gli ingrassatori e gli spinotti fuori tolleranza e
successivamente ingrassare;

— controllare i giochi tra pignone e cremagliera di scorrimento e tra pignoni e cremagtiera di traslazione,
provvedendo, in caso di difformita dai valori previsti, al loro ripristing;

controllare e revisionare i freni, sostituendo molle e dischi di attrito,

revisionare i dispositivi di sicurezza meccanici ricostruendo/sostitiendo le parti usurate o deteriorate;

installare sul punto pit esterno del braccio del carroponte, gualora non esistente, un pulsante a fungo

per I'arresto d'emergenza.

5.8.2. lL.avorazioni CNS-H020x

Revisione motore elettrico

L& lavorazioni consistono in;

. & & @&

disaccoppiare il rmotore elettrico dal carico, smontarlo dal basamento, sharcarlo e trasportario presso il
proprio posto di lavoro;

scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia;

esaguire i riporti di metallo e le retiifiche dell'asse che si dovessero rendere necessari,

sostituire | cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola;

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
{l'eventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura M.M.L);

controliare ed eventualmente ripristinare la morsettiera;

bilanciare dinamicamente il ratore:

riassemblare il motore elettrico e rimontario a bordo effettuandone la prova funzionale.

L'unita di lavorazione & 1EA
A seconda della tipologia e portata del carroponte, si identificano le seguenti lavorazioni di detfaglio:

CNS-H0200 per carroponte standard di portata non superiore a 2 tonnellate;
CNS-H0201 per carroponte standard di portata superiore a 2 tonnellate,
CNS-H0202 per carraponte per mavimentazione motozattere da 40+40 tonneliate.

58.3. l.avorazione CNS-HO30x

Impianto elettrico e dispositivi di comando e controllo

e lavorazioni consistono in:

scomporre 'impianto elettrico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.;
scomporre ulteriormente tali element nei loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controllg;
sostituire le parti che i Delegati M.M.L. riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili,
revigionare i dispositivi di sicurezza elettrici; relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore,
riassemblare a regola d'arte l'impianto verificandone il corretto funzionamento,
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« nel caso di carroponte per movimentazione motozattere, controfiare inoltre l'integrita, l'isolamento e la
staffatura delle linee eletiriche a festone, sostituendo le parti che risutassero deteriorate.

L'unita di lavorazione e 1EA.
A seconda della tipologia e portata del carroponte, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio;

CNS-H0300 per carroponte standard di porfata non superiore a 2 tonnellate;
CNS-H0301 per carroponte standard di portata superiore a 2 tonnellate;
CNS-H0302 per carroponte per movimentazione motazattere da 40+40 tonneliate.

584, f.avorazione CNS-HR400
Sostituzione fune

Sostituire il cava di acciaio con materiale di fornitura M.M.L.
L'unita di lavorazione & 1EA.

58.5. Lavorazione CNS-H0500
Installazione puisante di sicurezza

Installare sulla pulsantiera elettrica un pulsante di sicurezza per Fistantanea interruzione delf'erogazione di
corrente eletfrica.

L'unitd di lavorazione & 1EA.

58.6. Lavorazione CNS-H0600
Prove di funzionalita impianto

Al termine delte altivitd manutentive, alla presenza dei Delegati M.M.1. che ne decreteranno l'esito, |2 Ditta
dovra eseguire ripetute manovre deliimpianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
rumorosita degh organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non correlte, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA,

5.9, Lavoraziont CNS-xxxx
Elevatori viveri

Prima di procedere alle attivitd descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

+ disalimentare slettricamenta e scollegare idraulicamente la gru,
interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;
realizzare ponteqgi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
g9.58. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere cotredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetio/disegno
asecutivo,

« effettuare un accurato controflo visivo preliminare dell'intero impianto.

In corso d'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggt, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurame
lidoneits alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere datla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta dovra rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali dell'area.

5.9.1. Lavorazione CNS-10100
Struttura e parte meccanica dell’impianto

Le lavarazioni consistono in:

« smontare e sfilare la fune; controllarla accuratamente previa spazzolatura con spazzola metalica atta a
penetrare fra gh interstizi dei fili, alto scopo di rimuovere it grasso essiccato; ta fune cost manutenuta
dovra essere sottoposta allesame dei Delegati M.M.i. che ne determineranno [ulteriore impiego o il
ricambio; 'eventuale sostituzione delia fune sara a cura MMM, 0, in subording, sara ordinata alla Ditta a
fronte di lavorazione CNS-10400;
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= ingrassare, con grasso idoneo, la fune nuova o da reimpiegare,

« smontare e revisionare le pulegge di rinvio, verificando che i faschi tra atberi e boccole non siano
superior a 0,3 mm & sostituendo le parti che dovessero risultare usurate o deteriorate;

« smontare e revisionare | portelli di chiusura sostituendo le parti che dovessero risultare usurate o
detenorate;

» revisionare il cestello, le guide ed i pattini di scorrimento sostituendoli, qualora usurati, con altri di
materiale idoneo (PTFE, teflon, ece.), controllando che i laschi tra guide e cestello rientrino nei limiti
pravisti @ correggendo eventual disallineamenti;

» smaontare & revisionare il verricello di sollevamento, ricostruendane o sostituendone il tamburo qualora
risultasse usurato o deteriorato,
smonitare & revisionare il freno sostituendo gli elementi frenanti;
smontara e revisionare il ridutiore controllando lo stato d’usura ed i giochi degli accoppiamenti dentati e
ricostruendo/sostituendo le parti che risultassero usurate o deteriorate;

« revigionare | dispositivi di sicurezza meccanici ricostruendo/sostituendo le parti usurate o deteriorate.

L'unita di lavarazione é 1EA,

5.9.2, Lavorazione CNS-10200
Revisiona motore eletirico

e lavorazioni consistono in:

+ disaccoppiare il motore eletirico dal carico, smontarlo dal basamento, sharcarlo e trasportario presso il
proprio posto di lavoro,

scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia;

eseguire i ripoi di metallo e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessar;

Sostituire i cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola;

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
{leventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura MM.L),

eontrollare ed eventuaimente ripristinare 1a morsettiera,

bilanciare dinamicamente it rotore;

riassemblare il motore elettrice e rimontarlo a bordo effettuandone la prova funzionate.

* 4

L'unita di lavorazione & 1EA.

5.9.3. Lavorazione CNS-10300
Impianto elettrico e dispositivi di comando e controlio

Le lavorazioni consistono in:

scomporre Fimpianto elettrico nei suoi elementi: quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.;

scompoarre ulteriormente tali elementi nei toro componenti elemeantari e sottoporli ad accurato controllo;
sostituire le parti che | Delegati M.M.L. riterranna, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili;
revisionare | dispositivi di sicurezza elattrici: relé termici contro | sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore,

« riassemblare a regola d'arte l'impianto verificandone il corretto funzionamento.

* ® ¥ 2

L'unita di lavorazione é 1EA.

5.9.4. Lavorazione CNS-10400
Sostituzione fune

Sostituire it cavo di acciaio con materiale di farnitura M.M.L.
L'unita di lavorazione & 1EA,

5.9.5. Lavorazione CNS-10500
installazione pulsante di sicurezza

installare sulla pulsantiera elettrica o sul quadro di comando o in prossimita dello stesso un pulsante di
sicurazza per listantanea interruzione dell'erogazione di corrente elettrica.

L'unita di lavorazione & 1EA.
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£9.6. Lavorazione CN3-10600
Installazione dispositivi di sicurezza ottico-acustici

Le lavorazioni consistono in:

rimuovere tutti gli ostacoli che possono impedire 0 intralciare la buona esecuzions dell'attivita;
trasportare sottobordo, imbarcare i cavo e i relativi accessori {di fornitura Ditta),
procedere alfinstallazione e alla realizzazione del cavo in conformita con gli schemi e/o le indicazioni dei
Delegati M.M.I. ed & parfatta regola d'arte, ponendo in opera, laddove necessario, le strade cavi e/o le
staffe per il fissaggio degli accessor d'impianta;

« targhettare tufti i tratti di cave secondo le sigle riportate negli schemi forniti contestualmente all'ordine
efo secondo le indicazioni dei delegati MMM, 1.

s egeguire tutte le attivita complementari di saldatura, foratura, fissaggio, ecc. eventualmente necessarie
per linstallazione a regola d'arte del cavo;

» procedere alla verifica del corretto funzionamento e alia riscluzione di eventuall anomalie riscontrate,

+ consegnare una copia degli schemil elettrici al Comando di bordo e ai delegati MMLIL.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

5.9.7. lLavorazione CNS-0700
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivitd manutentive, alta presenza det Delegati M.MLL che ne decreteranno Pesito, la Ditta
davra esequire ripetute manovre dell'impianto, verificandone la perfetta efficienza ed elfiminando gualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
rumorosita degli organi meccanici, portata insufficiente dell'elevatore, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intarvento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.),

L'unita di lavorazione & 1EA.

£.10. Lavorazioni CNS-Lxxxx
Elevatori muniziont

Prima ¢i procedere alle atlivitd descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

parre la piattaforma in condizioni di sicurezza;

disalimentare eletiricamente ed, eventualmente, anche idraulicamente |'elevatore;

interdire la zona oggetto delle lavorazioni framite {a posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;
realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
0g.ss. senza necessita di ulteriori interventi. Ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso @ Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
esecutivo,

» effettuare un accurato controllo visivo preliminare delf'intero impianto.

In corso d'opera, in caso di necessita di estendere i termine di permanenza in opera dei ponteggi, 1a Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascunc dei quali dovra assicurarne
Idoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delie attivita la Ditta rimuovere | ponteggi e ripristinare le condizioni originali dell'area.

£10.1. Lavorazioni CNS-LO10x
Struttura e parte meccanica deli’impianto

Le lavorazioni consistono in:

« qualora presente, smontare e sfilare la fune, controllarla accuratamente previa spazzolatura con
spazzola metallica atta a penetrare fra gli interstizi dei fili, allo scopo di rimuovere il grasso essiccato. La
fune cosi manutenuta dovra essere sottoposta all'esame dei Delegati MMI che ne determineranno
I'ulteriore impiego o il ricambio. L'eventuale sostituzione della fune sard a cura MM o, in subordine, sard
ordinata afla Ditta a fronte di lavorazione CNS-LOE0D.

» ingrassare, con grasso idoneo, 1a fune nuova o da reimpiegare.
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» effettuare una revisione generale dellimpianto (vitone, guide, eventuale catena, ecc.) eliminando le

eventuali anomalie {lasco eccessivo fra il vitone e la chinceiola, disallineamento delle guide, lasco

eccessive tra quide e pattini, ece.).

revisionare Felettrofreno, sostituendo i feredi e i dischi a frizione,

revisionare i motori dei portelloni paravampe ed i relativi freni elettromagnetici.

controllare e ravisionare il cestello,

revisionare le pulegge di rinvio, controllando che [ laschi rientrino nei limiti previsti & ripristinando o

sostituendo Ig boccole eventualmente deterlorate,

controllare i pattini di scorrimento nelle guide |, sostituendoli, qualora usurati o deteriorati.

controllare e revisionare i chiavistelli ed i sistemi di bloccaggio deli'elevatore.

controllare e revisionare | meccanismi di apertura manuale dellelevatore.

eseguire un ingrassaggio generale delle parti di scorrimento e lubrificare scatola ridutiore, vitone e

guide.

ricostruire fe parti meccaniche vsurate o deteriorate,

« verificare il corretio funzionamento dei dispositivi di sicurezza posti a protezione dell'impianto e degli
operator, ripristinando guelli rmalfunzionanti o deteriorati.

. * & = . % &

L'unita di lavorazione e 1EA.

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) dell'elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-10100 per pooam 1
CNS-10101 per 1T« P <= 2
CNS-10102 per 2 < P

5.10.2. Lavorazione CNS-L020x
Revisione pompa

« scollegare il semigiunto delia pormpa dat motore eletirico.

intercettare la valvola di aspirazione deita pompa dal serbatoio e scollegare tutte le tubazioni di arrivo e
partenza della pompa.

rimuovere le viti che fissano la pompa al basamento.

sbarcare la pompa e trasportarla presso il proprio posto di lavoro,

disincrostare & pulire la porpa e successivamente scomporla nei singoli componanti.

rilevare | giochi e le tolleranze degli accoppiamenti meccanici e sostituire tutti | pezzi che dovessero
risultare rigati, usurati o fuori tolleranza.

sostituire | cuscinetti e le guarnizioni di tenuta.

controliare i paralielismo e la planarita di tutte le tenute meccaniche.

sostituire le parti usurate.

rimontare la pompa, controllando le interferenze ed i giochi fra gli accoppiamenti,

provare la pompa al banco registrandone fe curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumetrico) e verificandone la corrispondenza con quelle fornite dalla casa costruttrice.

« verniciare il complesso, trasportarlo a bordo ed imbarcarlo.

« rimontare la pompa nella sua posizione di origine ed eseguirne it collaudo funzionale.

.- = = & 8

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della Portata, P (espressa in tonneltate, t) dell'elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-LO200 per i
CNE-L0201 per 1= P == 2
CNS-L0Z02 per 2= P

510.3. Lavorazione CNS-LG30x
knpianto oleadinamico

Le lavorazioni consgistono in:
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« controllare il circuito idraulico eliminando eventuali perdite di olio, sostituendo, secondo necessita,
quarniziont, valvale, raceordi, eco..

* in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura MM, i tubi flessibili deteriorati.

» controllare la parte idraulica di potenza (centralina idraulica, cilindro, valvole e distributore, ecc.),
gliminanda te perdite dolio e sostituendo le parti usurate.

» revisionare la tubatura, inclusi i raccordi e e staffe di sostegno.

« controllare & manutenere il filtro di scarico olio al serbatolo ed i filtri sull'aspirazione delle pompe
deli'olio, sostituendo le parti deteriorate,

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda della Portata, P ({espressa in tonnellate, t) dell'elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

CNS-LO300 per P =
CNS-LO301 per 1 « P =
CNS-L.0302 per 2 < P

510.4. Lavorazione CNS-{040x
Revisione motore elettrico

EET 4
[ N

Le lavorazioni consistono in:

» disaccoppiare il motore elettrico dal carico, smontanio dal basamento, sbarcarlo e trasportarlo presso il
proprio posto di lavoro.

scomporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia.

eseguire i riporti di metalio e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessari.

sostituire | cuscinetti @, in caso di malfunzionamenti, riparare la ventola,

gseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
(leventuale riavvolgimento della matassa statorica saré a cura MMI).

« controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera,

« hilanciare dinamicamente i rotore.

» riassemblare il motore elettrico e rimontario a bordo effettuandone la prova funzionaie,

- 5 ¥ 2

L'unita di lavorazione & 1EA,

A seconda della Portata, P (espressa in tonnellate, t) delf'elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio)

CNS-10400 per P <= 1

CNS-1 0401 per

1 <P <= 2

CNS-L040? per 2 < P
5.10.5. Lavorazione CNS-L050x

Impianto elettrico e dispositivi di comando e controllo
Le lavorazioni consistono in:

scomporte limpianto elettrico nei suoi elementi; quadro, cavi, morsettiere, pulsantiera, ecc.

scomporre ulteriormente tali elementi nei loro componenti elementari & sottoporli ad accurato controllo,
sostituire le parti che i Delegati MM riterranno, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili.
revisionare | dispositivi di sicurezza elettrici; relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc,,
sostituendo quanto non correftamente funzionante o non rispondente alle norme in vigore.

» riassemblare a regola d'arte Fimpianto verificandone 1l corretto funzionamento.

- & 9 B

L'unita di lavorazione é 1EA

A seconda della Portata, P {espressa in tonnellate, 1) dell'elevatore munizioni, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglio;

CNS-LO500 per P == 1
CNS-LOS0OT per 1« P <= .
CNS-LOS02 per 2 = P
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5.10.6. Lavorazione CNS-LOGO0
Sostituzione fune

Sostituire il cavo di acciaio con materiale di fornitura MM
{'unita di lavorazione & 1EA

510.7. Lavorazione CNS-LO700
Installazione pulsante di sicurezza

Installare sulla pulsantiera elettrica o sul quadro di comando o in prossimita delio stesso un pulsante di
sicurezza per Nistantanea interruzione dell'erogazione di corrente elettrica,

L'unita di lavorazione & 1EA

510.8. Lavorazione CNS-LOBOO
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivita manutentive, alla presenza def Delegati MMI che ne decreteranno l'esito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dell'impianto, verificandone 1a perfetta efficienza ed eliminando gualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte defta Ditta (eccessiva
rumorosita degli organi meccanici, portata insufficiente dellelevatore, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA,

5.11. Lavorazioni CNS-Mxxxx
Picchi retrattili

Prira di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, |a Ditta dovra:

assicurare i picco retrattile nella posizione di apertura

disalimentare elettricamente e scollegare idraulicamente il picco

interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo
realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opera per 60
go.s5. senza necessita di ulteriori interventi. Ciascun ponteggio dovra essere corredato, gualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
asecutivo;

» effettuare un accurato controllo visive prefiminare dell'intero impianto.

« % & &

In corso d’opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi  interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovrd assicurarne
lidoneita alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta rimuovere i ponteggi e ripristinare le condizioni originali delarea.

5.11.1, Lavorazione CNS-M0100
Struttura e parte meccanica delt'impianto

Le lavorazioni consistono in:

« smontare il picco retrattife nei suoi elementi trasportandoli se necessario presso il proprio posto di
lavars.

» gverniciare, pulire e verniciare, con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV - MMI 652/P, tutte le
strutture e le parti che presentano segni di ossidazione; ricostruire strutture e parti deteriorate.

o sostituire | cuscinetti a sfere.

+ verificare i laschi di sfilamento del braccio, ricostruendo le parti deteriorate.

« |ubrificare i cuscinetli e tutle le parti soggette a scorrimento e/o ossidazione.

L'unita di lavoraziones & 1EA.

5.11.2. lavorazione CNS-M0200
Revisione pompa

Le lavorazioni consistono in:

<177 -




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO HIl - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

Fascicolo: 4I08/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Rejense; LUGLIO 2021

scollegare il semigiunto della pompa dal motore elettrico.

intercettare la valvola di aspirazione della pompa dal serbatoio e scollegare tutte le tubazioni di arrivo @
partenza della pompa.

rimuovere le viti che fissano la pompa al hasamento.

sharcare la pompa e trasportarla presso i proprio poste di lavoro.

disincrostare e pulire la pompa e successivamante scomporla nei singoli componenti.

ritevare i giochi e le tolleranze deghi accoppiamenti meccanici ¢ sostituire tutti | pezzi che dovessero
risultare rigati, usurati o fuori tolleranza.

sostituire | cuscinetti e le guarnizioni di tenuts.

controllare it paralletismo e fa planarita di tulte le tenute meccaniche.

sostituire le parti usurate.

rimontare la pompa, controllando le interferenze ed i giochi fra gli accopplamenti,

provare la pompa ai banco registrandone le curve caratteristiche (portata, pressione e rendimento
volumetrico) e verificandone la corrispondenza con quelle fornite dalla casa costruttrice.

verniciare il complesso, trasportario a bordo ed imbarcario.

rimantare la pompa nella sua posizione di origine ed eseguirne il collaudo funzionale.

L'unita di lavorazione & TEA.
511.3. Lavorazione CNS-M0300

Impianto cleodinamico

Le lavorazioni consistono in:

controllare il circuito idraulico eliminandao eventuali perdite di olio, sostituendo, secondo necessita,
guarniziont, valvole, raccordi, ecc..

in caso di accertata necessitd, sostituire, con materiate di fornitura MMI, | tubi fessibili deteriorati.
controllare la parte idraulica di potenza (centralina idraulica, cilindro, valvole e distributore, ecc.),
eliminando le perdite d'olio e sostituenda le parti usurate.

revisionare la tubatura, inclusi i raccordi & le staffe di sostegno.

controllare e manuteners il filtre di scarico olio al serbatoio ed i fillri sulfagpirazione delle pompe
dell'olio, sostituendo le parti deteriorate.

L'unita di lavorazione & 1EA.
5.11.4. Lavorazione CNS-M0400

Revisione motore ed impianto elettrico

Le lavorazioni consistono in;

* & B B »

disaccoppiare il motore elettrico dalla pompa, sbarcarlo e trasportario presso il proprio posto di lavoro.
scomporre || motore elettrico nel singoli componenti provvedendo ad una lore accurata pulizia,
eseguire i riporti di metalio & le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere necessari,

sostituire | cuscinetti e, in caso di malfunzionamenti, riparare ia ventola.

eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con relativo essiccamento in forno
{I'eventuale riavvolgimento delia matassa statorica sard a cura MM1).

controllare ed eventualmente ripristinare la morsettiera.

hilanciare dinamicamente il rotore.

riassemblare il motore eletirico e rimontarie a bardo effettuandone la prova funzionale,

scomporre limpianto elettrico nei suai elementi: quadro, cavi, morsetiiere, pulsantiera, ecc.

scomporre ulteriormente tali elementi nel loro componenti elementari e sottoporli ad accurato controllo.
sostituire le parti che i Dalegati MM riterranna, a loro insindacabile giudizio, non reimpiegabii.
revisionare i dispositivi di sicurezza elettrici: relé termici contro i sovraccarichi, fine corsa elettrici, ecc.,,
sostituendo quanto non correttamente funzionante o non rispondente alte norme in vigore,
riassemblare a regola d'arte 'impianto verificandone il corretto funzionamento.

L.'unita di lavoraziona & 1EA,
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5115, Lavorazione CNS-MG500
Prove di funzionalitd impianto

Al termine delte attivitda manutentive, alla presenza dei Delegati MMI che ne decreteranno l'esito, la Ditta
dovra eseguire ripetute manovre dellimpianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminando qualstasi
inconveniente riconducibite alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte defia Ditta (eccessiva
rumorositd degli organi meccanici, portata insufficiente della gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc.).

L'unita di lavorazione & 1EA.

512, Lavorazioni CNS-Nxxxx
Barcarizzi

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

5.12.1. Lavorazione CNS-NO100
Struttura e parte meccanica dell'impianto

Le lavorazioni consistono in:

» smontare e sfilare la fune; controllarla accuratamente previa spazzolatura con spazzola metallica atta a
penetrare fra ghi interstizi dei fili, ailo scopo di rimuovere il grasso essiccato. La fune cosi manutenuta
dovra essere sottoposta alfesame dei Delegati MMI che ne determineranno I'uiteriore impiego o #
ricambio, L'eventuale sostituziona delia fune sara a cura MMI o, in subordine, sara ordinata alla Ditta a
fronte di lavorazione CNS-NO300.

* ingrassare, con grasso idoneo, la fung nuova o da reimpiegare.

» revisionare ed allineare gli appoggi che assicurano l'orizzontalita della pedana superiore quando la
scala & ammainata.

« revisionare i tubi (tamponi antiurto) disposti all'estremita delia scala che, a barcarizzo ammainato,
servono ad evitare che urti contro lo scafo.

» revisionare i perni disposti all'estremita della scala che, a barcarizzo ammainato, servono ad assicuraria
allo scafo.

+ revisionare le castagne di blocco del barcarizzo.

* revisionare gli ammortizzatori che assicurano la spinta necessaria nella fase iniziale dl ammaino e nelia
fase finale di recupero della scata.

s revigionare le manovelle del varricello,

« revisionare i bracei di sostegno, gli alberi e i cuscinetti di rotazione deila scala.

= smontare e manutenere le pulegge di rinvio provvedendo a:

— manutanere i singoli componenti, rettificando le superfici, spazzolando a ferra e verificando
limpiegabilita degli stessi;

— verificare che i laschi alberi-boccole non siano superiori & 0,3 mim,

- sostituire gli organi deteriorati (boccole, ingrassatori e bulloneria vania),

- ricostruire e parti usurate;

smontare @ manutenere le cerniere e gli spinotti del barcarizzo, eliminando eventuali laschi eccessivi;

revisionare le scale di banda e le relative pedane,

revisionare i fubi passamani e | candelieri;

sverniciare, pulire e carteggiare le parti metalliche che presentano ruggine,

lubrificare le parti soggette a movimento e, pilt in generale, quanto soggetto a ossidazione.

.- = 8 &

L'unita di l[avorazione & 1EA.

512.2. Lavorazione CNS-NO200
Revisione eventuale motore elettrico

Le lavorazioni consistono in;

disaccoppiare it motore elettrico del barcarizzo, sharcarlo e trasportarlo presso il proprie posto di favoro.
scommporre il motore elettrico nei singoli componenti provvedendo ad una loro accurata pulizia.

eseguire | riporti di metalto e le rettifiche dell'asse che si dovessero rendere nacessari.

sostituire | cuscinetti e, in caso di malfunzionameanti, riparare la ventola.
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« eseguire la verniciatura isolante delle matasse statoriche e rotoriche, con refativo essiccamento in forno
{l'eventuale riavvolgimento della matassa statorica sara a cura MMI).
cantrollare ed eventualments ripristinare la morsettiera.
bilanciare dinamicaments il rotore,

« riassemblare il motore elettrico e rimontarlo a bardo effettuandoneg la prova funzionale.

L'unita di lavorazione e 1EA.

5.12.3. Lavorazione CNS-N0300
Sostituzione fune

Sostituire il cave di acciaio con materlale di fornitura MMI. Se non disponibile sard possibile ordinarla
secondo quanto riportato nella lavorazione CNS-U010x

L'unitd di lavorazione é 1EA,

513. Lavorazioni CNS-Oxxxx
Serrande Hanna

Prima di procedere alle attivita descritte in dettaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

+ scollegare idravlicamente la serranda;

+ interdire la zona oggetio defle lavorazioni tramite 12 posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo,

« realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti all'esigenza, idonei a permanere in opara per 60
gg.s%. senza necessita di ulteriori interventi; ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (FIMUS) e di un progetto/disegno
esecutive;

« effettuare un accurato controllo visivo preliminare delfintero impianto.

in corse d'opera, in caso di necessita di estendere i termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovrd assicurame
l'idoneita alia permanenza in opera per un periodo di 15 gg.ss. a decorrere daila data di effettuazione.

Al termine delle attivita la Ditta rimuoveres | ponteggi € ripristinare le condizioni originali dell'area.

5131, lLavorazione CNS-Q0100
Revisione struttura e parte meccanica dell'impianto

Le favorazioni consistono in:

smontare la serranda dalla propria sede, sharcarla e trasportarla presso la propria officing;

smontare dalla serranda tutti gli accessori (leverismi, portine, molle, ecc.),

sabbigre interarmente 1 serranda e gli accessori;

ricostruire le parti (lamiere strutturali, spinotti, molle, leverismi, boccole, ecc.) che davessero risultare
fortemente corrose, fino al 20% dellintera serranda; Feventuale ricostruzione di una porzione eccedente
it 20%, qualora necessaria, sard ordinata alla Ditta a fronte di lavorazione CNS-00200;

pitturare la serranda applicando due mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI 652/P;

picchettare la sede della serranda;

pitturare |a sede della serranda con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV - MMI 852/P,
trasportare a hordo 1a serranda e rimontarla guarnendo a nuove con gomma al silicone;

eseguire la regolazione det leverismi assicurando la perfetta tenuta delle chiusure,

in caso di accertata necessita, sostituire, con materiale di fornitura MM, i tubt flessibili deteriorati;
accertare, ed eventualmente ripristinare, Pefficienza del sistema di apertura e riarmo manuale della
serranda; registrare i giochi e pulire i riarmi a distanza; sostituire | cavetti di acciaio per it iarmo manuale
ed i perni che dovessero risultare usurati accertare fefficace funzionamente del sistema di sgancio
manuale delle portine ed eliminare gl inconvenienti che dovessero verificarsi; sostituire le cerniers;
eliminare l& perdite d'olio.

+* # 2 #

L'unita di lavorazione & 1EA,
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5.13.2. lLavorazione CNS-00200
Struttura e parte meccanica detfimplanto. Ricostruzione del 10%.

Questa lavorazione ha ta finalitd di consentire il completamento della manutenzione della struttura e parte
meccanica di una Serranda Hanna, ordinata a fronte di una lavorazione CNS-OM00, nel caso in cui fosse
necessaria la ricostruzione di parti foriemente corrose in misura eccedente il 20%. Essa & pertanto
concepita per essere ordinata, in abbinamenio ad una lavorazione CNS-00100, in una o pit unita (fino ad
un massimo di 8, corrispondente alla ricostruzione competa delle parti meccaniche della serranda).

l.e lavorazioni consistono in:

« ricostruire le parti di telaio, alette, griglie e leverismi, non altrimenti ripristinabili, fino al 10% dellintera
serranda.
+ pitturare gl elementi ricostruiti con 2 mani di pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI 652/P.

L'unita di lavorazions & 1EA,

£.13.3. Lavorazione CNS-00300
Quadro di comando

Le lavorazioni consistono in:

s scomporre il quadro di comando nei singoti componentt (attuatori @ pompe idrauliche manuati) e
sottoperli ad accurato confrollo e revisione,

» sostituire le parti che | Delegati MM riterranno, 2 loro insindacabile giudizio, non reimpiegabili;

+ rimontare a regola d'arte il quadro di comando verificandone il corretto funzionamento.

L'unita di lavorazione & 1EA,

5.13.4. Lavorazione CNS-00400
Parte elettrica

Le lavorazioni consistono in:

« verificare la continuita e lNsolamento dei cavi di collegamento tra elettromagneti, attuatori di chiusura e
quadr di telecomando.

+ smontare | quadr di telecomando dellimpianto chiusura serrande ventilazione e revisionare |a circuiteria
ripristinandone Pefficienza, la continuita e l'isolamento.

» eseguire la pulizia dei contatti fisst e mobili, delle morsettiere & delle parti luminose sostituendo quanto
non pil furzionante o deteriorato; serrare le connessioni e ripristinare la tenuta ove prevista.

« ricoffegare elettricaments cavi & quadn di telecomando assicurandone il perfetto funzionamento; pulire
gl eletfromagneti di chiusura serrande ed i microswitch di fine corsa e verificarne if corretto
funzionamento sostituendo quelli malfunzionant.

I.'unita di lavorazione é 1EA.

514, lLavoraziont CNS-Pxxxx
Ruili passacavo

Prima di procedere alle attivita descritte in deftaglio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

« interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite Ia posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo;

» realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti allesigenza, idonei a permanere in opera per 60
gg.ss. senza necessita di ulteriori interventi. Ciascun ponteggio dovra essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Piano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PiMUS) e di un progetto/disegno
esacutivo;

s effettuare un accurato controllo visivo preliminare dele sistemazioni oggetto di manutenzione.

In corso d'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovrd assicurarne
lidoneitd alla permanenza in opera per un periodo di 15 gg.55. a decorrere dalla data di effettuazione.

Al termine delie attivita ia Ditta rimuovere | ponteggi e ripristinare le condizioni originali deli'area.
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5,141, Lavorazione CNS-PO10X

Manutenzione rulli passacavo

Le lavorazioni consistono in:

rmuovere, con spazzole metalliche, tutto il materiale (pitture, ossidi, ecc.) presente sulle superfici
interassate ai tavori;

sbloccare completamente ciascun rulle passacavo, scaldandolo, se necessario, con fiamma
ossiacetilenica,

trattare esternamente ciascun rullo con n, 2 mani di primer epossidico allo zinco,

ingrassare gli assi e le boccole dopo aver provveduto a sostituire gli ingrassatori;

pitturare I'intero passacavo con n. 2 mani di smalto per fuoribordo a Spec. MM, 672/5.

L'unita di lavorazione & 1EA ed & proporzionale al numero di rulli che costituiscono il passacavo.

CNS-PO101 per passacavo composto da rr. 1 rullo
CNS-P0102 per passacavo composto da nr, 2 rulli
CNS-P0O103 per passacavo composto da nr. 3 rulli
CNS-P0O104 per passacava cormposto da nr. 4 rulli

514.2. Lavorazione CNS-P020X

Ripristino rulli passacavo

Le lavorazioni consistono in;

- % = & &

rimuovere, con spazzole metalliche, tutto il materiale (pitture, ossidi, ecc.) presente sulle superfici
interessate ai lavori;

smomtare le eventuali piastrine di fermo sugli assi di ciascun rulto;

sbioccare completamente il rulio passacave, scaldandolo, se necessarta, con fiamma ossiacetilenica;
sfilare i rulli orizzontali efo verticali del passacavo con idonet sistemi d'estrazione, sbarcarh e trasportarli
presso il proprio posto di lavoro,

scomparre ciascun rulio nai singoli componenti;

sostituire o ricostruire le parti che | Delegati MM. riterranno, a loro insindacabile giudizio, non
reimpiegabill:

rimuovere, con spazzole metalliche, tutto il materiale (pitture, ossidi, ecc.) presente sulle superfici
interne di ciascun rullo;

sabbiare al grado SA 2 1/2 le superfici interne ed esterne di ciascun rullo;

eseguire il trattamento interno ed esterno di ciascun rullo con 2 mani di primer epossidico allo zinco;
traspertare a bordo e rimeontare ciascun componente del passacavo,

ingrassare gli assi e le boccole dopo aver provveduto a sostituire gli ingrassatori,

pitturare Vintero passacavo con 2 mani di smalto per fuoribordo a Spac. MM 672/S,

L'unita di lavorazione & 1EA ed & proporzionale al numero di rulli che costittiscono i passacavo,

CNS-PO201 per passacavo composto da nr, 1 rullo
CNS-PO202 per passacavo composto da nr. 2 rulli
CNS-P0O203 per passacava composto da nr. 3 rulli
CNS-P0204 per passacavo compasto da nr. 4 nuili
CNS-PO205 per passacavo composto da nr. 5 rulli

£.15. Lavorazioni CNS-Qxxxx

Torchi idraulici

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.
£.15.1. Lavorazioni CNS-Q010x

Revisione torchio idraulico

Le lavorazioni consistono in;
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scollegare | tubi di adduzione olio & tappare gli attacchi aperti.

scollegare | vincoli meccanici del torchio

imbracare e sbarcare il torchio idraulico e trasportario presso il proprio posto di lavoro.

pulire esternamente il torchio con acqua e detergenta.

smontare it cilindro e lo stelo.

controllare lo stato di usura e le rigature presenti sullo stelo & nel cilindro provvedendo all'eliminazione
defie stesse; qualora i suddetti companenti siano riutitizzabili, saranno sostituiti con materiale di fornitura
MM

affettuare il controllo dimensionale degli atloggi e degli spinoti, ripristinando eventuali anomalie.
sostituire ie guarnizioni e tenute interne ed esterne,

rimontare il torchio verificandone la funzionalita al prapric banco prova, controffando, in particolare,
lassenza di trafilamenti e la rispondenza delle pressioni di esercizio ai dati monografici.

trasportare il torchio a bordo rimetterlo in opera.

ricoliegare i vincoli meccanicl e i tubl di adduzione dell'olic.

effettuare una prova di funzionamento provvedendo all'eliminazione di eventuali inconvenienti.

L'unita di lavorazione & 1EA

A seconda del Diametro, @ (espresso in millimetri, mm) del torchio idraulico, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaglic;

CNS-Q0100 per @ <= &0
CNS-Q0101 per 60 = @& <= 90
CNS-Q0102 per 90 = @ <= 120
CNS-(0103 per 120 < @ <= 200
CNS-Q0104 per 200 = @

5.15.2. Lavorazione CNS-Q020x

Revisione torchio idraulico con ricromatura completa dello stelo

Le lavorazioni consistono in:

* & & &

scollegare i tubi di adduzione dlio & tappare gli attacchi aperti.

scollegare i vincoli meccanici dal torchio.

imbracare e sbarcare il torchio idraufico e trasportarlo presso il proprio posto di lavoro.

pulire esternamente il torchio con acqua e detergente.

smontare it cilindro e (o stelo.

controllare lo stato di usura e le rigature presenti sulio stelo e nel cilindro provvedendo all'eliminazione
delle stesse: qualora i suddetti componenti non siano rivtilizzabili, saranno sostituiti con materiale di
fornitura MMI.

effettuare la ricromatura completa dello stelo.

effettuare il controllo dimensionale degli alloggi e degli spinotti, ripristinandae eventuali anomalie,
sostituire le guarnizioni & tenute interne ed astarne.

rirmontare il torchio verificandone la funzionalitd al proprio banco prova, controffando, in particolare,
Fassenza di trafilamenti e la rispondenza delle pressioni di esercizio ai dati monografici.

trasportare il torchio a bordo rimetterlo in opera.

ricollegare i vincoli meccanici e | tubi di adduzione dell'olio.

effettuare una prova di funzionamento provvedendo all'eliminazione di eventuali inconvenienti.

L'unita di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro, @ (espresso in millimetri, mm) del torchio idraulico, st identificane le seguenti
laverazioni di dettaglio:

CNS-Q0200 per @ <= 80
CNS-Q0201 per 60 = @ <= 80
CNS-Q0202 par 90 = @ <= 120
CNS-Q0203 per 120 = @ <= 200
CNS-Q0204 per 200 = @
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516, Lavorazioni CNS-Rxxxx
Scambiatori di calore per impianti di sollevamento

Le attivith sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

516.1. Lavorazioni CNS-R010x
Revisione scambiatore

l.e lavorazioni consistono in;

intercattare e valvole dei circuiti acqgua mare e olio in ingresso ed uscita dallo scambiatore,
scollegare lo scambiatore dai tubi dei circuiti acqua mare ed ofio.

smontare lo scambiatore dal basamento, sbarcarlo & trasportario presso il proprio posto di lavoro,
pulire esternamente lo scambiatore con idonee soluzioni sgrassanti.

smontare la carcassa esterna ed estrarre if fascio tubiero,

pulire il fascio tublero con idonea soluzione disincrostante.

esequire |a pressatura del fascio tubiero con azoto ed identificare eventuali perdite.

elirinare e perdite con le seguenti modalita:

- 4 % & & & B B

- sostituendo i tubi danneggiati; (tale attivita, per quote incrementali ciascuna corrispondente al 10%
dei tubi costituenti il fascio tubiero, deve essere ordinata separatamente, attraverso ia lavorazione
CNS-R020x applicabile),

- intercettando i tubi danneggiati (nel caso sia prevista fa sostituzione di una quota dei tubi a fronte di
lavorazioni CNS-R020x, guesta atfivita sara eseguita sui tubi danneggiati eccedenti la quota da
sostituire).

ripetere |a pressatura con azoto verificando 'assenza di perdite.

inserire il fascio tubiero e rimontare la carcassa esterna, sostituendo te guarnizioni di tenuta.

trasportare lo scambiatore & bordo e rimontarlo sul basamento.

verificare la tenuta delle valvole di intercettazione dei circuiti acgua mare e olio ripristinando eventuali

malfunzionamenti,

« pulire accuratamente | branchetti di tubatura del circuito acgua mare e olio direttamente connessi allo
scambiatore e ripristinare i tratti di tubo rotti o usurat,

» ricollegare lo scambiatore ai circuiti acqua rmare e olio,

- 2 & 4

Liunita di lavarazione e 1EA,

A seconda del Diametro, @ (espresso in millimetri, mm) dello scambiatore, si identificano le seguent
lavorazioni di dettaglio:

CNS-RO100 per @ == 150
CNS-RO101 per 150 = & == 250
CNS-R0O102 per 250 = @ == 400
CNS-R0103 per 400 = @& == 600
CNS-R0104 per 600 < @

516.2, Lavorazioni CNS-R020x
Sostituzione del 10% dei tubi dello scambiatore

La presente lavorazione si applica agli scambiatori con tubi di diametro standard (1/2", 5/8", 34", 1", 1 %",
1 %", 2", ed ha fa finalita di consentire it completamento della revisione di uno scambiatore, ordinata a
fronte di una lavorazione CNS-R0O10x, nel caso in cui fosse necessaria la sostituzione di tubi. Ciascuna
CNS-R020x & pertanto concepita per essere ordinata, in abbinamento alla corrispondente lavorazione
CNS-RO10x, in una o pil unita (fino ad un massimo di 10, corrispondente alla sostituzione di tutt | tubi del
fascio). Nel caso sia necessaria la sostituzione di tubt di diametri diversi da quelli standard la revisione
verrd completata mediante la lavorazione STR,

Sostituire e tubature danneggiate fino al 10% del'intero fascio tubiero,

L'unita di lavorazione & 1EA.
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A seconda del Diametro, @ (espresso in millimetri, mm) dello scambiatore, si identificane le seguenti

favorazioni di dettaglio;

CNS-R0200 per @ «= 150
CNS-R0O201 per 150 = @ <= 250
CNS-R0O202 par 250 = @& == 400,
CNS-R0203 per 400 = @ == 500,
CNS-ROZ04 per 600 = @

5.16.3. Lavorazioni CNS-R030x
Sostituzione di una piastra tubiera

Le lavorazioni CNS-R030x hanno la finalitd di consentire il completamento della revisione di uno
scambiatore con sostituzione di tubi, ordinata a fronte di una lavorazione CNS-R010x abbinata a dieci unita
della corrispondente CNS-R020x, nel caso in cui fosse necessaria anche fa sostituzione di una o entrambe
le piastre tubiere. Ciascuna CNS-R030x & pertanto concepita per essere ordinata, in una ¢ due unita, in
abbinamento alia corrispondente lavorazione CNS-R010x e a dieci unith della corrispondente lavorazione

CNS-R0O20x.
Ricostruire una piastra lubiera dello scambiatore.
L'unitd di lavorazione & 1EA.

A seconda del Diametro, @ (espresso in mitlimetri, mm) deflo scambiatore, si identificano te seguenti

lavorazioni di dettaglio:

CNS-RO300 per

CHNS-RO301 per 150
CNS-RO302 per 250
CNS-RO303 per 400
L£NS-RO304 per 600

£17. Lavorazioni CNS-5010x
Elettrodistributori

<= 1580,
<= 280,
400,
== 800,

(RS RO
A,
I

A A A A

Le lavoraziani consistona in:

« smontare Pelettrodistributore dal circuito e tfrasportarlo presso il proprio posto di lavoro;
« scomporre Felettrodistributore ned singoli componenti;

« controllare la continuitd e la funzionalitd delle bobine delle EENY, ripristinando  eventuali

malfunzionamenti:

+ verificare che le tolleranze tra cursore e camicia di ciascuna E/V rientrino nei kmiti previsti {per le valvole

di ritegno e di massima pressione, verificare la sede conica di tenuta e la sua usura),
sostituire | componentt fuor tolleranza efo non pit idonei allimpiego,

sostituire tutte le guarnizioni di tenuta;

rimontare ciagcuna E/V verificando il corrette scorrimento fra albero e foro;
riassemblare l'eleftrodistributore;

solenoidi e 'assenza di trafilamenti;

eseguire |a prova al banco dell'elattrodistributore verificando la correttezza dei tempi di risposta dei

» trasportare l'elettrodistributore a bordo, montarle sulla piastra di appoggio, mettere in pressione it

circuito ed eseguire le prove di funzionamento,
L'unita di lavorazione & 1EA,
A seconda del nurmero di vie, n, dell'elettrodistributore, si identificano le seguenti laverazioni di dettaglio:

CNS-50100 per n == 4
CNS-50101 per 4 <« n <= 8§
CNS-S0102 per 8 < n == 12
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5.18. Lavorazioni CNS-Txxxx
Serrande Hangar

Prima di procedere alle attivita descritte in dettagfio nei successivi paragrafi, la Ditta dovra:

« interdire la zona oggetto delle lavorazioni tramite la posa in opera di materiale antinfortunistico idoneo,

» realizzare ponteggi di altezza e cubatura rispondenti allesigenza, idonei a permanere in opera per 60
gg.5s. senza necessita di ulteriori interventi. Ciascun ponteggio dovrd essere corredato, qualora previsto
dalla normativa vigente, di un Plano di Montaggio, Uso e Smontaggio (PIMUS) e di un progetto/disegno
eseculivo;

» offettuare un accurato controllo visivo preliminare dellinterc impianto,

In corso d'opera, in caso di necessita di estendere il termine di permanenza in opera dei ponteggi, la Ditta
dovra condurre successivi  interventi di mantenimento in opera, ciascuno dei quali dovra assicurarne
{'idoneita alla permanenza in opera per un periodo di 156 gp.s8. a decorrere dalla data di effettuazions.

Al termine delle attivitd la Ditta rimuovere | ponteggi e ripristinare le condizioni originali del'area.

5.18.1. Lavorazioni CNS-T0200
Revistone valvole e servovalvole

Le lavorazioni consistong in:

+ Smontare la valvola dal circuito, installando al suo posto, qualora richiesto dai Delegati MMI, flange
gieche di idonag spessore,

= Trasportare la valvola presso il proprio posto di lavero.

= Scomporre la valvola nei suoi cormponenti, piccheltare le casse ed i castelletti, rettificare gli otturatori e
seqql (o lusidare la sfera per le valvole a sfera) & rettificare le flange,

= Sostituire, se esistenti, | tivanti ad occhiello dei premibaderna, i perni, i prigionien di accoppiamento tra
castelletti @ casse.

« Controflare la continuita della bobina e la sua funzionalita, ripristinando eventuali maifunzionamenti,

« Verificare che le tolleranze tra cursore e camicia rientrino nei limiti previsti (per le valvole di ritegno e di
massima pressione, verificare la sede conica di tenuta @ la sua usura).

» Sostituire i componenti fucri tolleranza ef/o non pil idonet all'impiego.

+ Soslituire tuite le guarnizioni di tenuta statica e dinamica.

» FEsequire tutti quei lavori minori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero
necessari per la revisione della valvola.

+ Rimontare la valvola e verificare I'assenza di impuntamenti 0 anomali attriti nello scorrimento fra albero
e foro.

« Eseguire la prova al banco della valvola verificando la corretiezza dei tempi di risposta det solenoide e
Fassenza di trafilamenti.

» Trasportare la valvola a bordo, montarla sulla piastra di appoggio, mettare in pressione il circuito ed
sseguire e prove di funzionamento,

« Riprigtinare la staffatura ricostruendo le parti inefficienti o mancanti.

« Ripristinare il drenaggio elettrico se la valvola & montata su un circuito veicolante liuidi.

L'unita di lavorazione & 1E£A.

£.18.2. Lavorazione CNS-T0G00
Prove di funzionalita impianto

Al termine delle attivita manutentive, alla presenza dei Delegati MMI che ne decreteranno l'esito, [a Ditta
dovra esegquire ripetute manovre dall'impianto, verificandone la perfetta efficienza ed eliminande qualsiasi
inconveniente riconducibile alla non perfetta esecuzione degli interventi da parte della Ditta (eccessiva
rumorositd deglt organi meccanici, portata insufficiente delta gru, vibrazioni, fermate anomale, mancato
intervento dei dispositivi di sicurezza, sequenze di manovra non corrette, ecc ),

L'unita di lavorazione & 1EA,
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819, Lavorazioni CNS-U010x
Forniture di funi

Faornire le funi richieste complete di eventuali redance all'estremita,

Per ciascuna fornitura sard riconosciuta (se richiesta) una quota fissa per it rilascio della certificazione di
collaudo RINA ed una proporzionale allunita di lavorazione ovvero mt, & secondo il diametro della fune da

fornire come segue:

CNS-LJ0100 per ta quota fissa, la cui unitd di lavorazione & 1EA;

CNS-UG101 per
CNS-LQ102 per
CNS-LQ103 per
CNS-L0104 per

Cn == 10
11 < Dn == 13
14 = DBn <= 17
18 = Dn

L'unita di lavorazione & 1 mt,

5.20.

Lavorazioni CNS

Elenco dei materiali di fornitura M.M.1

Di seguito si riporta, per tipologia e unith di lavorazione, 'elence dei materiali di prevista fornitura MMI

Le quantita riportate sono comunque da ritenersi indicative e modificabili, a discrezione dei Delegati MMI, in

relazione alla tipologia di lavorazione richiesta e ad esigenze contingenti.

L, . . Unitadi | - .-
Lavorazione Descrizione Misura | Quantita
CNG-AD10x {lio riduttore i Secondo bisogno
CNS-ADQ30x Dischi del giunto a frizionea EA Secondo bisogno
CN5-AQS0x Tubi flessibili EA Secondo bisogno
CNS-B010x Olio riduttore I Secondo bisogno
CNE-BOGDxx Tubi flegsibili EA Secondo hisogno
CNS-C020x Tubi flessibili EA Secondo hisogna
CN5-D020x Tubi flessibili EA Secondo bisogno
) Fune in acciaio come campione
GNS-DOS00 {diametro, numero di fili, carico di rottura) EA !
. Fune in acciaio come campione
CNS-E0400 {(diametro, numero di fili, carico di rottura) A !
) Fune in acciaio come campione
CNS-F0300 (diametro, numero di fili, carico di rottura) EA 1
CNS-HO10x Tubi flessibili EA Secondo bisogno
Fune in acciaio come campione
CNS-H0400 {diametro, numero di fili, carico di rottura) EA !
Fune in accigio come campione
CNS-10400 {diametra, numero di fili, carico di rottura) EA !
CNS-LO30x Tubi flassibili EA Secondo bisagno
Fune in acciaio come campione
CNS-L0600 {diametro, numeara di fili, carico di roftura) EA !
CNS-MU30x Tubi flessibili EA Secondo bisogno
Fune in acciaio come campione
CNS-ND300 {diametro, numero di fili, carico di rottura) EA 1
CNS-0010x Tuhi flessibili EA Secondo bisogno
CNS-QO10x Tubi flessibili EA Secondo bisogno
. Stelo EA 1
CNS-QO20x 5 g EA 1
CNS-TO10x Tubi flassibili EA Secondo bisogno
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Fascicolo: 4108/2)

Arsenale Militare Martttimo di Taranto

Refease: LUGLIQ 202

5.21.

Lavorazioni CNS

Elenco dei materiali di forpitura Ditta

La Ditta dovra fornire ed impiegare il materiale sottoelencato, il cui costo & comprese nel prazzo di clascuna
lavorazione. L'efenco & comunque da considerarsi come indicativo e rappresentativo dei principali materiali
che Ia Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono in ogni caso da intendersi come a carico
Ditta tutti i materiali necessari all'esecuzione a regola d'arte delie lavoraziont e non espressamente
menzionati come a carico MMI, ivi incluso il materiale minuto &/o di consumo.

Tutto il materiale fornito, incluso quello di minuto e di consumo come perni, dadi, vili, efc. deve essere
nugve e non ricondizionate o usato.

in caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco sopra e quanto prescritto nella descrizione
di clascuna lavorazione, prevale questultima.

Lavorazione Descrizione Unita di Misura Quantiti
Acgsiaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogho
CNS-AG10x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Ingrassatori . secondo bisogno
Cuscineftilboccole coms campione . secondo bisogno
CNS-AD20x Elem_enti d'attrito per freno come campione - secondo b@sogno
Perni in acciaio inox complet di dadi - secondo bisogno
Agtigio it barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-A030x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Ingrassatori - secondo bisogno
Boceole come campione - secondo bisogne
Acrigio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-A040x Pemni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Ingrassatori - secondo bisogno
Boceole come campione - secondo bisogno
Filtri olin come campione - secondo bisogno
CNS-A050x Tubi in acciaio inox - secondo bisogno
Raccordi in acciaio inox . secondo bisogno
Acciaio in barre - sacondo bisogno
Bronzo in batre - secondo bisogno
CNS-A0B00 Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Lamiare di acciaio - secando bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-A070x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinettilboccole come campiona - secondo hisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-A0BOx Perni in acclaio inox completi di dadi - secondo bisoano
Cuscinetti come campione - secondo bisogno
CNS-A0800 - - -
CNS-A1000 Doga in bronzo come campiane EA 1
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-BO10x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Ingragsatori - sacondo bisogno
Cuscinettilboccole come campione - secondo bisegno
CNS-BO20x Etementi d'atirito per freno come campione - secondo bisagno
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Fascicolp: 41048721 Arsenale Militare Marittimo di Faranto Releage: LUGLIO 2021
‘Lavorazione | . oo Descrizione .- o oo Unith df Misura | Quantitd 0
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo blsogn
Accigio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNE-BO30x Parni in acciaio inox completi di dadi - secondo hisogno
Ingrassatori - secondo bisogno
Boccole come campione - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo hisogno
Bronzo in barre - secondo bispgno
CNE-B040x Parni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisagno
| Ingrassator - secondo bisogno
Boceole come campione - secondo bisogno
Fittri olio come campione - secondo bisogno
CNS-BO50x Tubi in acciaio inox - secondo bisogno
Raceordi in acciaio inox - secondo bisogno
Acciaio in barre - sacondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-BO60x Pearni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-BU70x Parni in acciaio inox completi di dadi - sacondo hisogno
Cuscinetti/boccole come campione - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-B0O80Ox Perni in acciaio ingx completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno
CNS-BOS00 -
CNS-B1000 Doga in bronzo come campione EA 1
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-CO10x Permi in acciaio inox completi di dadi - sacondo bisogno
Ingrassatori - secondo hisogno
Boccola come campione - secondo hisogna
Filtri olio come campione - secondo bisogno
CNS-CO20x Tubi in acciaio inox . secondo bisogno
Raccordi in acciaio inox - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-CO30x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-C040x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti/boccole come campiana - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-C050x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campiona - secondo bisogno
CNS-COG00 Pulsante a fungo EA 1
CNS-CO700 -
CNS-CO800 Doga in bronzo come campione EA 1
Acciaio in harre - secondo hisogno
CNS-DO10x Bronzo in barre - secondo bisogno
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Fascicolo: 4108721 Avsenale Militare Marittimo di Taranto Ruelease: EUGLIO 2G21

Lavorazione : - Daserizione Unita di Misura Quantita -
Perni in acciagio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinettilboccole come campiong - secondo bisogno
Elermenti d'atirito par freno come campione - seconda bisogno
Lamiere di acciaio - seconda bisogno
ggg;lrga anticorrosiva a Spec. NAV - MM secondo bisogno
Filtri olic come campione - secondo bisogno

CN3S-DO20x Tubt in acciaio inox - secondo bisogno
Raccordi in acciaio inox - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno

CNS-D030x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campionea - secondo bisogno

CN3-DO40x -

CNS-D0O500 -

CNS-DOS00 Pulsante a fungo EA 1
Awisatture ottico acustico completo di EA y
supporto

CNS-D0700 Cavo eletirico 2x1,5mmg it 10
Materiale di consumo Secondo bisogno

CNS-00800 -

Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
Elementi d’attrito per freno come campione - secondo bisogno

CNS-E010x L.amiere di acciaio - secondo bisogno
Boccole come campione - gecondo bisogno
glst.t';;? anticorrosiva a Spec. NAY - MMI secondo bisogno
Acciaio in barre - gecondo bisogno

CNS-EQ20x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno

CNS-EQ30x -

CNS-E0400 -

CN5-E0500 Pulsante a fungo EA 1
Avvisa&ore ottico acustico cornpleto di EA 1
supporio

CNS-£0600 Cavo elettrico 2x1,5mmg mt 10
Materiale di consumo Secondo bisogno

CNS-EQ700 -

Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
Perni in acciaio inox complati di dadi - secondo bisogno

CNS-FO10x Elementi d'attrito per freno come campione - secondo bisogno
Lamiere di scciaio - secondo bigogno
Cuscineltiboccole come campione - secondo bisogno
Pittura anticorrosiva a Spec. NAV — MMI secondo bisogno
B52/P
Aggiaio in barre - secondo bisogno

CNS-FOZ0x Perni in acciaio inox completi di dadi - seconde bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno

CNS-FOI00 -

CNS-FO40x -
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Fascicole: 4108721 Argenale Militare Marittime di Taranio Relense: LUGLIO 2021
Lavorazione | . - o Descrizione 1 Unitd di Misura | . Quantita

CNS-FO500 Pulsante a fungo EA 1
Avvisa'iore otlico acustico completo di EA 1
supporto

CNS-FO800 Cavo elettrico 2x1,5mmgy mt 10
Materiale di copsumo Secondo bisogno

CNS-FO700 -
Acciaio in harre - secondo bisogno
Bronzo in barre - seconde hisogno

CNS-GO100 Lamiere di acciaio ' - secondo b!sogno
Boccole come campigne - secondo hisogno
E'sttgl}';f anticorrosiva a Spec. NAV - MMI secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno |
Elementi d'attrito per freno come campione - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno

CNS-HO10x Boceole come campione - secondo bisogno
géttzt:::a anticarrosiva a Spec. NAV - MMI secondo bisogno
Ingrassatori secondo bisogno
Tubi in acciaio inox secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno

CNS-HO20x Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campione - secondo bisogno

CNS-HO30x -

CNS-H0400 -

CNS-HO500 Fulsante a fungo EA 1

CNB-HOE00 -
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno

CNS-10100 Elementi d'attrito per freno come campione - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Boccolg come campione - secondo bisogno
Accigio in barre - secondo bisogno

CNS-10200 Perni in accigio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinetti come campiong - secondo bisogno

CNS-10300 -

CNS-10400 -

CNS-10500 Pulsante a fungo EA 1
Avvisatore otfico acustico completo di

CNS-ogop  |-upRarto - :

) Cavo eletirico 2x1,5mmg mt 50

Materiale di consumao Secondo hisogno

CNS-10700 -
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno

CNS-LO0x Elementi d'attrito per freno come campione - sacondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bigogno

CNS-LO20x Bronzo in barre - sacande bisogno
Perni in acciaio inox complet di dadi - secondo bisogno
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ANNESSO Ul - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
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Fuscicolo: 4108721 Arsenale Militare Marittime di Taranio Release; LUGLIO 2021
lLavorazione - Descrizione Unita di Misura Quantita
Cuscinetti/hoccole come campione . secondo bisogno
Filtri olio come campione - secondo bisogno
CNS-LO30x Tubi in acciaio inox - secondo hisogno
Raccordi in acciaio inox - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNE-L040x Ferni in acciaio inox complet di dadi - sacondo hisogno
Cuscineftilboceole come campiona - secondo bisogno
CNES-LO50xX -
CNS-L0600 -
CNE-L0700 Pulsante a fungo EA 1
CNS-L0800 -
Accigio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
CNS-MO100 Elementi d'attrito per freno come campione - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Pittura anticorrosiva & Spec. NAV - MMI secondo bisagno
B6a2/P
Acclaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in batre - secondo bisogno
CONS-M0200 Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cugcinetti/boccole come campione - gecondo bisogno
Filtri olio come campione - secondo bisogno
CNS-M0300 Tubi in acciaio inox - secondo bisogno
Raccordi in acciaio inox - secondo bisogho
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-M0400 Perni in accigio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscingtli come campione - secondo bisogno
CNS-M0500 -
Accigio in barre - secondo bisogne
Bronzo in barre - secondo biscgno
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
CNS-NO100 | Ingrassatori - secondo bisogne
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Tubi di accigio - secondo bisogno |
Cuscinettilboccole come campione - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogng
CNS-N0O200 Perni in acciaio inox completi di dadi - seconde bisoghno
Cuscinetti corne carmpione - secondo bisogno
CNS-NO300 -
Acciaig in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - sacondo bisogno
Perni in acciaio inox complet di dadi - secando bisogno
CNS-00100 Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Cavetti di acciaio - secondo bisogno
ggg;iraa anticorrosiva a Spec. NAYV — MM secondo bisogno
Acciaio in barre . secondo hisogno
Bronzo in barre secondo bisogno
CNS-00200 Perni in acciaio inox completi di dadi gecondo bisogno

Lamiere di acciaio

secondo bisogno

Cavetli di acciaio

secondo bisogno




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108721

Release: LUGLIO 2021

Arsenaie Militare Marittimo di Taranto

lL.avorazione | o iDescrizione ‘ 2 Unita di Misura | - -Quantita
ggtzu”rf: anticorrosiva a Spec. NAV - MMI secondo bisogna
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-00300 Bronzo in barre - secorido bisogno
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
CNS-0Q0400 Microswitch - secondo bisogno
CNS-FO10X Ingrassatori - secondo bisogno
Acciaio in barre . seconda bisogno
CNS-P0O20X Bronzo in barre - secondo bisogno
ingrassatori - secondo bisogno
CNB-Q010x Guarmiziont e tenute - secondo bisogno
CNS-Q020x Guarnizioni e tenute - sacondo bisogno
Guarnizioni - secondo bisogno
CNS-R0O10x Perni
Tubi
CNS-R020x Tubi - secondo bisogno
CNS-RO30x Piastra in Acciaio come campione FA 1
CNS-S010x Guar_nizioni - gsecondo bisogna
Pearni
Filtri olio come campione - gecondo hispano
Tubi in acciaio inox - secondo bisogno
CNS-TO10x Raccordi in acciaio inox - secondo bisogns
Cuscinettifboccole come campione - secondo bisogna
Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-TO200 Bronzo in barre - sacondo bisogno
Perni in acciaio inox completi di dadi - gacondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
Bronzo in barre - secondo bisogno
Perni in accigio inox complett di dadi - sacondo bisogno
CNS-TO30x Elementi d'attrito per freno - secondo bisogno
Lamiere di acciaio - secondo bisogno
Acciaio in barre - secondo bisogno
giﬁttzt;ra anticorrosiva a Spec. NAY — MM secondo bisogno
P
Acciaio in barre - secondo hisogno
CNS-TD40x Bronzo in barre — - secondo bisogna
Perni in acciaio inox completi di dadi - secondo bisogno
Cuscinettiiboccole come campione - secondo bisogno
CNS-TDS0X Acciaio in barre - secondo bisogno
CNS-TO800 -

5.22. Lavorazioni CNS
Listino Prezzi e tempi di esecuzione

La tabella seguente riporta | costi unitari ed i tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per f'esecuzione
delle attivith lavorative CNS.

Si intendono lavorativi | giornt dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MM, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dell'onerosithd tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con alftre
tavorazioni elo del carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della
contemporanea emissione di pid ordinativi.

=193 -




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA D! NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APF DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Arsenale Militare Marittimo di Tarante

Release: LUGLIO 2021

- Lavorazione

UM, Costo unitario

‘Tempi di esecuzione (GG.LL.)

B RN

wwwwwww CNS-AQ100 EA € 3.192,00 5
CNS-A0101 EA | €3617.00 6
CNS-AD102 EA | €4.45800 Ty
CNS-A0200 | EA € 852,00 2
CNS-A0201 EA € 1.064,00 3
CNS-A0202 EA €1.277.00 3
CNS-AD300 | EA | €6.433,00 5
CNS-A0301 EA €8.105,00 6
CNS-A0302 EA € 9.624,00 7
CNS-A0400 EA €1.277.00 3
CNS-A0401 EA € 1.490,00 4
CNS-A0402 EA € 1.703,00 5
CNS-A0500 EA €1,703,00 4
CNS-A0501 EA € 2.554.00 5
CNS-A0502 EA € 3.445,00 7
CNS-A0600 EA € 254,00 2
CNS-A0700 EA € 2.128,00 4
CNS-A0701 EA € 2.634,00 4
CNS-A0702 EA € 3.040,00 5
CNS-AOB00 EA € 852,00 2
CNS-ADB01 EA €1.277.00 3
CNS-A0802 EA € 1.490,00 3
CNS-A0900 | EA € 355,00 T

12 (termpo fisso, indipendente dal
CNS-A1000 EA € 355,00 (nun!?ero di unita Erdinate)
CNS-B0100 EA €1.277,00 3 o
CNS-B0O101 EA € 1.925,00 3
CNS-B0102 EA €3.192,00 5
~ CNS-B0200 EA € 456,00 1 ]

CNS-B0207 EA € 760,00 > ]
CNS-B0202 EA €1277,00 3
CNS-B0200 EA €1.277.00 3
CNS-B0301 EA € 1.956.00 3
CNS-B0302 EA € 4.053,00 5
CNS-B0400 | EA | €852,00 2 |
CNS-B0401 EA € 1.480,00 3
CNS-B0402 EA €2.128,00 3
CNS-BO500 EA € 1.368,00 3
CNS-B0501 EA £ 2.554,00 3
CNS-B0502 EA € 3.445,00 4
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Fascicolo: 4108/21

Arsenale Militsre Mavittimo di Taranto

Release: LUGLIQ 2021

Lavoraziene || U.

. | Gostounttario {0 o esecuzions (GG.LL)

€
CNS-BOB00 EA € 254,00 2
CNS-BO700 | EA | €242800 | 3
CNS-BO701 EA € 2.634,00 4
CNS-B0702 EA € 3.040,00 5
CNS-BO800 EA € 639,00 2
CNS-B0801 EA € 1.064,00 3
CNS-B0802 EA € 1.490,00 3
CNS-B0900 EA €35500 | 1
cnsBiooo | EA | €a0300 | 2R b ey
CNS-C0100 EA €2.432,00 1
CNS-CO101 EA €3.293,00 2
CNS-C0200 EA € 1.064,00 2
CNS-C0201 EA €2.128.00 3
~ CNS-C0300 EA € 426,00 1
CNS-CO301 EA € 852,00 2
CNS-C0400 EA €1.277,00 3
CNS-C0401 EA € 1.703,00 4
CNS-C0500 EA € 852,00 2
CNS-C0501 EA €1.277,00 2
CNS-C0600 EA € 203,00 2
CNS-CO700 EA | €30400 u 1
mpo fisse, indipendente dal
CNS-C0800 EA ers200 | (;Eurr?em di unita grdinate)
CNS-DO100 EA € 4.255,00 5
CNS-DO101 EA €5.319,00 6
CNS-D0102 EA € 7.446,00 1
CNS-D0200 EA € 5673,00 4 ]
CNS-D0201 EA € 8.307,00 4
CNS-D0202 EA €9.725,00 6
CNS-D0300 | EA € 852,00 3
CNS-D0201 | EA €1.277,00 3
CNS-DD302 EA € 1.490,00 3 ]
CNS-D0400 EA €1,723,00 3
CNS-D0401 EA | €1.915,00 3 ~
CNS-D0402 EA €2.432,00 4
CNS-DO500 EA €912,00 1
CNS-DOS00 EA € 203,00 2
CNS-DO700 EA €677,00 2
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Fagcigole: 4 Q873 Arsenale Militare Marittimo di FTaranto Release: LEGLIO 2621

‘Lavorazione - |- U.M. | “OS10ENIRME | Tempi di esecuzione (GG.LL)
CNS-DO80D EA € 304,00 1
CNS-E0100 EA € 4.660,00 6
CNS-E0101 EA €5.977,00 7
CNS-E0200 EA € 852,00 3
CNS-E0201 EA € 1.490,00 3
CNS-E0300 EA € 1.703,00 4
CNS-E0301 EA € 1.824,00 5
CNS-E0400 EA € 1.218,00 1 .
CNS-E0500 EA £203,00 2
CNS-E0600 EA € 677,00 2
CNS-E0700 EA € 304,00 1
CNS-FO100 EA € 2.584,00 4
CNS-F0101 EA €3.192.00 e T T
CNS-FO200 EA € 528,00 2
CNS-F0201 EA € 852,00 2
CNS-F0O300 EA € 558,00 1
CNS-F0400 EA €1.723,00 3 j
CNS-FO401 EA € 1.915,00 3
CNS-F0402 EA € 2.432,00 4
CNS-FO500 EA € 203,00 2 |
CNS-FOB00 EA € 677,00 2
CNS-FO700 EA € 304,00 1
CNS-GO10D EA € 3.749,00 3 |
CNS-H0100 EA €10.232,00 7
CN&-H0101 EA € 13.828,00 .
CNS-H0102 EA €16.209,00 20
CNS-H0200 EA € 852,00 3 ]
CNS-HO201 EA €1.277,00 3
CNS-H0202 EA €1.419,00 4 -
CNS-H0300 EA € 4,255,00 3
CNS-H0301 EA € 5.532,00 4
CNS-H0302 EA £ 6.686,00 5
CNS-HO400 | EA | €1.014,00 1
CNS-HO500 EA € 203,00 2

" CNS-HO800 EA € 659,00 1

CNS-10100 EA € 10.131,00 B
CNS-10200 EA €1.277.00 3
CNS-10300 EA € 4.255,00 4
CNS-10400 EA € 912,00 1
CNS-10500 EA € 203,00 1
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Fascicolo: 4108/21

Arsenale Miditare Muarittitmo di Taranto

Retease: LEGLIO 2021

Lavorazione. -

‘UM, . “Costo unitario .

“Tompi di esecuzione (GG.LL.)

g T
CNS-10600 EA € 1641,00 5
CNS-10700 EA € 356,00 1
CNS-L0100 EA €9.219,00 8
CNS-L0101 EA €9.776,00 9
CNS-LO102 EA | €10.637,00 10
CNS-L0200 EA €1.925,00 i 4
CNS-L0201 EA €2.128,00 ' 5
CNS-L0202 | EA | €2.341,00 | 6
CNS-L0300 | EA | €4.894,00 6
CNS-L0301 EA £5.319,00 7
CNS-1.0302 EA € 5.856,00 7
CNS-L0400 EA € 639,00 2
CNS-L0401 EA € 852,00 2
CNS-10402 EA €1.064.00 3
CNS-L0500 EA € 4.306,00 3 B
CNS-L0501 EA € 4.914,00 3
CNS-L0502 EA €5.319,00 4
CNS-L0B0O EA €1.216,00 1
CNS-L0700 EA | €203,00 2 ]
CNS-LOBOD EA |  €406,00 1
CNS-MA100 FA | €11.498,00 8 |
CNS-M0200 EA € 1.520,00 4
CNS-M0300 EA €5471.00 5
CNS-M0400 EA €1.703,00 3
CNS-M0500 EA € 304,00 1 .
CNS-NGO100 EA € 3.394,00 4
CNS-NO200 EA € 639,00 2
CNS-N0300 EA € 608,00 1
CNS-00100 EA £1.621,00 3
CNS-00200 EA €122,00 1
CNS-00300 EA € 659,00 9
CNS-00400 EA € 659,00 1
CNS-P0O101 EA € 284,00 2
CNS-P0101 EA £ 568,00 2
CNS-PO103 EA € 852,00 2
CN5-P0104 EA €1.136,00 3 }
CNS-P0O105 | EA € 1.420,00 3
CNS-PO201 | EA £ 710,00 3
CNS-P0202 | EA €1.420,00 3
 CNS-P0203 | EA €2.130,00 3
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ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

__SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4105/21

Arsenaie Militare Marvttimo di Taranto

Relesse: LUGLIO 2021

Lavorazione

UM .

| Costo unitario

e

Tempi di esecuzione (GG.LL,)

CNS-PO204 EA € 2.840,00 4
" CNS-PD205 | EA € 3.550,00 4
CNS-QA100 EA € 551,00 8
CNS-Q0101 EA € 943.00 8
CNS-Q0102 EA €1.531,00 12
CNS-Q0103 EA | €2.042,00 12
2041,00 +
CNS-Q0104 EA | 15 0072-200) 16
[ CNS-Q0200 | EA € 826,00 12
CNS-Q0201 EA €1.414,00 12
CNS-Q0202 | EA €2.295,00 18
_ CNS-Q0203 | EA | €3.063,00 18
+
CNS-Q0204 | EA ;3?%’3%0) ‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 24
CNS-RO100 | EA € 537,00 6
CNS-RO101 EA €1.284,00 8
" CNS-RO102 EA €1.497.00 12
CNS-R0O103 EA € 2.096,00 16
CNS-R0104 EA €72.724,00 16
CNS-RO200 EA € 231,00 2
CNS-R0201 EA € 551,00 3
CNS-R0202 EA € 642,00 3
CNS-R0203 EA € 898,00 3
CNS-R0204 | EA € 1.168,00 3
GNS-R0300 EA € 666,00 2
CNSR0301 | EA | €1593,00 2
CNS-R0O302 EA €185000 | 2
CNSR0303 | EA | €2602,00 2
CNS-R0304 EA € 3.380,00 2
CNS-80100 EA € 538,00 2
CNS-50104 EA € 993,00 3
CNS-50102 EA € 1.277,00 6
CNS-T0100 EA € 1.064,00 5
CNS-TO101 EA €2.12800 | 7
CNS-T0200 EA € 254,00 3
CNS-TQ300 EA | €5318,00 7
CNS-T0301 EA € 7.446,00 8
CNS-T0400 EA € 1.277.00 I
" CNS-T0401 EA € 1.703,00 7
CNS-TO500 EA € 4.306,00 3
CNS-T0501 EA € 4.914,00 4
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA Di NAVE
SATURNO
ANNESSO Il - SERVIZ) A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo 4108721 Arsenale Mititare Marittimo di Taranto Release: LUGLIO 20210

| Costo unitario
| €

CNS-T0600 | EA | €507,00 i

CNS-U0100 EA € 440,00 10
CNS-L0101 EA €10,00 15
CNS-U0102 Ea | €1200 15
CNS-L0103 EA €18,00 15
CNS-U0104 EA € 25,00 15
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Fascicoto: 4108/21 Arsenale Milrtare Marittimoe ¢i Tarante Release: LUGLIO 2021

6, CRP - Lavori di carpenteria metallica per la demolizione e ricostruzione di lamiere, strutture e
condotte, per l'esecuzione di aperture e relative chiusure e per lavori di saldatura.

In questo paragrafo sono descritte le prestazioni, i lavori e | materiali, che la Ditta deve fornire per le attivita
di carpenteria metallica finalizzate a:

« demolizione e costruzione di lamiere e refativa posa in opera (incluse eventuali saldature) di strutture e
condotte;
riparazione di strutture di scafo;,

« esecuzione di aperture e relative chiusure {incluse eventuali saldature);

« saldature.

La Ditta dovra:

« effettuare, prima dellinizio delle lavorazioni praviste dallordine, i rilievi a bordo per definire in dettaglio le
attivitd da svolgere ed oftimizzare ogni specifica esigenza costruttiva, installativa e funzionale di guanto
deve essere realizzato efo fornito:

» definire, attraverso i sopralluoghi prefiminari, sulla base di quanio previsto dalla documentazione
richiamata al Capitolo 2, i dettagli tecnici sulle dimensioni e le particolarita delle lavorazioni di carpenteria
elencate di seguito.

Tutti i residui prodotti a seguito di tavorazioni di tipe CRP devono essere trasportati presso un centro
autorizzato al loro smaltimento o recupero e smaltitiirecuperati a cura e carico della Ditta nel rispetto di
quanto riportato nel pertinente Capitolo del Capitolato Techico Amministrativo allegato alla presente 5.7..

6.1. tLavorazioni CRP-ADxxx
Demolizione/Riparazione/Costruzione di paratie, ponti e strutture metaliiche in genere.

6.1.1. Lavorazioni CRP-ADT0x
Demolizione di paratie, ponti e strutture metalliche in genere.

Le lavarazioni consistono in

» scoibentazione det pannelli, in Navy Board o simile, eventualmente presenti;

» demoliziona del massetto del piano di caipestio dei ponti;

« demolizione delle strutture indicate mediante taglio ossiacetilenico, taglio al plasma, pistola pneumatica e
rimozione dei collegamenti chiodati o flangiati eventualmente presenti;

» sbarco e trasporto del materiale rimosso presso | Reparti interessati, ovvero al campo sgombero rottami.

|.'unita di lavorazione & 1 kg.
A seconda del matenialte da trattare si identificano le seguenti lavoraziont di dettaghio;

CRP-A0100 per Acciaio Fe 44 + 52
CRP-A0101 per Acciato Inox
CRP-AD102 per Lega Leggera
CRP-AD103 per Acciaio zincato

6.1.2. Lavorazioni CRP-AQ2xx
Costruzione di paratie, ponti ¢ strutture metalliche in genere

Le lavorazioni consistono in:

» tracciatura delfe lamiere e dei profilati sulla scorta di disegnifindicazioni forniti dai detegati M.M,;
preparazione, taglio e lavorazione alle macching utensii delle lamiere e dei profilati, da eseguirsi presso il
posto di lavoro/officing della Ditta,

o trasporto a bordo e posa in opera delle lamiere e dei profilati per la costruzione di
paratie/pontifalberature/basamenti e strutture metalliche in genere;

» esecuzione dei necessari collegamenti saldati, chiodati o imbullonati, previa preparazione delle
farniere/profilati mediante cianfrinatura e inserimento delle guarnizioni di tenuta;

« frattamento delle strutture metalliche cosi realizzate con n® 2 mani di pittura antiruggine a Spec. 652/F o
equivalente di propria fornitura.
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L'unita di lavorazione @ 1 kg.

A seconda dello Spessore, S (espresso in mm) delia lamiera, e del materiale da utilizzare, si identificanc le
seguenti lavorazioni di detfaglio:

CRP-AQ200 per S <= 15 Accigio Fe 44 + 52,
CRP-A0201 per 15 < 8§ == 3 Acciaio Fe 44 + 52;
CRP-A0202 per 3 <= 8 == § Acclaio Fe 44 + §2;
CRP-AD203 per 6 = 5 == 10 Acciaio Fe 44 + 52,
CRP-ADZ04 per 10 = 8§ == 16 Acciaio Fe 44 + 52;
CRP-AD205 per 1% = 5 Acciaio Fe 44 + 52;
CRP-AD210 per 8 <= 145 Acciaio Inox;
CRP-AQ0211 per 16 <« 5§ == 3 Acciato hox;
CRP-AD212 per 3 = § == § Acciaio Inox;
CRP-AQ213 per 6§ = § == 10 Acciaio Inox,;
CRP-A0214 per 10 < § == 18 Accigio Inox,
CRP-AQ215 per 16 = 5 Acciaio Inox;
CRP-A0220 per 8 <= 158 Lega Leggera,
CRP-A0221 per 16 « 5 == 3 Lega Leggers;
CRP-AQZ2Z per 3 =« 5 == @ Lega Leggera,
CRP-A0223 per 6 = 8§ =10 Lega Laggera;
CRP-AQ224 per 10 < 5 == 16 Lega Leggera;
CRP-ADZ25 par 6 =< 5 Lega Leggera.
CRP-ADZ30 per 5 == 15 Acciaio zincato;
CRPF-AQ0Z231 per 16 <« § <= 3 Acciaio zincato,
CRP-ADZ32 per 3 = 5 == 6 Acciaio zincato,
CRP-AQZ33 per 6 = 5 <«=10 Acciaio zincato,
CRF-AD234 per 10 =< 5 == 16 Acciaio zincato,
CRP-AD235 per 16 = 5 Acciaio zincato,

6.1.3, l.avorazioni CRP-AD3xx

Riparazione di strutture di scafo mediante la messa in opera di inserti di lamiera.

Le lavorazioni sono da eseguirsi su ponti, paratie, murate e fasciame de! fondo e consistono in:

tracciatura, secondo le indicazioni dei delegati M.M., del profilo def tratto di lamiera da sostituire,
esecuzione del taglio delle lamiere e delle ossature sottostanti ia lamiera stessa senza interrompere la
continuita di ossature di tipo rinforzato eventualmente presenti; pulizia dei residui del taglio sui bordi delle
ossature e delle larmiere rimaste sul posto ed esecuzione dei cianfrini necessari per le nuove saldature;
messa in opera delie nuove lamiere mediante saldatura con processo elettrica o con macchine ad argon
per L.L.; ripristino della continuita delle ossature precedentemente interrotte mediante la costruzione e
posa in opera dei profilat rimossi;

nel caso di saldatura di famiere in acciaio zincato, ripristinare, tramite “zincatura a freddo”, it rivestimanto
rmosso,

verifica delle saldature mediante controllo non distruttivo con liquidi penetranti; qualora i lavori si
riferiscanc ad Inserti di larmiera sul fasciame del fondo, la Ditta dovra eseguire i controlli magnetoscopici
delle saldature;

presentazione di una statino che certifichi Fesecuzione dei controlli non distruttivi sulle saldature;
trattamento delle zone cosi ripristinate con n® 2 mani di pittura antiruggine a Spec. 852/P o equivalente di
propria fornitura.

6.1.3.1. Realizzazione di inserti con superficie complessiva inferiore ad 1 m?

Per I'esecuzione di inserti che interessano superfici di estensione complessiva inferiore ad 1 m? sard
riconosciuta una quota fissa per ogni locate del’U.N. interessato dalle lavorazioni ed una quota variabile
proporzianale al perimetro delfinserto da eseguire.

L’ unitd di lavorazione & 1EA,
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Fascigcola: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Tarante Refease: LUHGLED 2021

CRF-AD300 quota fissa per locale della nave

A seconda dello Spessore, S (espresso in mm) della lamiera, e del materiale da utilizzare, la quota
dipendente dalla perimetro dellinserto da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di
dattaghio, la cui unitd di lavorazione & 1m;

CRP-AD31Q per 16« 5§ «= 8 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato,
CRP-AQ311 per 6 = 5 == 10 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato,
CRP-AD312 per 10 = 8 Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato,
CRP-A0320 per 16 = §5 == 8 tega Leggera,
CRP-AQ321 per 6 < 8 <= 10 Lega Leggera,
CRP-AD322 per 10 < 8§ Lega Leggera.

6.1.3.2, Realizzazione di inserti con superficie complessiva maggiore o uguale ad 1 m?

Per f'esecuzione di inserti che interessano superfici di estensione complessiva superiore ad 1 m? sara
riconosciuta solo una guota variabile proporzionale alla superficie dell'inserto da eseguire.

A seconda dello Spessore, S (espresso in mm) della lamiera e del materiale da utilizzare, la quota
dipendente dalla superficie dellinserto da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di
dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1m2;

CRF-AQ330 per 18 <« & <= @ Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato,
CRP-AD331 per 6 =« &5 <= 10 Acciaio Fe 44 + 52 o Acgiaio Inox o Acciaio zincato,
CRP-AQ332 per 10 < & Acciaio Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato.
CRP-AD340 per 15 <« & <= 6 Lega Leggera,
CRP-AD341 per 6 = & == 10 Lega Leggera,
CRP-AQ342 per 10 = 8 Lega Leggera.

6.1.4. Lavorazioni CRP-AMxx
Riparazione di strutture di scafo mediante la messa in opera di raddoppi di lamiera.

Le lavorazioni sono da eseguirsi su ponti, paratie, murate e fasciame del fondo e consistono in;

« fracciatura e taglic delle lamiere sulta scorta dei rilievi dimensionali eseguiti dalla Ditta in base alle
indicazioni fornite dai delegati MM,

» preparazione della zona di applicazione mediante picchettatura e spazzolatura "a ferro” delle lamiere,

» saldatura della lamiera di raddoppio con cordone perimetrale e con n®1 asala interna ogni 0,5 m.l. (metri
lineari) di lamiera di raddoppio;

« nel caso di saldatura di lamiere in acciaio zincato, ripristinare, tramite “zincatura a freddo”, il rivestimento
NMOsS0;

» verifica delle saldature mediante controllo non distruttivo con liquidi penetranti € presentazione di uno
statino dal quale risultino | controlli effettuati;

« trattamento delle zone cosi ripristinate con n® 2 mani di pitiura antiruggine a Spec. 652/F © equivalente,

6.1.4.1. Realizzazione di raddoppi con superficie complessiva inferiore ad 1 m?

Per Pesecuzione di interventi che interessano superfici di estensione complessiva inferiore ai 1 m?, sara
riconosciuta una guota fissa per ciascun locale dellU.N, interessato dalle lavorazioni ed una quota variabile
proporzionale al perimetro del raddoppio da esequire,

L'unitd di lavorazione & 1E£A.
CRP-AD300 quota fissa per locale della nave.

A seconda dello Spessore S (espresso in mm) della lamiera, e det materiale da utilizzare, la quota
dipendente dalla perimetro del raddoppio da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazion di
dettaglio, 1a cui unitd di lavoraziona & 1 m:

CRP-AQ410 per 15 « 8§ «= 6 Acciain Fe 44 + 52 o Acciaio Inox o Acciaia zincato,
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CRP-A0411 per
CRP-AQ0412 per
CRP-AQ420 per

CRP-AQ421 per
CRP-AQ422 per

6 < § ==
10 = &
1.8 = § ==
6 < 8§ <=
10 = 8

10

Acciaio Fe 44 + 52 0 Acciaio Inox o Acclaio zincato,

Acciaio Fe 44 +~ 52 o Acciaio Inox o Acclaio zincato,

Lega l.eggera;
l.ega l.eggera;
l.ega Leggera.

6.1.4.2, Realizzazione di raddoppi con superficie complessiva maggiore o uguale ad 1 m?

Per Fesecuzione di raddoppi che interessano superfici di estensione complessiva superiore ad 1m? sara
riconosciuta solo una quota variabite proporzionale alta superficie dellinseno da eseguire.

A seconda delio Spessore S (espresso in mm) della lamiera e del materiale da ufilizzare, la guota
dipendente dalla superficie del raddoppio da eseguire sara riconosciuta attraverso le seguenti lavorazioni di
dettaglio, la cui unita di lavorazione & 1 m?

CRP-AQ430 per 145 = & == & Acciaio Fe 44 .+ 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato,
CRP-AJ431 per 6 = 8 == 10 Acciaio Fe 44 + 52 0 Acoiaio inox o Acciaio zincato;
CRP-AQ432 per 10 = 3 Acciaio Fe 44 « 52 o Acciaio Inox o Acciaio zincato,
CRP-AQ440 per 15 =« § <= @ Lega Leggera;
CRP-AG441 per 6 = 8 == 10 Lega Leggera,
CRP-AD442 per 1w = 3 Lega Leggera.

6.2. Lavorazioni CRP-B01xx

Costruzione e sistemazione di condotte di aria.

e lavorazioni consistono in:

Ritievo dimensionale e costruzione delle dime per la tracciatura delte condotte, che potranno essere dritte
0 sagomate, a sezione rettangolare o circolare. Costruzione delle nuove condotte mediante saldatura
delle lamiere con processo elettrico o in atmosfera di gas argon, a seconda che trattasi di condotte in
acciaio o in lega leggera,

Costruzione e fissaggio dei telai di accoppiamento alle estremita di ciascun tronco con angolari di acclaio
o di L.L., secondo it tipo di materiale impiegato per le condotte.

Costruzione delle serretie di ventilazione, impiegando retina di acciaio inox e profilati di acciaio zincato
per i telai di sostegno. In alternativa, sistemazione delle bocchette di areazione efo diffusori, previa
ricostruziona dei relativi telai di fissaggio.

Trasporto a bordo e messa in opera delle condotte, previa ricostruzione delle staffe di fissaggio e
guarnitura delle superfici di tenuta.

Pitturazione interna ad esterna delle condotie con due mant di antiruggine a Spec 652/P.

L'unita di lavorazione é 1 kg.

A seconda dello Spessore, S (gspresso in mm) delta condotta, e del materiale da utilizzare, si identificano le
seguenti lavorazioni di dettaglio

CRP-B0100 per 5 <= 15 Acciaio Fe 44 + 52,
CRP-BO101 per 15 =< § Acciaio Fe 44 + 52;
CRP-B0110 per 5 «= 15 Acciaio lhox,
CRE-B0O111 per 18« & Acciaio Inox;
CRP-BO120 per 5 == 15 Lega Leggersa;
CRP-BO121 per 18 < § Lega Leggera,
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6.3. lLaverazioni CRP-COxxx
Costruzione e posa in opera, rimozione e rimontaggio di lamiere (SMONTABILI e NON) a
ponte, murata e/o paratia,

6.3.1.  Lavorazieni CRP-C010x
Rimozione di lamiere smontabili a ponte, murata efo paratia,

Le lavorazion! consistono in:

+ Rimozione del coibente e della pavimentazione, schiodatura e shullonatura della lamiera smontabile,

» Costruzione e posa in opera sulta lamiera & sulle strutture sovrastanti di appositi golfari provvisori per i
sollevamento della lamiera a mezzo di paranchi.

+ Sollevamento, movimentazione e sharco della lamiera,

L'unita di lavorazione & 1 EA,
A zseconda dell'Area, A (espressa in m?) della lamiera, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CRP-C0100 per A == 2
CRP-C0101 per 2 < A <= 4
CRP-C0102 per 4 < A <= g
CRP-C0103 per 8 < A

6.3.2. Lavorazioni CRP-C020x
Rimontaggio di lamiere smontabili a ponte, murata efo paratia.

Le lavorazioni consisiono in;

= Manutenzione delle superfici perimetrali della lamiera e defle superfici di accopptamento a bordo, in
cotrispondenza dei fori dei chiodi efo perni di fissaggio, raschiatura delle zone rugginose, spazzolatura
con spazzole metalliche e pitturazione con due mani di antiruggine,

+ Anplicazione del coibente e della pavimentazione.

+ Reimbarco, spostamento e solflevamento della lamiera 2 mezzo paranchi, utilizzando gli appositi golfari
provvisori, in precedenza cosiruiti.

s Presentazione della lamiera sul relativo alloggio, previa guarnitura delle superfici di accoppiamento;
imbastitura e ribaditura con chiodi ¢ acciaio e successivo calafataggio se traflasi di lamiera
originariamente chiodata: ancoraggio con perni & dadi se trattasi di lamiera originariamente imbullonata,
collegamento delle relative strutture, previa alesatura dei fori di alloggio dei chiodi/perni,

o Esecuzione delle prove di tenuta stagna.

« Eliminazione con taglio ossiacetilenico e pistola pneumatica dei golfari provvisori e smerigliatura dei
residui del taglio.

» Pitturazione con due mani di antiruggine delle zone in cui sono stati saldati i golfari, una volta rimossi.

L'unita di lavorazione & 1 EA,
A seconda dell’Area, A (espressa in m?) della lamiera, si identificanco le seguenti favorazioni di dettaglio:

CRP-C0200 per A == 2
CRP-C0201 per 2 = A == 4
CRP-C0202 per 4 = A == B8

CRP-C0O203 per B = A

6.3.3. lLavorazioni CRP-C030x
Rimozione di lamiere NON smontabili a ponte, murata e/o paratia.

Le lavorazioni consistono in:

+ Eliminazione del coibente e della pavimentazione, tracciatura delfapertura, da realizzare secondo
appositi disegnifindicazioni forniti dai delegati MMI. Realizzazione di una struttura provviseria ad anello
lungo il perimetro delfapertura, alio scope di contenere le deformazioni delle strutture adiacenti.

+ Esecuzicne dell'apertura con taglio ossiacetilenico e pistola pneumatica.
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» Costruzione e posa in opera sulla lamiera e sulle strutture sovrastanti di appositi golfari provvisori per il
sollevamento della lamiera a mezzo paranchi,

+ Sollevamento, movimentazione e sharco della famiera, smerigliatura dei residui del taglio sulla lamiera,
sul perimetro defl'apertura realizzata e sulle ossature eventuaimente interrotte.

L'unita di lavorazione & 1 EA.
A seconda dellArea, A (espressa in m?) della lamiera, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

GRP-CO300 per A == 2
CRP-C0301 per 2 = A == 4
CRP-CO302 per 4 = A == §;
CRP-CO303 per g8 = A

6.3.4. Lavorazioni CRP-C040x
Rimontaggio di lamiere NON smontabili a ponte, murata elo paratia,

Le lavorazioni consistono in:

» Manutenzione delle superfici perimatrali della lamiera e delle superfici di accoppiamento a bordo, in
cormispondenza dei fori dai chiodi efo perni i fissaggio, raschiatura delle zone rugginose, spazzolatura
con spazzole metalliche e pitfurazione con due mani di antiruggine,

Applicazione del coibente e della pavimentazione
Raimbarco, spostamento e sollevamento della lamiera a mezzo paranchi, utifizzando gli appositi golfari
provvisori, in precedenza costruiti,

+ Presentazione della lamiera sul relativo alloggio, previa guarnitura delle superfici di accoppiamento;
imbastitura e rbaditura con chiodi di acciaio e successivo calafataggio se trattasi di lamiera
originariamente chiodata; ancoraggio con perni e dadi se trattasi di lamiera originariamente imbultonata,
collegamento delle relative strutture, previa alesatura dei fori di alloggio dei chiodi/perni,

v Verifica delle saldature mediante controlio non distruttive con liquidi penetranti. Qualora | lavori si
riferiscano ad inserti di lamiera sul fasciame del fondo la Ditta dovra eseguire | controlli magnetoscopici
delle saldature,

« Esecuzione delle prove di tenuta stagna.

« Eliminazione con taglio ossiacetilenico e pistola pneumatica dei golfari provvisori e smerigliatura dei
residui del taglio,

s Pitturazione con due mani di antiruggine delle zane in cui sono stali saldati i golfan, una volta rimossi,

L'unitd di lavorazione & 1 EA,
A seconda dell' Area, A (espressa in m?) della lamiera, si identificana le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CRP-C0400 per A == 2
CRP-C0401 per 2 = A == 4
CRP-C0402 per 4 < A == §
CRP-C0403 per B8 =< A

6.2.5. lLavorazioni CRP-C050x
Costruzione e posa in opera di famiere smontabili a ponte, murata e/o paratia.

Le lavorazioni consistono in;

« Manutenzione delle superfici perimetrali delia lamiera e delle superfici di accoppiamento a bordo, in
corrispondenza dei fori efo perni di fissaggio, raschiatura delle zone rugginose, spazrolatura con
spazzole metalliche e pitturazione con due mani di antiruggine a Spec. 652/F o equivalente.

« Realizzare con attrezzature proprie la sagomatura della lamiera oggetto della presente lavorazione,
comprensiva dei golfari necessar per la movimentazione ed il posizionamento della lamiera a bordo.

» Realizzare i golfar, che si dovessero rendere necessart a bordo, per la movimentazione della famiera
realizzata.

+ Imbarco, spostamento & sollevamento della lamiera a mezzo paranchi, utilizzando gli appositi golfari
provwvisori, in precedenza costruiti,

+ Presentazione delta lamiera sul relativo alloggio, previa guarnitura delle superfici di accoppiamento;
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Qualora l'alloggio preveda i fissaggio a mezzo imbullonatura: ancoraggio con perni e dadi, previa
alesatura dei fori di alloggio dei pemi,

Presentazione della lamiera sul relative alloggio, previa guarnitura delle superfici di accoppiamento,
imhastitura e ribaditura con chiodi di acciaio e successivo calafataggio se trattasi di larmiera
originariamente chiodata; ancoraggio con perni e dadi se trattasi di lamiera originariamente imbullonata,
collegamento delle relative strutture, previa alesatura dei fori di alloggio dei chiodi/perni.

Ripristina di quanito originarfamente collegato (cavi elettrict, tubolature, etc.).

Esecuzione delle prove di tenufa stagna.

Fliminazione con taglio ossiacetilenico e pistola pneumatica dei golfari provvisori & smeriglatura dei
residui del taglio.

Pitturazione con due mani di antiruggine a Spac. 652/F 0 equivalente della lamiera.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

A seconda delt Area A (espressa in m?) della lamiera, si identificano le seguenti [avorazioni di dettaglio:

CRP-C0500 per A <= 2
CRP-C0501 per 2 < A <= 4
CRP-CO502 per 4 = A == §
CRP-CO503 per g8 = A

6.3.5. Lavorazioni CRP-COG0xX

Costruzione e posa in opera di lamiere NON smontabili a ponte, murata efo paratia.

Le lavorazioni consistono in;

Smerigliatura & cianfrinatura delle superfici perimetrali della lamiera e dell'apertura a bordo.

Reafizzare con altrezzature proprie la sagomatura della lamiera oggetio della presente lavorazione,
comprensiva dei goffari necessari per fa movimentazione ed il posizionamento della lamiera a bordo.
Realizzare i golfari, che si dovessero rendere necessari a bordo, per la movimentazione della lamiera
realizzata.

Imbarco, spostamento e sollevamento della lamiera a mezzo paranchi, utilizzando gli appositi golfani
provvisori, in precedenza costruiti.

Presentazione della lamiera sul relativo alloggio e saldatura a punti per la verifica delta corretia posizione,
saldatura continua a tre passate dall'esterno e ripresa a mezzo saldatura continua dallinterno; ripristino
della continuita delle ossature precedentemente interrotte mediante la costruzione e posa in opera dei
profilati rimossi.

Nel caso di saldatura di lamiere in acciaio zincato, ripristinare, tramite “zincatura a freddo”, il ivestimento
rimosso.

Esecuziona delle prove di tenuta stagna.

Eliminazione con taglio ossiacetilenico e pistola preumatica dei goffari provvisori e delle strutture
provvisorie di contenimento e smerigliatura dei residui del taglio.

Spazzolatura e picchettatura della pittura adiacente le zone di saldatura.

Pitturazione con due mani di antiruggine a Spec. 652/P o equivalente della lamiera e delle zone di
saldatura.

L'unita di tavorazione & 1 EA

A seconda dell'Area, A (espressa in m?) della lamiera, si identificanc le seguenti favorazioni di dettaglio:

CRP-CO600 per A == 2
CRP-GC0601 per 2 = A =2 4
CRP-CO602 per 4 <« A == 8
CRP-CO803 per 8 = A

6.4. Lavorazione CRP-DOxxx

Saldature st lamiere e strutture

6.4.1. Realizzazione di satdature ex-novo

Le lavorazioni consistono in

- 206 -



SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO ili - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP D) NAVE SATURNO

Fascicalo; 4108/21

Arsenale Mibitare Marittimo di Tatanto

Release: LUGLIO 2021

Smerigliatura del metallo da portare “a nudo”,
Saldatura elettrica o in atmosfera di gas argon in piano, in verticale o sopra testa.
Scalpellatura e spazzolatura dei cordoni effettuati per eliminazione scorie.

Nel caseo di lamitere in acciaio zincato, realizzare apposita "zincatura a fredda”,

Pitturazione con due mani di antiruggine a Spec. 652/F o equivalente delle saldature eseguite.

L'unita di lavorazione & 1 mi.

A seconda della tipologia di saldatura da eseguire e del materiale da trattare, si identificano le seguenti
lavorazioni di dettaghio;

CRP-DO100 per
CRP-DA101 per

CRP-D0110 per
CRP-DO111 per

CRP-DO120 per
CRP-DO121 per

In piano Acciaio,
Vericale/sopratesta Acciaio,

In piano Acciait Inox;
Verticale/sopratesta Acciaio Inox;

In piano Lega Leggera,
Verticale/sopratesta  Lega Leggera.

In piano Acciaio zincato,
Verticale/sopratesta Acciaio zincato.

6.4.2.  Ripristino i saldature preesistenti

Le lavorazioni consistona in:

« Eliminazione di cordoni di saldatura corrosi e/o lesionati mediante scalpellatura ad "unghietto" ovvero

cianfrinatura delle zone da saldara.

Smerighatura det metallo da portare “a nudo”.

Riporti efo riprese di saldatura elettrica o in atmosfera di gas argon in piano, in verticale o sopra testa,
Scalpellatura e spazzolatura dei cordoni effetiuati per eliminazione scorie.

Nel caso di lamiere in acciaio zincato, ripristinare, tramite “zincatura a freddo’”, il rivestimento rimosso.
Pitturazione con due rmani di antiruggine a Spec. 652/P o equivalente delle saldature eseguite.

L'unitd di lavorazione & 1m.

A seconda della tipologia di saldatura da eseguire e del materiale da trattare, si identificano le seguenti
tavarazioni di dettaglio;

CRP-DO200 per
CRP-D0201 per

CRP-DO210 per
CRP-D0211 per
CRP-D0O220 par
CRP-D0221 per

CRP-D0230 per
CRP-D0231 per

In piano Acciaio,
Verticale/sopratesta Acciaio;

In piano Acciaio Inox;
Vericale/sopratesta  Acciaio Inox;

In piano Leqga Leggera;
Verticale/sopratesta Lega Legaera.
in piano Acciagio zincato,
Verticale/sopratesta Agcciaio zincato.

6.5. Lavorazione CRP-E0xxx
Sharco ¢ imbarco di condotte

6.5.1. Lavorazione CRP-E01xx
Smontaggio ¢ sharco di condotte

Le lavorazioni consistono in:

« Smontaggic dei tratti di condotta mediante disaccoppiamenta delle flange e smontaggio/taglio della

staffatura di sostegno.

+ Targheitatura del materiale rimosso, sbarco ed accantonamento presso i luoghi indicati dai Delegati

M.M.1.
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L'unita di lavorazione & 1 m.

A seconda dell'Area, A (espressa in cm?) della sezione trasversale della condotta, e della Distanza, d
(espressa in numero di ponti) tra il locale di partenza ed il pil vicino accesso esterno praticabile per 1o
sharco, sl identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio;

GRP-ED100 per A == 200 d=0
CRE-EQ101 per 200 = A == 500 de=
CRP-EQ102 par 500 = A ==1000 d={;
CRP-E0103 per 1000 = A ==2000 d={;
CRE-E0104 per 2000 = A d =
CRP-F0110 per A == 200 d=1:
CRP-F0111 per 200 < A <= 500 d=1;
CRP-E0112 per 500 « A ==1000 d=1;
CRP-E0113 per 1000 < A <=2000 d=1;
CRP-E0114 per 2000 = A d=1;
RP-ED120 per A == 200 d=2:
CRP-ED0121 per 200 = A <= 500 d=2:
CRP-EQ122 per 500 = A ==1000 d=2;
CRP-F0123 per 1000 < A <=2000 d=2;
CRP-E£0124 per 2000 = A d=2
CRP-E0130 per A == 200 d==3
CRP-E0131 per 200 < A == 500 d »= 3;
CRP-E0132 per 500 < A ==1000 g == 3
CRP-EQ133 per 1000 = A ==2000 d==3
CRP-F0134 per 2000 = A d==3

6.5.2. Lavorazione CRP-EG2ZXX
Imbarco e rimontaggio di condotte

Le lavorazioni consistono in;

« Trasporto a bordo e rimontaggio def trath di condotta mediante accoppiamento defle flange, previa
guarritura & nuove & sostituzione della bulloneria.

« Realizzazione della necessaria staffatura di sostegho, ovvero ripristino di quella preasistente mediante
ricostruzione e saldatura delle staffe rimosse o tagliate.

L'unitd di tavorazione & 1 m.

A seconda dellArea A (espressa in cm?) della serione trasversale della condotta, e della Distanza, d
(espressa in numero di pontl) tra il locale di destinazione ed il pill vicino accesso esterno praticabile per
fimharco, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

CRP-E0200 per A == 200 d=0;
CRP-EQZ01 per 200 = A == 500 d=0;
CRP-EQZ02 per 500 = A ==1000 d=0,
CRP-ECZ03 per 1000 = A ==2000 d=0,
CRP-EQZ04 per 2000 = A d=Q,
CRP-FO210 per A == 200 d=1,
CRP-E0211 per 200 = A == 500 d=1
CRP-E0212 per 500 « A <=1000 d=1
CRPE-F0213 per 1000 = A <=2000 d=1;
CRP-F0214 per 2000 = A d=1,
CRP-EQ220 per A =z 200 d=2;
CRP-E0221 per 200 = A == 500 d=2
CRP-EQ222 per 500 = A ==1000 d= 2
CRP-E0223 per 1000 = A ==2000 d=2
CRP-E0224 per 2000 = A o= 2
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CRP-E0230 per A == 200 d==3
CRP-E0231 per 200 = A == 500 d =3
CRP-E0232 per 500 = A ==1000 o == 3,
CRP-E0233 per 1000 = A «=2000 d == 3
CRP-E£0234 per 2000 < A d==3

6.6

. Lavorazioni CRP-FO1xx

Fornitura di materiali

Fornire i materiali, curandore Vintroduzione secondo le procedure in vigore,

A seconda del materiale da fornire, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio.
In parentesi sono alfresi riportate le rispettive unita di lavorazione.

CRP-FO100 per farmiere in acciaio (1 ken;
CRP-FO101 per acciaio in barre a bulbo (1 kg;
CRP-FO102 per acciaio in barre piatte (1 kg);
CRP-FO103 per acciaio in barre tonde (1 kg,
CRP-FO104 per acciaia profilato quadrato cavo (1 kg);
CRP-FO105 per aceigio profilato a Lati Dis. {1 kg,
CRP-FO106 per acciaioa T (1 kg,
CRP-FQ107 per acciaio ad U (1 ka);
CRP-F0108 per batre tonde di acciaio inox (1 kg
CRP-F0109 per profilati ad L in lega leggera a lati uguali (1 kg,
CRP-FO110 per barre tonde in lega leggera (1 kgh
CRP-FO111 per barre ad U in lega leggera (1 kagk
CRP-FO112 per harre a T in lega leggera {1 kg);
CRE-FO113 per pagliolato in grighiato zincato a caldo antisdrucciolo, stirato e striato completo di

conirotelaio {1t m3);
CRP-F(0114 pet lamiere zincate {1 ka);
CRP-F0115 per lamiere in acciaio inox {1 ka).
6.7. Lavorazione CRP-G

Rilievi spessimetrici del fasciame dell’opera viva

Le lavorazioni consistono in;

»
L]

smerigliatura del metallo da portare "a nudo”;
effettuazione del rilievo attraverso un rilevatore spessimetrico ad ultrasuoni;
redazione di un documento finale riportante, per ogni punto analizzato, il valore deilo spessore ottenuto.

L'unita di lavarazione & 1 EA.

8.8.

Le

Lavorazione CRP-H0100
Controlii “non distruttivi” con liquidi penetranti (PT} (UNI-EN 571-1}

lavorazioni consistona in:

esequire una pulizia meccanica della superficie da trattare (mediante spazzolatura, raschiatura,
abrasione, sabbiatura o getti d'acqua ad alta pressione),

s& necessario, eseguire una pulizia chimica della superficie per eliminare/sportare i residui allinterno
della discontinuita,

al termine della pulizia prefiminare, asciugare le parti da esaminare affinché non rimangano tracce di
acqua e solventi;

applicare il liguido penetrante sulla parte da esaminare mediante nebulizzazione, pennello, umettazione 0
immersione, ed attendere il tempo di penetrazione;

rimuovere il liquido penetrante in ectasso,

applicare il rilevatore ed attendere H termnpo di sviluppo;

riscontrare V'esito del controllo in apposito statino controfirmato dal bordo e dai delegati MMI e relativa
certificazione del controllo eseguito,
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« eseguire la pulizia finale.
L'unita di lavorazione & 1 m, intesa come metro lineare di saldatura.

6.9. Lavorazione CRP-HO200
Controlli “non distruttivi” mediante magnetoscopia (MT) (UNI 7062-72)

Le lavoraziont consistono in;

* preparazione delia supetficie con l'eliminazione di grasso e polvere, eliminare, o ridurre il pli possibile,
tutto cid che pud mascherare le discontinuitd;

magnetizzazione della superficie con sistama elettrico & magnetico;

applicazione della polvere magnetica (secca o umida, colorata o fluorescente) ;

llluminazione della superficie con lampada ad incandescenza o fluorescente,

ispezicne della superficie,

smagnetizzazione del pezzo o della zona precedenterments magnetizzata,

tiscontrare 'esito det controllo in apposito statino controfirmato dal bordo e dai delegati MM e relativa
certificazions daet controllo eseguito;

+ @saguire la pulizia finale.

# # & WA & @2

Lo svolgimento delle prove deve essere affidato a parsonale fecnico adeguatamente qualificato e cerificato
(seconde i livelli 11 previsti dafla UNI EN 473:2008-11, avvero UNI EN 150 9712:2012).

L'unité di lavorazione & 1 EA, intesa come singola prestaziona.

6,10, lavorazione CRP-|
Certificazione “Gas free”

La Ditta dovrd eseguire i controlii necessari al rilascio della certificazione (a carico Ditta) avente valore legale
di "libera fiamma - Gas Free". Alla Ditta poird essere richiesto, a fronte di un singolo ordinativo, di effettuare

fino ad un massirme din® 4 certificazioni dietro la corresponsions del pagamento di una sola vace.

L'onere sostenuto per il rasporto, imbarco e suctessivo sbarco dei mezzi, delle attrezzature e dei strument]

i misura necessar per 'esecuzione di questa attivitd a regola d'arte sono a carico Ditta.

L'unitd di lavorazione & 1 EA.

6.11. Lavorazioni CRP
Elenico materiali di fornitura ML

Di seguito si riporta, per tipologia e unita di lavorazione, Felenco dei materiali di prevista fornitura MM
Le quantita riportate sono comungue da ritenersi indicative e modificabili, a discrezione dei Delegati MM, in
relazione alla tipologia di lavorazione richiesta, ad esigenze contingenti ed al consumo documentato.

o ‘ ‘ | Quantita per
Lavorazione NG, Denominazioneldescrizione o unitd di
' lavorazione
9515,15M.907012 Acciaio (Fe 44 <« 52} in lamierino da 0,5 mm
9515, 15M.207013 Accigio (Fe 44 + 52} in lamiering da 0,6 mm
9515.15M.907014 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 0,8 mm
CRP-A020x | 9515.15M.807015 | Acciaio (Fe 44 + 52} in lamierino da 1 mm
0515.15M.907016 | Acciaio {Fe 44 + 52) in lamierino da 1,2 mm
CRP-A031x 1"9515 15M 807017 | Acciaio (Fe 44 < 52) in lamierino da 1.5 mm
CRP-AQ33x 9515.16M.907018 | Acciaio (Fe 44 + 52) in larnierine da 1,6 mm
8515, 156M.907018 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 1,8 mm
CRP-AD41x | 8515.15M.807020 | Acciaio (Fe 44 « 52) in iamierino da 2 mm 1,20 kg
8515.15M.907021 | Acciaiv (Fe 44 = 52) in lamierino da 2.5 mm complessivi
CRP-AQ43x | 8515.15M.507022 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 3 mm {per ogni kg
9515.15M.807030 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 4 mm da applicare)
8515.15M.907031 Acciaio (Fe 44 + 52) in larnierino da 5 mm
9515 16M 907032 | Acciaio (Fe 44 + 82) in lamierino da 8 mm
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o Sl Quiantita per.
Lavorazione | = NU.C.o enominazione/descrizione cunitadic
e T e e e e lavorazione
9515,16M.907033 | Acciaio (Fe 44 + 82) in lamierino da 7 mm
9515,15M.907034 | Acciaio (Fe 44 + 52) in larmiérino da 8 mm
9515.16M.907035 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamiarino da 9 mm
9515.16M.907036 | Acciaio (Fe 44 + 52} in lamiering da 10 mm
9515.15M.807063 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamiering da 12 mm
9515.16M.907066 | Acciaio (Fe 44 + 52) in lamierino da 15 mm
CRP-A021x | 9515.15,180,4057 | Lamiera in acciaio inox da 2 mm 1,20 kg
CRP-AUG31X | 9545 15 180,4059 Larmiara in acciaio inox da 3 mm complessivi
gggﬁgg?i 9515.15.180.4058 | Lamiera in acciaio inox da 4 mm gPET ogni kg
CRP.AGAZy | 9515.15.180.4060 | Lamiera in acciaio inox da 5 mm a applicare)
9515.10M,872335 Lamiere in lega leggera di alluminio da 1 a 5 mm |
9515.15M.969997 | Lamiere in lega leggera striate
9531.16M.980135 | Lamiere in lega leggera di alluminia da 1 mm
9531.15M.980136 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 1,5 mm
9531.156M.980137 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 2 mm
9531.16M.980138 | Lamiere in lega legoera di alluminio da 2.5 mm
CRP-A022x | 9531.16M 980139 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 3 mm
9531.15M.980140 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 3 mm
CRP-AD3%x | 8531.15M.980141 Lamiere in lega leggera di altuminio da 4 mm
9531 16M.980142 Lamiere in lega leggera di alluminio da 4 mrm 1,15 kg
CRP-AD34x | 9531.156M.980143 | Lamiere in lega leggera di alluminio da & mm complessivi
9531.16M.980144 | Lamiere in lega leggera di aliuminio da & ram {per ogni kg
CRP-AQ42x | 9531.15M.980145 | Lamiere in lega leggera dj alluminio da 6 mm da applicare}
9531.15M.980146 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 6 mm
CRP-AQ44x | 9531,15M.980147 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 7 mm
9531.15M.880148 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 8 rmm
8531.16M.980149 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 10 mm
§531.16M.880150 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 12 mm
9531.16M.9801561 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 18 mm
0531.16M.980162 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 16 rmm
9531.15M.980153 | Lamiere in lega leggera di alluminic da 18 mm
9531.15M.980154 | Lamiere in lega leggera di alluminio da 20 mm
89515.15M.907100 Larmiere zincate da 0,8 mm
9515.15M,907101 Larmiera zincate da 1 mm
9515.15M.907102 Lamiers zincate da 1,2 mm
CRP-A023x | 9515.16M.907104 | Lamiere zincate da 1,5 mm
9515.15M.907105 | Lamiere zincate da 1,6 mm
CRP-A031x | 9515 15M.907106 | Lamiere zincate da 1,8 mm
9515.15M.907107 | Lamiere zincate da 2 mm
CRP-AD33x | 9515.15M.907108 | Lamiere zincate da 2 8 mm
9515.15M.907109 | Lamiere zincate da 3 mm
CRP-AD41x | 9515.15M.907117 | Lamiere zincate da 4 mm
9515.15M.907118 | Lamiere zincate da 5 mm 120kg
CRP-A043x {9515 15M.907119 | Lamiere zincate da 6 mm complessivi
8515.15M.807120 | Lamviere zincate da 7 mm (per ogni kg
9515.15M.907121 | Lamiere zincate da & mm da applicare)
8515.15M.907122 | Lamiere zincate da 9 mm
9515 16M.907123 | Lamiere zincate da 10 mm
CRP-B010x | 95156.15M.807012 | Lamiere di acciaio, giad comprensivi dello sfrido | 1,20 kg
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SUPPORTQ DELLA SOSTA APF DI NAVE SATURNO

Fascicole: 4108/21 Arsenale Mititare Marittimo di Taranto Release: LUGLIG 2021
B T S | Quantita per
Lavorazione | .~ N.U.C. | . Denominazione/descrizione - unitadi
A I ‘ A lavorazione
+22
9515.15M.907030
+36
9515.15M,807063
9515, 15M. 907066
i Profilati di acclaio {(per lo pid ad L) per telai 5 B
estremi di ciascun fronco di condotta -
- Profilati di acciaio piatto per staffe di ancoraggio | S B. ]
- Retina di acciaio inax per serrette di ventilazione | S 8
9520.15M,958803 Bocohette di ventilazione efc diffusor aria 5, B,
i Profilati di L.L. per telai serretie, bocchette di s B
vantilazione e diffusor aria nT
9515.15.180.4057 | Lamlere di acciaio inox, gia comprensivi dello | 1,20 kg
=60 sfrido
Profitati di acciaio inox (per lo pid ad L) per telal S B
- estremi di ciascun tronco di condotta )
Profilati di acciaio inox piatto per staffe di
CRP-BO11x ) ancoraggio 58
- Retina di acciaio inox per serrette di venfilazione | 5 B,
8520.15M.958803 Bocchette di ventifazione e/o diffusori aria 5 B
Profitati i L.L. per telai serrette, bocchetie di
) ventitazione e diffusori aria
95156 15M.972335
gg;ﬂgmggg?gg Lamiere di L.l.., gia comprensivi dello sfrido 1,15 kg
+ 54
) Profilati di L.L. {per lo pit ad L) per telai estremi S B
CRP-B012x di ciascun tronco di condotta T
- Profilati di L L. piatto per staffe di ancoraggio S5.B
- Retina di acciaio inox per serretle di ventilazione | 5. B
§520.15M.958803 | Bocchette di ventilazione efo diffusoti aria 5.B.
) Profilati di L.L. per telal serrette, bocchette di 3 B
ventilazione e diffusort aria e
- Profilati di acciaio o lamlera per golfari S B
CRP-COT0x - Profilati di L. o lamiera per golfari 5. B.
) Profilati di accizio o lamiera per golfari e S B
CRP-CO20% strutture portanti provvisorie . -
i Profilati di L.L. o lamiera per golfari e struifure S B
portanti provvisorie _
9515 15M.907012
+ 22
353165'15“”'907030 Lamiere di acciaio, gia comprensivi delio sirido 1,20 kg
9515.156M.6807063
8515 15M.807066
CRP-CO30x 9516.15.180.4057 | Lamiere di acciaio inox, gia comprensivi dello 120 kg
= B0 sfrido ’
9515.16M.972335
9515.15M.969997 Lamiere di L.L., gi& comprensivi dello sfrido 1,15 kg

9531.15M.980135
54




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO 1l - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTQ DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21 Arsenate Miltitare Marittimo di Taramo Release: LUGLIO 2021

| Quantita per

" Denominazioneldescrizions Cunitadi
A R i lavotrazione
2?35'15“'1'907100 Lamiere zincate 1,20 kg
9515,16M.907012
+ 22
353165.15[%90?030 Lamiere di acciaio, gia comprensivi dello sfrido 1,20 kg

2515 15M.907063
8515 15M. 907066
49515.15.180.4057 Lamiere di acciaio inox, gid comprensivi dello

- 1,20 k
CRP-CO30x | . gp sfrido 20kg
8515.156M. 972335
Q515 15M. 968087 ; . . . . 115 k
531 16M 980135 Lamiere di |..L., gid comprensivi delflo sfrido . g
+ 54
352135'15M'907100 Lamiere zincate 1,20 kg
- Lamiere efo profilati di asciaio 5 B
CRP-EOxxx - Lamiere e/o profilati di L. 5. B.

6.12. Lavorazioni CRP
Elenco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra fornire ed impiegare il materiale sottoelencato, il cui costo & compreso nel prezzo di ciascuna
lavorazione. L'elenco & comungue da considerarsi come indicativo e rappresentativo dei principali materiali
che ta Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono in ogni caso da intendersi come a carico
Ditta tutti i materiali necessari allesecuzione a regola d'arte delle lavorazioni @ non espressamente
menzionati come a carico MM, ivi incluso il materiale minuto e/o di consumo.

Tutte il materiate fornito, incluse guelio di minute e di consumo come perni, dadi, viti, etc. deve essere nuovo
& non “ricondizionato” od usato.

in caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente slenco sopra e quanto prescritto nella descrizione di
ciascuna lavorazione, prevale quest'ultima,

Lavorazione/i s N ateriale - S Quantitd

Acetilena in bombole
(Qssigeno in bombole

Bombola spray per zincatura a freddo

Nastro per guarnizioni

Fernetii di acciaio con dado

CRP-Axxxx Chiodi per ribadire

tlettrodi del tipo omologato M.M. in vari calibri per saldare acciai
dolci di gualitd speciale basici 0 accial inoy

Pittura antiruggine

Ribattini di varie misure

Gas argon in bombole

Acetitena in bombole

Ossigeng in bombole

Ribattini di acciaio/atiuminio di varie misure

CRP-Baxxxx Viti T.E. di acciaio cadrmiato da mm Bx20 con dado

Elettrodi del tipo omologato M.M. seconde la D.C.N. 257 in vari
calibri per saldare acciai dolei di gualitd speciale basici o acciai inox
Nastro adesivo Sigiflex

w| o joolelnlelo|nl o |olo|o|ojuin
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SERVIZ] DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

ANNESSO lil - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SATURNO
SUPPORTQ DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fasvicolo: 4108/21 Argennle Militare Marivtima di Toranio

Release: LUGLIC 2021

Adesivo di resing polivinilichea

Pittura antireggine

(Gas argon in bombola

CRP-Cxxxx

Acetilene in bombaole

Ossigeno in bombole

Bombola spray per zincatura a freddo

Elettrodi del tipo omologato M.M. secondo ta D.C.N. 257 in vari
calibri per saldare acciai dolci di gualith speciale basici 0 acciai iN0x

Gas argon in bombole

Chiavarde di acciaio con dado e rosetia

Pittura antiruggine

Golfarifstaffe provvisorie

Tela di canapa

Chiodi per ribadire

CRP-Dxxxx

Elettrodi del tipo omolagato M.M. secondo la D.C.N. 257 in vari
calibri per saldare acciai dolci di qualith speciale basici o acciai inox

Bombola spray per zincatura a freddo

Pittura antiruggine

(333 argon in bormnbole

CREP-EXXxx

Acetilene in bombole

Ossigeno in bombale

Ribattini di acctaio di varie misure

Viti T.E. di acciaio cadmiato da mm 8x20 con dado

Gomma per guarnizioni

Parnetti di acciaio con dado

Elettrodi del tipo omologato MM, secondo la D.C.N. 257 in vari
calibri per saldare acciai dolei di qualith speciale basici o aceiai inox

Nastro isclante Sigiflex

Adesivo di resing poliviniliche

Pittura ardiruggine

Ribattini di varie misure di alluminio

Gas argon in bambole

Adesivo di resine poliviniliche

Pittura antiruggine

CRP-G

Trabattello mobile certificato ed idoneo/agibile allimplego

Rilevatore spessimetrico ad ultrasuoni

Smerigliatrice

CRP-+H0100

Sgrassante

Stracci

Liguido penetrante fluorescente

liquido penetrante rosso

CRP-HO200

Sgrassanie

Stracci

Bombolette spray (polveri)
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SERVIZ] DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA D! NAVE

SATURNQO

ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTO DELLA SO8TA APF DI NAVE SATURNO

Fascivcolo. 4108/21

Arsenale Militare Marittimo di Tatanto

Retease: LUGLIO 202t

6.13.
Listino Prez

Lavorazioni CRP

2]
“Lavorazione UM, Costo unitario (€)
T CRP-AO100 Kg €128
CRP-AQ101 Kg €162
CRP-A0102 Kg € 1,98
'''''''''''''' CRP-A0103 Kg B €208
CRP-A0200 Kg € 29,49
CRP-A0201 “ Ko € 17,69
CRP-A0202 Kg € 15,52
CRP-A0203 Kg €776
CRP-A0204 Kg €6.16
CRP-A0205 kg | € 4,03
""""""""""""" CRP-A0210 Kg € 29,49
CRP-AD211 Kg € 17,69
CRP-AQ212 kg € 15,52
CRP-A0213 Kg €7.76
CRP-A0214 Kg €6,16
CRP-A0215 Kg € 4,03
““““““““ CRP-A0220 Kg € 35.41
CRP-A0221 Kg €2124
CRP-A0222 Kg € 15,62
CRP-AG223 Kg €781
CRP-AD224 Kg €6.86
CRP-AD225 Kg €449
CRP-AQ230 Kg € 20,48
CRP-A0231 Kg €17.69
CRP-AD232 Kg € 15,52
CRP-AQ233 Kg €7.76
CRP-AD234 Kg €6,16
CRP-A0235 Kg €4,03
CRP-A300 EA €100.76
CRP-A0310 m € 01,46
CRP-A0311 m €137.20
CRP-AD312 m € 182,93




SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Il - SERVIZE A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21

Retease: LUGLIO 2027

Arsennle Militare Marittimo di Tarante
Lavorazione U.M, Costo unitario (€)
CRP-AQ320 m € 164,63
CRP-AG321 m € 246,95
CRP-A0322 m € 329,26
CRP-AQ320 ‘“ m? € 443 47
T CRP-A0331 m? T erose
CRP-AQ0332 m*‘ £ 060 866
CRP—A0346 m?* € 1.152,89
CRP-A0341 m2 € 1.441,11
CRP-A0342 me € 1.021.44
CRP-AQ410 m & 2%:4":;
CRP-AG411 m €41.16
CRP-AQ412 m £ 82,32
CRP-AQ420 m €82.32
CRP-A0421 m | € 123,48
CRP-AQ422 m £ 164 63
CRP-AG430 m? €216,11
CRP-A0431 m2 €348
CRP-A0432 m* ¢ 648 44
CRP~A0;4U m? € 324 28
CRP-AD441 e € 648,44
CRP-A0442 m2 €1297.00
CRP-B0100 Kg €10,94
CRP-80101 Kg € 8,14
CRP-B0110 Kg €16,41
CRP-B0O111 Ky €m10,94
" CRP-B0120 Kg € 26,31
CRP-B0121 Kg €18.86
CRP-CO100 EA €21033
CRP-CO101 EA € 420,77
CRP-CO102 EA € 841,44
CRP-CO103 EA | €1.262,09
CRP-C0200 EA € 420,77
CRP.CO201 | EA € 241,44
CRP-C0202 EA € 1.262,00
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI FIATTAFORMA DI NAVE

SATURNO

ANNESSO Hll - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A

SUPPORTOQ DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascivola: 4108/21

Arsenale Militare Marittima di Taraoto

Release; LUGLIO 2021

iavorazione “LLML Costo unitario (€)
CRP-C0203 EA € 1.893,19
CRP-CO300 EA € 420,77
CRP-CO301 EA € 631,10
CRP-C0302 A | € 1.262,00
CRP-C0303 EA € 1.803,19
CRP-C0400 EA € 841,44
GRP-C0401 EA € 1.262,00
CRP-C0402 EA €1.893,19
CRP-C0403 EA € 252418
CRP-C0500 EA T€42077
CRP-C0501 EA € 841,44
CRP-C0&802 Héf: € 1.262,09
CRP-C0503 EA €1.893,10
CRP-C0600 EA € 841,44
CRP-C0801 EA € 1.262,09
CRP-C0O802 EA € 1.893198
''''' T CRP-C0603 EA €2.524.18
CRP-D0100 m € 14,75
CRP-D)101 m € 29,49
CRP-D0110 m €17.68
CRP-DO111 m € 35,36
CRP-D0O120 h m EWEE,OB
CRP-DO121 m € 44,16
CRP-DD130 m € 1622
CRP-DO131 m € 32,43
CRP-D0200 m €21,07
CRP-D0201 m €42.14
CRP-DO210 m €256
CRP-DD211 m € 50,55
CRP-D0220 m & 37,54
CRP-D0221 m € 63,00
CRP-D0230 m €23.17
CRP-DO231 m €46.33
CRP-E0100 m €12.68
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SERVIZI DI AMMODRERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO Hl - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUFPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108721 Atseonale Mildare Marittimo i Yaranto Release: LUGLIO 2021
Lavorazione u.an. Costo unitario (€)
CRP-E0101 m € 15,70
CRP-E0102 m €18.83
CRP-£0103 m € 40,16
CRP-E0104 m | €102,02
CRP-E0110 m € 15,70

T CRP-EO111 m €20.96
CRP-E0112 m €31,24
CRP-E0113 m € 47 82
CRP-E0114 m € 115,34
CRP-E0120 m T e19,70
CRP-E0121 T €27.73
CRP-£0122 m € 38,40
CRP-E0123 " €58,74
CRP-E0124 m € 132,53
CRP-E0130 m € 25,48
CRP-E0131 m €32,13
CRP-E0132 | m €46.19
CRP-£0133 m € 70,78
CRP-E0134 m € 155,75
CRP-E0200 m € 12,68

T CRP-E0201 m € 15,70
CRP-E0202 m €18.83
CRP-E0203 m €40.16
T CRP-E0204 m € 102,02
CRP-E0210 m € 15,70
CRP-E0211 m € 20,96
CRP-E0212 m €31,.24
CRP-E0213 m € 47,82
CRP-E0214 m € 115,34
CRP-E0220 m €19.70
CRP-E0221 m €27,73
CRP-E0222 m € 38,40
CRP-£0223 m € 58,74
CRP-E0224 m €132,53
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SERVIZI DI AMMODERNAMENTO PROGRESSIVO DEL SISTEMA DI PIATTAFORMA DI NAVE
SATURNO
ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNQ

l'-'ascin:.r:wlo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto Release: LUGLIO 2021
“Lavorazione | U.M. | Costo unitario (€)
CRP-E0230 m € 2548
CRP-£0231 m €32.13
CRP-£0232 m € 46,19
CRP-E0233 m €70.78
" CRP-E0234 m ) € 165,75
CRP-F0100 Kg €121
CRP-F0101 Kg €1,33
CRP-F0102 Kg €128
CRP-FO103 Kg €124
CRP-F0104 kg €1,36
CRP-F0105 Kg €131
CRP-FO106 Kg € 1,01
CRP-FO107 Kg e 1,11
| CRP-FO108 Kg €927
CRP-F0O109 Kg €785
CRP-FO110 Kg €7.24
CRP-FO111 kg | €7.85
CRP-FO112 Kg €7.,85
CRP-FO113 m? € 25,51
| CRP-FO114 Kg €1,36
CRP-FO115 Kg € 6,69
CRP-G TEA €12,18
CRP-HO100 m € 112,00
T CRP-HO200 EA € 87,00
CRP-| EA €281.41

6.14. Lavorazioni CRP
Tempi di esecuzione

| tempi di esecuzione, in giornate lavorative, per f'esecuzione delle attivita lavorative CRP verranno
determinatati dall'tmporto complessivo delle lavorazioni ordinate, secondo guanto di seguito indicato!

« importi fino a 1.000,00€ 5 gg.lh.
« importi superiori a 1.000,00€ 5qgg.ll. + 1 ggll ogni 2.000,00 €
Si intendono lavorativi i giorni dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclust,

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MMI, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per fener conto dellonerositad tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre



SATURNO
ANNESSO Il - SERVIZI A RICHIESTA, A QUANTITA INDETERMINATA E DI VARIA NATURA, A
SUPPORTO DELLA SOSTA APP DI NAVE SATURNO

Fascicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Tarante Release: LUCGLIO 2021

lavorazioni /o del carico di lavoro che La Ditta dovesse travarsi ad affrontare a seguito defla contemparanea
emissione di pitt ordinativi.
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Fascicolo: $108/21 Arsenabe Militare Muritteoto di Taranto Rofease: LUGLIG 2621

7. ELT - Spostamento, smontaggio, rimontaggio, sostituzione di cavi elettrici e sbarco, imbarco,
revisione di apparecchiature elettriche varie, di macchine elettriche e relativi refrigeranti

Tutte je attivitd dovranno essere condotte in conformita alle condizioni tecniche applicabill.

Tutli | residut prodotti & seguito di lavorazioni di tipo ELT devono essere trasportati présso un centro
autorizzate al loro smaltimento o recupero e smaltitirrecuperali a cura e carico della Ditta nel rispetto di
quanto riportato nel pertinente Capitolo del Capitolato Tecnico Amministrativo allegato alla presente 5.7 .

74, Lavorazioni ELT-Axxxx
Attivita sui cavi elattrici

Le attivitd sono descritte in deftaglio nei paragrafi successivi.

7.14.  Lavorazioni ELT-A01xx
Spostamento di cavi elettrici

L.e lavorazioni consistono in:

disalimentare |'impianto elettrico Interessato all attivita,
se necessario, spannellare farea a cielo 0 a paratia dove passa it cavo e smontare quanto ostacoli lo
spostamento del cavo, come tubi, condotte aria, ecc.;

+ sgaffettare efo smontare le traverse del cestello reggicavi nel tratto interessato allo spostamento e per
almeno tre metri a monte e a valle della zona interessata al lavoro;

« alzare, o abbassare, il tratto di cavo interessato, secondo le indicazioni dei Delegati MMI, per
permettere lesecuzione di ulteriori attivitd (ordinate a fronte di altre lavorazioni e/o contratti) previste sui
tratti di lamiera o pannelliffasciame di legno retrostanti,

» su richiesta dei Delegati MM, rigaffettare o reinserire nei cestelli reggicavo if cavo precedentemente
spostato;

» ritnontare tutto quanto sia stato in precedenza rimosso per parmettere lo spostamento del cavo, evitando
che si formino imbandi nel relativo fascio di cavi,

[unita di lavorazione & 1m, intesa come lunghezza del tratto di cavo elettrico da spostare.

In funzione del Diametro esterno ® (aspresso in mittimeti) del cavo, si individuano le seguenti lavorazioni di
deftaghio;

ELT-AD10Q per P == 10
ELT-AD101 per 10 = @ <= 15
ELT-AQ102 per 16 =« © <= 20
ELT-AD103 per 20 < ®

7.1.2. Lavorazioni ELT-A02xx
Smontaggio e sharco di cavi elettrici

Le lavorazioni consistono in;

rimuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare ia buona esecuzione dell'attivita,
disalimentare il cavo elettrico da smonfare;

scollegare fisicamerte il cavo dall'alimentazione;

scollegare fisicamente il cavo dal carico;

sgaffettare @ smontare il cavo,

sharcare il cave trasportario al magazzino competente,

rimuovere, se non pil utilizzate, le canalette ¢ le staffe reggicavo,

ripristinare la pitturazione e 1a coibentazione lungo il percorso del cavo smontato,

ripristinare la tenuta stagna degli attraversamenti di ponti e di paratie stagne con materiale di fornitura
Diitta;

» rimattere in opera gquanto rimosso per permettere 1o smontaggio del cavo.

L'unita di lavorazione & 1rm, intesa coime lunghezza del tratto di cavo elettrico da spostare.

In funzione del Diametro esterno ® (espresso in millimetri) del cavo, si individuano le seguenti lavorazioni di
dettaglio:
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& * 2 2

ELT-AQ200 per ® <= 10
ELT-AQ201 per 10 < @<= 15
ELT-AQ202 per 15 <« ¢ <= 20
ELT-AQZ203 per 20 <« @

7.1.3. Lavarazioni ELT-AQ3xx

Smontaggio e rimontaggic di cavi

Le lavorazioni consistona in:

4 # 4 & & * & @

rimuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare la buona esecuzione dellattivita;
disalimentare # cavo elettrico da smontare,

scollegare fisicamente il cavo daliaimentazione,

scollegare fisicamenta il cavo dal carico;

sgaffettare e smontare il cavo,

targhettare provvisorizmente il cavo scollegato,

isolare la testata dei conduttori con nastro isolante,

raccogliere il cavo scollegato e sgaffettato i un imbando di sufficiente diametro e legarlo in modo tale
che non sia fonte di pericolo, non intralci il transito del personale e non si possa deteriorare,

su richiesta dei Delegati MM, riallestire il cavo seguendo il percorso precedente, owvero, nel caso si
rendesse necessario maodificare la sisternazione del cavo, seguendo gli schemif/indicaziont dei Delegati
MMI;

imboccolare le estremita del cavo precedentemente scollegate, preparare le connession: ed effettuarle,
targhettare il cavo secondo rispettando guanto riportato negli schemi forniti dai Delegati MM,

ripristinare od effettuare ex novo il collegamento a massa defle guaine dei cavi e degli accessori di
impiante;

rigaffettare il cavo sulle solette o sui cestelli;

ssequire tutto guanto necessario (saldature, forature, fissaggi, ecc.) per completare l'attivita a regola
d'arte;

ripristinare la tenuta stagna di tutti | manicott, muffole, passaggi a ponte, baionette & passaggi a paratia
interessati all'atlivitd; I'eventuale materiale necessario sara di fornitura Ditta;

rimetiere in opera quanto rimosso per consentire di effettuars latlivita,

L'unitd di lavorazione & 1m, intesa come lunghezza del tratto di cavo elettrica da spostare.

In funzione del Diametro esterno @ (espresso in millimetri} del cavo, si individuano le seguenti lavorazioni di

dettaglio:

» ELT-A0300 per D <= 10
« ELT-AQ30% per 10 = @ «= 15
« [FLT-AQ302 per th o« o oam 20
« FELT-A0303 per 20 = @

1.1.4. Lavorazioni ELT-AQ4xx

Sostituzione di cavi

e lavorazioni consistono in:

" & & & ¥ & W

rirmuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare 1a buona esecuzione dell'attivita;
disahmentare impianto elettrico interessato all'attivita;

scollegare fisicamente il cavo dall'alimentazions,

scollegare fisicamente il cavo dal carico;

sgaffettars e smontare il cavo,;

sharcare il cavo smontato e trasportarlo presso il competente magazzino;

prelevare i cavo da installare, di fornitura MMI, dal rispettivo Magazzino, nel rispetto delle procedure
previste,

trasportare it cavo e gli accessori per I'installazione sottobordo ed imbarcarti, montandoli secondo le
seguenti modalita;
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-

- utilizzare il percorso cavo e le sistemazioni precedenti, ovvero modificarne il percarso e la
sistemazione gualora richiesto dai Delegati MMI, seguendo gli schemi e/o le indicazioni da quest
forniti @ ponendo in opera, laddove necessario, le strade cavi efo le staffe per il fissaggio degli
accessori d'impianto;

~ ingaffettare il cavo sulle solette o sui cestelli;

- imboccolare le estremita del cavo, preparare ed effettuare le connessioni;

- targhettare tutti i tratti di cavo secondo le sigle riportate sulle targhette del cavo rimosso ovvero negli
schemi forniti contestualmente aliordine efo secondo le indicazioni dei delegati MMF,

- ripristinare o, qualora mancarte o deteriorato, effettuare ex novo il collegamento a massa defla
guaina del cavo e degli accessori d'impianto;

- eseguire tutte le attivitd complementari di saldatura, foratura, fissaggio, ecc. necessarie per
linstallazione a regola o'arte del cavo;

- assicurare la tenuta stagna di tutti gli attraversamenti di ponti e di paratie stagne;

tirmetters in opera quanto rimasso per consentire di effettuare lattivita,

L'unita di lavorazione & 1m, intesa come lunghezza del tratto di cavo elettrico da sostituire.

in funzione del Diametro esterno ® (espresso in millimetri) del cavo, si individuano le seguenti lavorazioni di

dettagtio:

« ELT-AD400 per $ == 10
s ELT-AR40T per 10 < ¢ <= 15
s ELT-AD402 per 15 <« P ex= 20
» ELT-AQ403 per 20«

7.1.5. Lavorazioni ELT-A05xx

Installazione ex novo di cavi

Le lavorazioni consistono in:

rirmuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare la buona esecuzione deil'attivita;

prelevare il cavo da installare, di fornitura MMI, dal rispettive Magazzino, nel rispetto dells procedure
previste;

trasportare il cavo e gli accessori per l'installazione sottobordo ed imbarcarli, montandoli secondo le
seguenti modalita:

realizzare il percorso del cavo in conformita con gli schemi efo fe indicazioni dei Delegati MM,
ponendo in opera, laddove necessario, e strade cavi e/o le staffe per it fissaggio degli accessori
d'impiante;

- ingaffettare il cavo sulle solette o sui cestelli;

- imboccolare le estremita del cavo, preparare ed effettuare le connessioni;

- targhettare tutti i tratti di cavo secondo le sigle riportate negli schemi forniti contestualmente alf'ordine
e/0 secondo le indicazioni dei delegati MMI,

- coliegare a massa |a guaina del cave e gli accessori d'impianto;

- eseguire tutte le attivita complementari di saldatura, foratura, fissaggio, ecc. necessarie per
linstallazione a regola d'arte del cavo,

- assicurare la tenyta stagna di tutti gli attraversamenti di ponti e di paratie stagne;

rimettare in opera quanto rimosso per consentire di effettuare I'attivita.

L'unita di lavorazione & 1m, intesa come lunghezza del tratto di cavo eleftrico da instaliare.

In funzione del Diametro esterno ® (espresso in millimetri) del cavo, si individuano le seguenti lavorazioni di
dettagiic:

A

i
EEIEEE

10
15
20

ELT-AQS00 per ®
ELT-AQ501 per 10 <« &
ELT-AQ502 per 15 = @

o

ELT-AGS03 par 20 <
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7.2, Lavorazioni ELT-Bxxxx

Attivitd sulle apparecchiature elettriche

Le attivith sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,
7.21.  Lavorazioni ELT-B01xx

Sharco di apparecchiature elettriche da mezzi di superficie

Questa attivita comprende la movimentazione dell'apparecchiatura da sbarcare lungo un unico ponte o tuga
e presuppone pertanto che essa possa essere sbarcata direttamente dal ponte o tuga sul quale & posta in
opera. L'eventuale necessitad di attraversare ponti 0 tughe verra riconosciuta a fronte di lavorazioni ELT-
BO3xx.

Le lavorazioni consisiono in;

rimuovere tutti gl ostacoli che possono impedire o intralcigre la buona esecuzione dell'attivitd,

sulla base delle indicazioni dei Delegati MMI, disalimentare e scollegare eletiricamente apparecchiatura
da sharcare, sconnettendo i relativi cavi di alimentazione/segnale, apponendo targhette identificative sui
cavi scollegati e marcando i singolt conduttori,

scollegare meccanicamente l'apparecchiatura disinserendo gli eventuali circuiti di refrigerazione e
rimuovendo tutti | componenti di ftssaggio;

applicare sull'apparecchiatura una targhetta identificativa che riporti almeno i seguenti dath mezzo di
provenienza, contratto, data, sistema/apparato, destinazione;

sharcare 'apparecehiatura e trasportarla nel luogo indicato dai Delegati MM,

rimettere in opera quanto rimosso per consentire di effettuare 'attivita,

L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione della tipologia e delle caratteristiche dell'apparecchiatura da sbarcare, ai individuano le seguenti
tavorazioni di dettaglio:

" & ® &% * ¥ F & 5 §F ¥ B2 ¥ ¥ " & & & & & B B & A B 2 @

ELT-B0100 per cassetta di derivazione o di giunzione fino a 20A
ELT-BO101 per casselta di derivazione o di giunzione  oltre  20A efinoa 40A
ELT-BO102 per casselta di derivazione o di giunzione  oltre  40A efinoa 100A
ELT-BO103 per cassetta di derivazione o di giunzione  oltre  100A efinoa 300A

ELT-B0104 per cassetia di derivazione o di giunzione  oltre 300A

ELT-B3105 per fanale stagno
ELT-BO106 per plafoniera

ELT-B0107 per interruttore in cassa stagna fino a 200A
ELT-BO108B per interruttore in cassa stagna oltre  200A efinoa B630A
ELT-BO109 per interruttore in cassa stagna oltre  B3DA efinca 1000A
ELT-B0O110 per interruttore in cassa stagna oitre  1000A

ELT-BO111 per fanale di navigazione

EL T-B0112 per avviatore per E/Matori fino a 8kwW
ELT-B0113 per avviatore per E/Motori olire BkW ¢ fino a 25kW
ELT-B0114 per avviatore par E/Motori oltre  25kW efinoa 40kW
ELT-B0115 per avviatore per E/Motori oltre  40kWw e fino a 6oV
ELT-B0116 per avviatore per E/Motori oltre  GB5KW efinpa 120kW
ELT-BO117 per aviatore per E/Motori oltra  120kW

ELT-B0118 per sottoguadro elettrico finp a 12 interruttori
ELT-B0118 per sottoquadro elettrico oltre 12 interruttori e finoa 20 interruttori
ELT-B0120 per sottoquadro eletirico oitre 20 interruttori

ELT-B0121 per E/Motore ¢.a. finoa gkw
ELT-B0122 per E/Motore ¢.a. oltre BrW afinoa 25kW
ELT-B0123 per E/Motore c.a. otre  25kW e fino a AQKWY
ELT-B0124 per E/Motore c.a. oltre  40kW e fino a BokW
ELT-B0125 per E/Motore c.a. oltre  G5kW efinoa 120kW
ELT-B0O126 per E/Motore c.a. oltre  120kW
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« ELT-BO127 per E/Motore c.c. finoa B kW
+ ELT-BO128 per E/Motore c.c. oltre BkW efinoa 25 kw
+ ELT-80128 per E/Motore c.c. olre 25KkW
o ELT-B0130 per ENentilatore fino a 8kw
+« ELT-B0121 per E/Ventilatore ltre BkW e fino a 25kW
o ELT-BO122 per ENantilatore olitre  25kW
« ELT-B0133 per E/Estrattore fino a kW
« ELT-B0134 per E/Esfrattore oltre BkW efinoa 25KW
+ ELT-B0135 per E/Estrattore oltre  25kW
« ELT-B0136 per E/NVentilatore intubato fino a Bkw
« ELT-B0137 per E/Ventilatore intubato oltre BkW efing a 28kW
« ELT-BO138 per E/Ventilatore intubato oltre 25kW
o ELT-B0139 per E/Ventilatore raffreddarnento moduio TAG
s  ELT-B0140 per E/Estrattore intubato fino a 8kW
+ ELT-BO141 per E/Estratiore imtubato oltre 8kW efinoa 25kW
» ELT-BO142 per E/Estrattore intubato oltre 28kW
» ELT-BQ143 per gruppo convertitore rotante fino a 25kVA
» ELT-B0144 per gruppo convertitore rotante oltre  28kVA e finoa 40kVA
+ ELT-B0O145 per gruppo convertitore rotante oltre  40kVA efinoa 120kVA
» ELT-BO14B per gruppo convertitore rotante olire  120kVA
« ELT-B0147 per cantralino luce fino a 6 punti
« ELT-B0148 per centralino luce oltre & punti
« ELT-BQ149 per caricabatierie fino a 10A
« ELT-B0150 per caricabatterie oltre 10A afino a 25A
o ELT-BO151 per caricabatterie oltre 25A
» ELT-BO152 per autocommutatore fino a 50A
« ELT-B0O153 per autocommutatora oitre 50A efinpa 100A
» ELT-BO154 per autocommutatore oltre  100A
+ ELT-BQ155 per telecommutatore finoa 50A
« ELT-BO156 per telecommutatore oltre  50A efinoa 100A
+« ELT-BO157 per telecommutatore plire 100A
« ELT-B0158 per quadro elettrico fino a 50kW
 ELT-B0159 per quadro elettrico oltre 50kW efinoa  100KW
+« ELT-B0O160 per guadro elettrico oltre  100kW efinoa 150kW
» ELT-BO161 per quadro elattrico oitrea  150kW
o ELT-BO162 per trasformatore fino a 20kVA
+ ELT-BO163 per trasformatore oitre  Z0kVA e fino a H0KVA
« ELT-B0164 per trasformatora oftre  S0KVA efinoa 100kVA
+ ELT-BO165 per trasformatore oltre  100kVA
« ELT-B0166 per E/pompa incendio da 30THh
= ELT-BO167 per E/pompa incendio da 65T/h
« ELT-BO168 per E/pompa incendio da BOT/H
» ELT-BO169 per E/pompa incendio da 130T/h
» ELT-BO170 per E/pompa grande esaurimento da 1057/h
« ELT-BO171 per E/pompa grande esaurimento da 200T/h
« ELT-BO172 per E/pompa grande esaurimento da 400T/h
« ELT-B0173 per peniola elettrica di capacita fino a 80!
« ELT-BO174 per pentola eletinica di capacita oltra 80l

7.2.2. Lavorazioni EL.T-B0Zxx
Imbarco di apparecchiature elettriche su mezzi di superficie

Questa attivitd comprende ta movimentazione dell'apparecchiatura da imbarcare lungoe un unico ponte o
tuga e presuppone pertanto che essa possa essere imbarcata direttamente sul ponte o tuga sul quale deve
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essere messa in opera. L'eventuate necessitd di attraversare ponti o tughe verra riconosciuta a fronte di
lavorazioni ELT-B03xx. Le lavorazioni consistono in:

*

prelevare 'apparecchiatura da imbarcare dal luogo indicato dai Delegati MM, trasporarla sattobordo ed
imbarcark;

rirmuovere tutti gli ostacoli che possono impadire o intralciare la buona esecuzione dell'attivitd;

installare meccanicamente [apparecchiatura, accoppiando ed allineando i motori elettrici al carico,
utilizzando fe preesistenti predisposizioni meccaniche; la Ditta dovra altresi fornire, qualora mancante,
tutta la componentistica necessaria al fissaggio dell'apparecchiatura;

coliegare eventuali i circuiti di refrigerazione dellapparato in accorde con ghi schemi defiiimpianto;
realizzare i collegamenti elettrici dei cavi di alimentazione/segnale & di massa necessari per il corretto
funzionamento dell'apparato secondo gli schemi elettrici dell'irmpianto e nel rispetto delle norme
antinfortunistiche vigenti;

rimettere in opera quanto rimosso per consentire di effettuare 'attivitd,

L'unita di lavorazione & 1EA,

In funzione delia tipologia e delle caratteristiche dell'apparecchiatura da sharcare, si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

4 ® & & & & % F & = & & % ¥ 4 4 + F ¥ B ¥ B S B F & & 4 F F ¥ F - B 2

ELT-BO200 per cassetta di derivazione o di giunzione fino a 20A
ELT-B0201 par cassetta di derivazione o di giunzione  oitre  20A efinoa 40A
ELT-B0202 par cassetta di derivazione o di giunzione  oltre  40A efinoa 100A
ELT-B0203 per cassetta di derivazione o di giunzione  oltre  100A efinroa 300A

ELT-B0204 per casselta di derivazione o di giunzione  oltre  300A
ELT-B0O20S per fanale stagno
ELT-BO20G per plafoniera

ELT-BOZ207 per interrutfore in cassa stagna finoa 200A
ELT-BOZ08 per interrutfore in cassa stagna oitre  200A efinoa 630A
ELT-B0208 per interruttore in cassa stagna oitre  B30A efinoa 1000A
ELT-B0210 per interruttore in cassa stagna oltre  1000A

ELT-B0211 per fanale di navigazions

ELT-B0212 per avviatore per E/Matori finoa Bkw
ELT-80213 par avviatore per E/Motori oltre BkW e fino a 25kW
ELT-B0O214 per avviatore per E/Motori oftre  28kW efinca  40kW
ELT-B0215 per avviatore per E/Motari oltre  40kW efinoa  G5kW
ELT-B0O216 per avviatore per E/Motori oltre BokW efinoa 120kW
ELT-B0O217 per avviatore per EfMotori oltre  120kW

ELT-B0218 per sottoquadro elettrico finc a 12 interruttor
ELT-BO219 per sottoquadro elettrico oltre 12 interruttori efinca 20 interrutton
ELT-B0220 per soltoquadro elettrico oltre 20 interruttori

ELT-B0221 par E/Motore c.a. fino a BKW
ELT-B0222 per E/Motore ¢.a. oltre BkW a fino & 25KW
ELT-B0Z223 per E/Motore ¢.a, oltre  25kW e fino a 40kW
ELT-BOZ224 per E/Motore ¢.a. olfre  40kW efinoa 6oKW
ELT-B0225 per E/Motore ¢.a. oltra  B5kW gfinoa 120kW
ELT-BO226 per E/Motore c.a. olire  120kW

ELT-BOZ2Y per E/Motore ¢.c. fino a 8 kW
ELT-B0OZ28 per E/Motore c.c. oltre BEW e fino a 25 kW
ELT-BO229 per E/Motore c.c. oltre 25KW

ELT-B0230 per E/Ventilatore fino a kW
ELT-B0231 per E/NVentilatore oltre 8kw efinoa 25kW
ELT-B0232 per ENentilatore oltre  25kW

ELT-B0233 per E/Estratiore fino a BkW
ELT-B0234 per E/Estratiore oltre BkW efinoa 25KW
ELT-BO235 per E/Estraftore oltre 25kwW
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1.2.3. Lavorazioni ELT-B03xx
Movimentazione di apparecchiature elettriche attraverso ponti e/o tughe di mezzi di

Questa attivita & concepita per essere usata in combinazione a lavorazioni ELT-BO1xx o ELT-B02xx nel
caso in cui le operazioni di imbarco/sbarco di apparecchiature elettriche implichine la movimentazione

superficie

attraverso ponti e/o tughe.

Movimentare 'apparecchiatura da imbarcare/sbarcare atfraverso 1 ponte/tuga.

L'unita di lavorazione & 1EA intesa come movimentazione di un'apparecchiatura attraverso un ponte o una

tuga.

In furzione delia tipologia e delle caratteristiche dell'apparecchiatura da sbarcare, si individuano le seguenti

lavarazioni di dettaglic:

ELT-BO300 per cassetta di derivazione o di giunzione

finoa

Fascicolo; 4108/21 Arsenale Militare Marittime di Tarantoe Release: LUGLIO 2021
+ ELT-B0236 per E/Ventilatore intubalto fino & BkW
« ELT-BO23Y per E/Ventilatore intubato oltre BkW e fino a 25kW
« ELT-B0O238 per E/Ventilatore intubato oitre 25kW
+« ELT-B0239 per ENVentilatore raffreddamento modulo TAG
+ ELT-B0240 per E/Estrattore intubato finoa 8kW
« ELT-BO241 per E/Estratiore intubato oltre BkW e fino a 25kwW
» E|LT-B0242 per E/Estrattore intubato oitre  25kW
« FELT-H0243 per gruppo convertitore rotante finoa 25KVA
+ FELT-B0244 per gruppo convertitore rotante oitre  2BkVA efinoa  40kVA
« ELT-B0245 per gruppo convertitore rotante olfre  40KkVA efinoa 120kVA
« ELT-B0246 per gruppo convertitore rotante oltre  120kVA
« ELT-B0247 per centralinc luce fino & & punti
e ELT-B0248 per centralino luce oltre & punti
« ELT-B0249 per caricabatterie fino a 10A
« ELT-BO250 per caricabatterie oltre 10A e fine a 25A
» ELT-B0O251 per caricabatterie oltre 25A
= FLT-BO252 per autocommutatore fino a BOA
» FIT-BO253 per autocammutatore oltre  GOA efinoa 100A
« FLT-B0254 per avtccommutatore olire  100A
» ELT-B0255 per telecommutatore fino a 504
» ELT-BO256 per telecommutatore oltre SOA efinoa 100A
+ ELT-BO257 per telecommutatore oltre  100A
« ELT-B0258 per quadro elettrico fino a 50kW
o ELT-BO259 per quadro elettrico oltre 50kW efinoa 100kW
« ELT-B0ZE0 per quadro elettrico oitre  100kW efinoa 150kW
« ELT-B0OZ261 per quadro elatirico oltre  150kW
« FET-BO262 per trasformatore fino a 20KVA
+ ELT-B0263 per trasformatore oltre  20kVA efinca SOKVA
» ELT-B0264 per frasformatore olire  50KVA efinoa 100kVA
« ELT-BOZES per trasformatore pltre  100KVA
« ELT-B0266 per E/pompa incendio da 30T/h
« ELT-B0O267 per E/pompa incendia da 657/
« ELT-B0268 per E/pompa incendio da 90T/h
« E{T-B0O289 per E/pompa incendio da 130T/Hh
» ELT-B0270 per E/pompa grande esaurimento da 105T/h
» ELT-B0271 per E/fpormnpa granda esaurimento da 2007/
« ELT-B0272 per E/pompa grande esaurimento da 400T/h
+« ELT-B0273 per pentola elettrica di capacita fino a 801
» ELT-B0274 per pantola eletirica di capacita oltre gal

20A
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ELT-B0302 per cassetta di derivazione o di giunzione

ELT-BD303 per cassetta di derivazione o di giunzione
ELT-B0304 per cassatta di derivazione o di giunzione

ELT-BO305 per fanale stagno

ELT-BO306 per plafoniera

ELT-BO30Y per interruttore in cassa stagna
E£L.T-BO308 per interruttors in cassa stagna
ELT-B0309 per interruttore in cassa stagna
ELT-B0310 per interruttore in cassa stagna
ELT-B0311 per fanale di navigazione
ELT-B0312 per avviatore per E/Motori
ELT-B0313 per avviatore per E/Motori
ELT-B0314 per avviatore per E/Motori
ELT-B0315 per avviatore per E/Motori
ELT-BO316 per avviatore per E/Motori
ELT-BO317 per avviatore per E/Motori
ELT-B0318 per sottoquadro elettrico
FLT-B0319 per sottoquadro elettrico

Fl T-B0320 per sottoquadro elettrico
ELT-B0321 per E/Motore c.a.

ELT-B0322 pear E/Motore ¢c.a.

ELT-B0323 per E/Motore ¢.a.

ELT-BO324 per E/Motore ¢.a,

ELT-B0325 per E/Motore c.a.

E£LT-B0326 per E/Motora ¢.a.

ELT-B0O327 per E/Motore ¢.c.

FLT-B0329 per E/Motore c.c.

ELT-B0330 per E/Ventilatore

ELT-B0331 per E/Ventilatore

ELT-B0332 per E/Ventilatore

ELT-B0333 per E/Estratiore

ELT-80334 per E/Estrattore

ELT-B0335 per E/Estrattore

ELT-B0336 per ENentilatore intubato
ELT-B0O337 per E/Ventilatore intubato
FLT-BO338 per £/Ventilatora intubato

oltre
oltre
oltre
oltre

oltre
oltre
oltre

oltre
oltre
oltre
oftre
oltre

oltre
cltre

oltre
gltre
oitre
oltre
oltre

oltre
oltre

oltre
oltre

oltre
oltre

oltre
olire

ELT-B0339 per E/Ventilatare raffreddamento modulo TAG

ELT-B0341 per E/Estrattore intubato
ELT-B0342 per E/Estrattore intubato
ELT-B0343 par gruppo convertitore rotante
ELT-B0344 per gruppo convertitore rotante
ELT-B0345 per gruppo convertitore rotante
ELT-BO346 per gruppo convertitore rotante
ELT-BO347 per centraling luce

ELT-B0348 per centraling luce

ELT-B0349 per caricabatterie

ELT-B0350 per caricabatterie

ELT-B0351 par caricabatierie

ELT-B0352 per autocommutatore
ELT-B0353 per autocommutatore
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oltre
oltre

oltre
oltre
oltre

oltre

oltre
oltre

oltre

20A
40A
100A
300A

200A
630A
1000A

BkW
25kW
40kW
B65kW

120kW

12 interrutiori
20 interruttor

BKW
25kW
40kW
65kW

120kW

BkW
20kW

8kW
25kW

BkW
25kW

SKW
258kW
8kW
25kW
28kVA
40kVA
120kVA
6 punti

10A
25A

S50A

efinca
efinca
efinoa

fino a
e finoa

40A
100A
300A

200A
630A

e finoa 1000A

fino a

efinoa
& fino a
afinoa
e finoa

fino a
e fino a

fino a

e fino a
e fino a
afino a
e fino a

fino a
efinoa

fina a
e fino a

fino a
efinoa

fino a
e finoa
fino a
afinoa
fino a
e fino a
afino a

fino a

finoa
e fino a

fino a
e fino a

BkW
26kW
40kW
B5kW

120kW

12 interruttori
20 interruttori

8kW
25kW
40kW
G5kW
120kW

8 kW
25 KW

kW
25kwW

BkW
25kW

BkW
28KkW

BkW
25kW

25kVA
40kVA
120kVA

6 punti

10A
25A

50A
100A
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Fascicolo: 4108/21 Atsenale Mititare Marigetimo di Taranto Release: LUGLIO 2037
o FLT-BO354 per autocommutatore oitre  100A
» FLT-BO35S per telecommutatore fino a 50A
« ELT-B0356 per telecommutatore oitre 50A efinopa 100A
« FELT-BO357 per telecommutatore oltra  100A
« ELT-B0358 per quadro alettrico fino a 50kwW
« ELT-B0359 per quadro elettrico oltre 50kw efinca 100kW
« ELT-BO3B0 per quadro elettrico oltre  100kW efinoa 150kW
« ELT-B0361 per quadro elettrico oltre  150kW
o ELT-B0362 per trasformaiore fino a Z20kVA,
« ELT-B0363 per trasformatore oltre 20kVA e fino a S0KVA
« ELT-B0364 per trasformatore oltre 50kVA efinoa 100kVA
« FELT-BO3ES per trasformatore oltre  100kVA
« ELT-BO3BH par E/pompa incendio da 30T/
v ELT-BO36T per Efpompa incendio da 65T/h
« FELT-B0O368 per E/fpompa incendio da 90T/
« ELT-B0369 per Efpompa incendio of] 130THh
« ELT-BO370 per E/pompa grande esaurimento da 105T/h
« ELT-B0371 per E/pompa grande esaurimento da 2007T/h
« ELT-B0372 per E/pompa grande esaurimento da 400T/h
« ELT-B0373 per pentola eletirica di capacita fino a BOI
« ELT-B0374 per pentola elettrica di capacita oltre 8

7.24. lLavorazioni ELT-BO4xx
Revisione di apparecchiature eiotiriche

Le lavorazioni consistono in:

« rimdovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare la buona esecuzione dell'attivita;
« revisionare 'apparecchiatura;
+ rimettere in opera quanto rimMosso per consentire di effettuare 'attivita.

Nel caso di macchine rotanti (lavorazioni da ELT-B0421 ad ELT-B0446), la revisione include I
bilanciamento del rotore.

L'unita di lavorazione & 1EA

In funzione della tipologia & delle caratteristiche dell'apparecchiatura da sharcare, si individuano le seguent
tavorazioni di dettaglio:

« FELT-B0400 per cassetta di derivazione o di giunzione fino a 204

« ELT-B0401 per casselta di derivazione o di giunzione  olire  20A efinna  40A

« ELT-B0402 per casselta di derivazione o di giunzione  oltre  40A efinoa 100A

« ELT-B0403 per cassetta di derivazione o di giunzione  oltre  100A efinoa 300A

« ELT-B0404 per cassetta di derivazione o di giunzione  oltre  300A

« ELT-B0405 per fanale stagno

+« ELT-80406 per plafoniera

« ELT-B0407 per interruttore in cassa stagna fino & 200A

o ELT-B0408 per interrutiore in cassa stagna oltre  200A efinoa 630A

o ELT-B0409 per interrutiore in cassa stagna oltre  G30A efinoa 1000A

« ELT-B0410 per interruttore in cassa stagna oltre 1000A

« FELT-B0411 per fanale di navigazione

« ELT-BO412 per avviatore per E/Motori fino a 8kW
» ELT-B0413 per avviatore per E/Motori oltre BkW e fino a 25kW
« ELT-B0414 per avviatore per E/Motori oltre 25kW a fino a 40kW
+ ELT-B0415 per avviatore per E/Motori plire 40kW efinoa  BSkW
« EIT-BO416 per avviatore per E/Motori oltre 85kW efinoa 120kW
« FIT-B0417 par avviatore per E/Motori oltre  120kW
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Fascicolo' 4108721 Arsenale Mibitare Marittimo di Taranto Welense: LUGLIO 2021
+ ELT-B0418 per sottoquadro elettrico fino a 12 interruttori
» FELT-B0419 per sottoguadro elettrico oltre 12 interruttori efinoa 20 interrutton
» ELT-B0420 per soltoquadro elettrico oltre 20 interruttori
« ELT-B0421 per E/Motore c.a. fino a gkw
« ELT-BO422 per E/Motore c.a, oltre BkW efinoa 28N
+ ELT-B0423 per E/Motore c.a. plire 28kW e fino a 40k
« ELT-B0424 per E/Motore c.a. oltre 40KkW e fino a GEkW
o ELT-BQ425 per E/Motore ¢.a. pltre  B5kW efinoa 120kW
s ELT-B0426 per E/Motore c.a. oltre  120kW
« ELT-B0427 per EfMotore c.c. fino a B kW
« ELT-B0428 per E/Motore ¢.c. oltre BkW efino a 25 kW
+ ELT-B0429 per E/Motore c.c. oltre 28kW
+ ELT-B0430 per ENentilatore fino a 8k\W
« ELT-B0431 per E/Ventilatore oltre kW e fino a 25kW
« ELT-BD432 per EVentilatore oltre  2BkW
« ELT-B0433 per E/Estratiore fino a Bk
« E{T-B0434 per E/Estraliore olire Bkw efinoa 25kW
+ ELT-B0435 per E/Estrattore oltra  25kW
» ELT-B0436 per EfVentilatore intubato fino a BkW
» ELT-B0437 per ENentilatore intubato oltra BkW efinoa 25kW
+ [ELT-B0438 per ENentilatore intubato oitre  25kW
« ELT-B0439 per EVentilatore raffreddamento modulo TAG
« ELT-B0440 per E/Estrattore infubato fino a BKW
« ELT-BO441 per E/Esiratiore intubato oltre 8kW e finoa 28KW
« ELT-B0442 per E/Estratiore intubato oltre 25kW
s ELT-B0443 per gruppo convertitore rotante fino a 25KVA
« ELT-B0444 per gruppo convertitore rotante oltre 25kVA efinoa A0KVA
» ELT-B0445 per gruppo convertitore rotante oltre  40kVA e finca 120kVA
» FELT-B0446 per gruppo convettitore rotante oltre  120kVA
« ELT-B0447 per centralino luce fino a 6 punti
« ELT-B0448 per centralino luce oltre 6 punti
« ELT-B0449 per caricabatterie fino a 10A
« ELT-B0450 per caricabatterie oltre 104 efinna 25A
« ELT-BO451 per caricabatterie oltre 25A
s ELT-BO452 per autocommutatore fino a 50A
o ELT-B0453 per autocommutatore oltre 50A efinoa 100A
+« ELT-BO454 per autocommutatore oltre  100A
« ELT-BO455 per telecornmutatore fino a 50A
» ELT-BO45S per telecommutatore oltre 50A efinoa 100A
+» ELT-BO457 per telecommutatore oltre  100A
+ ELT-B0458 per quadro elettrico fine a 50kW
+ ELT-B0459 per quadro elettrico oltre BOKW efinoa 100kW
« ELT-B0460 per quadro elettrico oltre  100kW efinca 150kW
« ELT-BO461 per quadro elettrico oitre  150kWY
« ELT-BO462 per trasformatore fino a 20kVA
« ELT-B0463 per trasformatore oltre 20kVA efinc a S50KVA
+ ELT-BO464 per trasformatore oltre  BOkVA efinoa 100kVA
s ELT-BO4B5 per trasformatore oltre  100kVA

7.25. lLavorazioni ELT-B0Sxx
Revigione di refrigeranti di macchine elettriche

Le lavorazioni congistono in:

s+ rimuovere tutti gli ostacoli che possono impedire o intralciare la buona esecuzione delf'attivitd;
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Fascicoto: 41OR/21 Arsengle Militare Marittimo di Tatante Release: LUGLIL 2028

isolare il refrigerante dai rispetlivi circuiti;

drenare il fluido di scambio contenuto nel refrigerante;

sbarcare il refrigerante e trasportario presso la propria officing,

tavare | fasci tubieri con soluzione disincrostante e sciacquarli con acqua dolce; ripetere le operazioni piu
volte,

smontare le calotte, picchettarle/sabbiarle accuratamente, controltare lo stato dei diaframmi e
ripristinandone se necessario lefficienza mediante riporto di materiale;

rettificare i piani di contatto,

soffiare energicamente ogni tubo rimuovendo eventuali residui,

rimontare le calotte a posto e riguarnirie con materiate idoneo,

sottoporre | refrigeranti a pressatura a 2 volte |a pressione di esercizio, eliminando eventuali perdite
mediante mandrinatura dei tubi rotti o forternente corrosi, ovvero sostituenda, con materiale di fornitura
Ditta, fino al 20% del totale dei tubi costituenti il fascio;

trasporiare il refrigerante sottobordo ed imbarcario,

ricollegare il refrigerante ai rispettivi circuiti;

pitturare il refrigerante con due mani di pittura antiruggine di fornitura Ditta;

rimettere in opera guanto rimosso per consentire di effettuare I'attivita.

- “ &% a2 2
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L'unita di lavorazione é 1EA

In funzione defla potenza del motore elettrico, P (espressa in kW) della macchina elettrica associata, si
individuano le seguenti lavorazioni di dettaghia:

+ ELT-B0500 per P <= 300
ELT-B0501 per 300 = P <= 1000
« ELY-BOS02 per 1000 < P

7.2.6. Lavorazioni ELT-B06xxX
Sostituzione del 10% dei tubi di un refrigerante di macchine elettriche

La lavorazioni ELT-BO6xx hanno la finalitd di consentire il completamento della revisione del refrigerante di
una macchina elettrica, ordinata a fronte di una lavorazione ELT-B05xx, nel case in cui fosse necessaria la
sostituzione di tubi in misura eccedente i 20%, Clascuna ELT-B06xx & pertanto concepita per essere
ordinata, in abbinamento alla corrispondente lavorazione ELT-B05xx, in una o pil unita (fino ad un massimo
di 8, corrispondente alla sostituzione di tutti i tubi del fascio).

La lavorazione ELT-B06xx prevede la sostituzione di tubature danneggiate fino al 10% delfintere fascio
tubiero.

L'unita ¢ lavorazicne & 1EA.

In funzione della potenza del motore elettrico, P (aspressa in kW) defla macchina elettrica associata, si
individuano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

+ ELT-B0OBOO per P <= 300
» ELT-BOG0OY per 00 = P == 1000
o ELT-BO602 per 1000 =< P

7.2.7. Lavorazioni ELT-B07xx
Sostituzione di una piastra tubiera di un refrigerante di macchine elettriche

Le lavorazioni ELT-BO7xx hanno la finalita di consentire il completamento della revisione del refrigerante di
una macchina elettrica, ordinata a fronte di una lavorazione ELT-B0Sxx, abbinata ad ofto unita della
corrispondente ELT-B0Bxx, nel caso in cui fosse necessaria anche la sostituzione di una o entrambe le
piastre tubiere. Ciascuna ELT-BO7xx & pertanto concepita per essere ordinata, in una o due Lnitd, in
abbinamento alla corrispondente lavorazione ELT-B05Bxx e ad otto unith delfa corrispondente lavorazione
ELT-BO&xx.

l.a lavorazione ELT-BO7xx prevede la ricostruzione di una piastra tubiera di un refrigerante di macchine
elettriche.

L'unitd di lavorazione & 1EA.
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Fascicolo; 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto

In funzione della potenza del motore elettrico, P (espressa in kW) della macchina elettrica associata, si
ingdividuano te seguenti lavorazioni di dettagla:

« ELT-BO700 per Po== 300
« ELT-BOT01 per 300 = P == 1000
« ELT-BO702per 1000 = P

7.3 Lavorazioni ELT-Cxxxx
Forpitura di materiale

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

7.3.4. Lavorazioni ELT-C0O1xx
Componenti del sisterna modulare omologato MMI

Farnire | materiali, curandone l'introduzione secondo le procedure in vigore,
A seconda del materiale da fornire (NUC e denominazione), si identificano fe sequenti lavorazioni di

dettagiio, tutte aventi per unitd di lavorazione 1EA:

7.3.2, Lavorazioni ELT-C02xx

« ELT-CO100 per 9160-15-U22-0694  lubrificante;
« ELT-CO101 per 8135-15-U22-0803 nastro sigillante;
» ELT-C0102 per 5975-15-U22-0689 passacavo;
« ELT-C0M103 per 5975-15-U22-0688  passacavo,
« ELT-CO104 per 5330-15-U22-0G87  guarnizione,
« ELT-CO105 par 5330-15-122-0686  quarnizione,
» ELT-C0106 per B5330-15-U22-0685 guarnizione,
» ELT-CO107 per B5330-18-U22-0684  guarnizione,
« ELT-CO108 per 5330-15-U22-0683  guarnizione;
« ELT-C0109 per 5330-15-U22-0682  guarnizione;
+ ELT-C0110 per 5330-15-U22-0681  guarnizione;
« ELT-CO111 per 5330-15-U22-0680  guarnizione;
« ELT-CO112 per 5330-15-L22-0679  guarnizione,
o ELT-CO113 per 5330-15-1)22-0678  guarnizione,
« ELT-C0114 per 5330-15-U22-0877  guarnizione.

Passaggi stagni
Fornira | materiali, curandone 'introduzione secondo le procedure in vigore,
A seconda del materiale da fornire (NUC e denominazione), si identificanc le seguenti lavorazioni di

dettaglio, tutte aventi per unita di lavorazione 1EA:

ELT-C0O200 per
ELT-C0201 per
ELT-C0202 per
ELT-C0203 per
ELT-C0204 per
ELT-C0205 per
ELT-CO206 pear
ELT-CO207 par
ELT-C0209 per
ELT-C0210 per
ELT-C0211 par
ELT-CO212 per
ELT-C0213 per
ELT-C0214 per

* & % & 4 » 4 # # =8 83 & % & D

5975-15-108-7761
5975-15-117-1655
5975-15-108-7762
5975-15-116-8894
5975-15-069-0778
5975-15-116-8893
875-15-114-9640
5975-15-114-9642
8875-15-116-8832
5875-15-114-1648
5975-15-116-8896
5875-15-059-0764
5975-15-108-7760
5975-15-116-8895
5975-15-108-7757

Passaggio stagno 1'x23x18 Tipo 8;
Passaggio stagno 1"x23x18 Tipo C;
Passaggio stagno 1"x23x20 Tipo B,
Passaggio stagno 1"x23x20 Tipo C;
Passaggio stagno 1"x23x22 Tipo B,
Passaggio stagno 1"x26x22 Tipo G,
Passaggio stagna 1"1/2x40x36 Tipo B,
Passaggio stagno 1"'1/4x33x28 Tipo B,
Passaggio stagno 1"1/4x33x28 Tipo C,
Passaggio stagno 3/4"x18x14 Tipo B;
Passaggio stagno 3/4"x18x14 Tipo C,
Pagssaggio stagna 3/4"x18x16 Tipo 8;
Passaggio stagno 3/4"x20x16 Tipo B,
Passaggio stagno 3/4"x20x16 Tipo C,
Passaggio stagno 3/8"x10x10 Tipo B,

'
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ELT-CO215 per 5875-15-108-7766  Passaggic stagno 3/8"x10x8 Tipo B,

ELT-C0216 per 5975-15-059-0748  Passaggio stagno 3/8"x12x10 Tipo B,
ELT-C0O217 per 5975-15-109-7628  Passaggio stagno 5/8"x14x10 Tipo B,
ELT-C0218 per 5975-15-113-0572 Passaggio stagno 5/8"x14x10 Tipo C;
ELT-C0218 per 5875-15-117-1711  Passaggio stagno 5/8"x14x12 Tipo A,
ELT-C0220 par 5975-15-108-7758  Passaggio stagno 5/8"x14x12 Tipo B;
ELT-C0221 per 58975-159-108-8891  Passaggio stagno 5/8"x14x12 Tipo C;
ELT-C0222 per 5875-15-108-7759  Passaggio stagno 5/8"x14x14 Tipo B,
ELT-C0223 per 5975-15-058-0758  Passaggio stagno 5/8"x16x14 Tipo B.

7.4. Lavorazioni ELY
Elenco dei materiali di forpitura MMI

Di seguito, si riporta, per tipologia & unita di lavorazione, 'elenco dei materiali di prevista fornitura MIMI,

B * & & & 4 # & @

Le quantita riportate sono comunque da ritenersi indicative e modificabili, a discrezione dei Delegati MM, in
relazione alta tipologia di lavorazione richiesta e ad esigenze contingenti.

Le specifiche dei prodotti da applicare sano parimenti riportate a titolo indicativo e non vincolantt per
I'Amministrazions MM,

Hl quantitativo di materiale da consegnare alla Ditta dovrd essere arrotondato per eccesso alla successiva
confezione intera. Eventuali spezzoni che avanzassero al termine delle lavorazioni dovranno essere
consegnati al Bordo.

il ritiro del materiale dai magazzini sard a cura delia Ditta.

{.avorazione NUC -  Deserizione -] WML ©Quantita
Materiale del sistema modulare -
ELT-AD2xx - omologato MM » | Secondo bisogno
L T-AD3 .
E xx - Passaggi stagni “ Secando bisogno
3 gﬂriﬁggﬁudﬁatlstama modulare 3 Secondo bisogno
ELT-AQdxx
ELT-Al5Bxx - Passaggi stagni - Secondo bisogno

- Cavo alettrico - Secondo bisogno

| componenti del sisterna modulare omologato MMI ed | passaggi stagni potranno essere forniti dalla MMI
prelevandoll daf proprio supporto logistico, ovvero ordinandone la fornitura alla Ditta a fronte di lavorazioni
ELT-CO1xx ed ELT-CO2xx.

7.5 Lavorazioni ELT
Elenco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra fornire ed impiegare, per tipologia ed unitd di laverazione, il materiale sottoelencato, it cui
costo & compraso nel prezzo di ciascuna lavorazione. L'elenco & comungue da considerarsi come indicativo
e rappresentativo dei principati materiali che la Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono
in ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti | materiali necessari alfesecuzione a regola d'arte delle
lavorazioni & non espressamente menzionati come a carico MMI, ivi incluso I materiale minuto efo di
consumo sia meccanico (staffe, elettrodi per saldare, liquidi detergenti, perni, dadi, viti, ecc.) che elettrico
(capicorda, componenti elettronici elementari, segnafili, filo di rame, termorestringente, ecc.).

Tutto il materiate fornito, incluso quello di minuto e di consumo deve essere nuovo ed originale, non
ricondizionato né usato.

in caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco e quanto prescritto nella descrizione di
ciascuna lavorazione, prevale quest'ultima.
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Lavorazione NUC o 'Descriziong U.M. “Quantitd - .
Da - Gemme luminose - Secondo bisogno
ELT-B0412 _ Poli completi per contattori come - | Secondo bisogno
a campione
ELT-B0417 - Contatti ausiliari come campione - Secondo bisogno
Da
SLT-BEMR“I - Cuscinetto come campione EA 2
ELT-B0446
Raccordi - Secondo bisogno
- Pemi in acciaio inox - | Secondo bisogno
- Zinchi di protezione come campione - Secondo hisogno
Tubi per scambiatori di calore in ;
) CuNi 70/30 o acciaio inox - | Secendo bisogno
ELT-BOSxx - :
- Flange cieche - Secondo hisogno
i Srzrnr:ma con inserzione tessile da ) Secondo bisogno
B030-15M-962689| Pittura antiruggine - Secondo bisogna
6B850-15M-872663| Soluzione disincrostante - Secondo bisogno
ELT-Cxxxx - Come da lavorazione di dettaglio
7.6.  Lavorazioni ELT

Listino Prezzi

La potenza dei trasformatori sard quella nominale, indipendentermnente dal fatto che siano monofase, trifase
o triemonofase; |2 potenza del GG/CC sara considerata pari a quella dell'alternatore.

Lavorazione U.M. Costo Unitario (€)
ELT-A0100 m 4,10
ELT-A0101 m 6,77
ELT-AQ102 - 935
ELT-A0103 - 12,10
ELT-AD200 - 6.40
ELT-A0201 m 8,64
ELT-A0202 m 11,01

T ELT-A0203 m 13,38
ELT-A0300 m 8,13
ELT-A0301 m 11.01
ELT-A0302 m | 16,05
ELT-A0303 m 18,49

T ELT-A0400 m 10,08
ELT-A0401 m 13,38
ELT-AD402 m 17,20
ELT-A0403 m 20,01
ELT-A0500 m 6,40
ELT-AQ501 m 8.64)
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" lavorazione | UM. | Costo Unitario (€)
ELT-A0502 m 11,01
ELT-A0503 m 13,38
ELT-B0100 EA 14,90

- ELT-B0101 EA 22,31
ELT-B0102 EA 29,80

"~ ELT-B0103 EA 5219
ELT-B0104 EA | 74,56
ELT-B0105 EA 44 69
ELT-BO106 EA 44,69
ELT-BO107 EA 29,80

"ELT-BO108 EA 59,66
ELT-80109 EA 119,32

TTTELT-BO110 EA T 238,85
ELT-B0111 EA 44,69
ELT-B0112 EA 89,46
ELT-B0113 EA 178,99
ELT-B0114 EA 238 65
ELT-B0115 EA 298,31
ELT-B0116 EA 357,97
ELT-BO117 EA 477,30
ELT-80118 TEA 238,65
ELT-B0119 EA 357,97
ELT-B0120 EA 477,30
ELT-80121 EA 119,32
ELT-B0122 EA 238,65
ELT-B0123 EA 477,30
ELT-B0124 EA 596,63
ELT-B0125 EA 954,61
ELT-B0126 EA 1193,26
ELT-B0127 EA 238,65
ELT-B0128 EA 477.30
ELT-B0129 EA 715,96
ELT-B0130 EA | 238,65
ELT-B0131 EA 357,97
ELT-B0132 EA | 715 96
ELT-B0133 EA 238,65
ELT-BO134 | EA 357,97
ELT-B0135 EA 715,96
ELT-B0136 EA 477,30
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Fascicolo: 4108/21

Arseuale Mikitare Marittimo de Tarante Release: LUGLED 2021
Lavorazione LEM. Costo Unitaric (€}
ELT-BO137 EA 596,63
ELT-BO138 EA T 95461
ELT-B0139 EA 2386,52
ELT-B0140 EA 477,30
ELT-BO141 EA 596,63
ELT-BO142 EA 954,61
ELT-B0143 EA 357,97
ELT-B0O144 EA 835,29
ELT-B0O145 EA 1193,26
ELT-B0146 EA 1789,89
ELT-B0147 EA 74,56
ELT-B0148 EA 119,32
ELT-B0149 EA 74,56
ELT-B0150 EA 238,65
ELT-BO151 EA 357,97
ELT-B0152 EA 238,65
ELT-B0O153 EA 357,97
ELT-B0154 EA 477,30
ELT-BO155 EA 238,65
ELT-B0156 EA 357,97
ELT-BO157 EA 477,30
ELT-B0158 EA 74,56
ELT-BO159 " EA 119,32
'ELT-B0160 EA 238,65
ELT-BO161 EA 357,97
ELT-BO162 EA 119,32
ELT-B0163 EA 238,65
ELT-B0164 EA 417,63
ELT-B0165 EA 596,63
ELT-BO166 EA 357,97
ELT-BO167 EA 477,30
ELT-B0168 EA 596,63
ELT-B0169 EA 715,96
ELT-B0170 EA 119,32
ELT-B0171 EA 477,30
ELT-B0O172 EA 954,61
ELT-B0173 EA 357,97
ELT-B0174 EA 477,30
ELT-B0200 EA 14,90
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Fascicofo: 4108/21 Arsenale Militare Marittime di Taranto Release; LUGLIO 2021

Lavorazione | UM. | Costo Unitario (€)
ELT-B0201 EA 22,31
ELT-B0202 EA 29 80
ELT-B0203 EA 52,19
ELT-B0204 EA 74.56
ELT-B0205 EA | 44,69
ELT-B0206 EA 44,69
ELT-B0207 EA 29,80
ELT-B0208 EA 50,66
ELT-B0209 EA 119,32
ELT-B0210 EA 238,65
ELT-B0211 EA 44.69
ELT-B0212 EA B 89,46
ELT-B0213 EA 178,89
ELT-B0214 EA 238,65
ELT-B0215 EA 208,31
ELT-B0216 EA 357,97
ELT-B0217 EA 477,30
FLT-B0218 EA 238 65
ELT-B0219 EA 357,97
ELT-B0220 EA 477,30
ELT-B0221 EA 119,32
£1.T-B0222 EA 238,65 |
ELT-B0223 EA T 477,30
ELT-B0224 T EA 596,63
ELT-B0225 EA 954,61
ELT-B0226 EA 1193,26
ELT-B0227 EA 238,65
ELT-B0228 EA 477,30
ELT-B0229 "EA 715,96
ELT-B0230 EA 238,65
ELT-B0231 EA | 357,97
ELT-B0232 EA 715,96

- ELT-B0233 EA 238,65
ELT-B0234 EA 357,97
ELT-B0235 EA 715.96 |
ELT-B0236 EA 477,30
ELT-B0237 EA 596,63
ELT-B0238 EA 954,61
ELT-B0230 EA 2386,52
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Lavorazione Ly Costo Unitario (€}
ELT-B0240 EA 477,30
ELT-B0241 EA 596,63
ELT-B0242 EA 954,61
ELT-B0243 EA 357,97
ELT-B0244 EA 835,29
ELT-B0245 EA | 1193,26
ELT-B0246 EA 1789,89
ELT-B0247 EA 74,66
~ELT-B0248 EA 119,32
ELT-B0249 EA 74.56
ELT-B0250 EA 238,65
ELT-B0251 EA 357,97
ELT-B0252 EA 238,65
ELT-B0253 EA 357,97
ELT-B0254 EA 477,30
ELT-B0255 EA 238,65
ELT-B0256 EA 357,97
ELT-B0257 EA 477,30
ELT-B0258 EA 74,56
ELT-B0259 EA 119,32
ELT-B0260 EA 238 65
ELT-B0261 EA 357,07
ELT-B0262 EA 119,32
 ELT-B0263 EA 238,65 |
ELT-B0264 TEA 417,63
ELT-B0265 EA 596,63
ELT-B0266 EA 357.97
ELT-BO267 EA 477,30
ELT-B0268 EA 596,63
ELT-B0269 EA 716,96
ELT-B0270 EA 119,32
ELT-B0271 EA 477,30
ELT-B0272 EA 954,61
ELT-B0273 EA 357,97
ELT-B0274 EA 477.30
ELT-B0300 EA 1,49
ELT-B0301 EA 2,23
ELT-B0302 EA 298]
ELT-B0303 EA o 5,22
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Fascicala, 4E08/21

Arsenale Mititare Marittimo di Taranto

Retease: LUGLIO 2038

“ Lavorazione . | UM, | *‘Costo Unitario (€)
ELT-B0304 EA 7,46
ELT-B0305 EA 4,47
ELT-B0306 EA 4,47
ELT-B0307 EA 2.98

"~ ELT-B0308 EA 5,97
ELT-B0309 EA 11,94
ELT-B0310 EA 23,86
ELT-BO311 EA 4,47
ELT-B0312 EA | 8.94
ELT-BO313 EA 17,90
ELT-BO314 EA 23,86 |
ELT-B0315 EA 29,84
ELT-B0316 EA 35,81

" ELT-B0317 EA 47,72
ELT-B0318 EA 23,86
ELT-B0319 EA 35,81
ELT-B0320 EA 47,72
ELT-B0321 EA 11,04 |
ELT-B0322 EA 23,86
ELT-B0323 EA 4772
ELT-B0324 EA 59,66
ELT-B0325 EA 95,47 |
ELT-B0326 EA 119,32
ELT-B0327 EA 23,86
ELT-B0328 EA 47,72
ELT-B0329 EA 71,60
ELT-B0330 EA 23 86
ELT-B0331 EA 35,81
ELT-80332 EA 71,60
ELT-B0333 EA 23,86
ELT-BO334 | EA 35,81
ELT-B0335 EA 71.60

T ELT-B0336 EA 47,72
ELT-B0337 EA 59,66
ELT-B0338 EA 95,47
FLT-B0339 EA 238,65
ELT-B0340 EA 47,72
ELT-B0341 EA 59.66
ELT-B0342 EA 95,47
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lLavorazione - U.M. Cosio tnitario (€)
ELT-B0343 EA 35,81
ELT-B0344 EA 83,52
ELT-BO345 | EA 119,32
ELT-BO346 EA " 178,99
ELT-B0347 EA 746
ELT-B0348 EA 11,94
ELT-B0349 EA 7.46|
ELT-B0350 EA 23,86
ELT-B0351 EA 35,81
ELT-80352 EA 23,86
ELT-B0353 EA 35,81
ELT-B0354 EA 47,72
ELT-B0355 EA 23,86
ELT-BO356 | EA " 35,81
ELT-B0357 EA | 47,72
ELT-B0358 "EA 7.46
ELT-B0359 EA 11,94
ELT-B0360 EA 23,86
ELT-B0361 EA | 35,81
ELT-B0362 EA 11.94
ELT-B0363 EA 23,86
ELT-B0364 EA 4176
ELT-BO365 EA 59,66
ELT-B0366 EA 35,81
ELT-B0367 EA a2
ELT-B0368 EA ) 59,66
ELT-B0O369 | | EA 71.60
ELT-B0370 EA 11,94
ELT-B0371 EA 47.72
ELT-B0372 EA 96,47
FLT-80373 EA 35,81
ELT-B0374 EA 47,72
ELT-B0400 EA 30,10
T ELT-B0401 EA 4514
ELT-B0402 EA 60,26
ELT-B0403 EA | 90,36
ELT-B0404 EA 120,62
ELT-B0405 EA 60,26
ELT-B0406 EA 60,26
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Faseicolo: 4108/21 Arsenale Militare Marittimo di Taranto flefease; EUGLEG 2021
- -Lavorazione T UM, | Costo Unitatio (€)
ELT-B0407 EA 45,14
ELT-B0408 EA 180,78
ELT-B0409 EA 241,04
ELT-B0410 EA B 301,30
ELT-B0411 ea | 75,32
ELT-B0412 EA 120,52
ELT-B0413 EA 241,04
ELT-B0414 EA 361,56
ELT-B0415 | EA 482,07
ELT-B0416 EA 602 59
""""" ELT-B0417 EA 964,16
ELT-B0418 EA 180,78
ELT-B0419 EA 361,56
ELT-B0420 EA 542,33
““““““““ ELT-B0421 EA T 241,04

ELT-B0422 EA 482,07
ELT-B0423 EA 723,11
ELT-B0424 EA 964,16
ELT-B0425 EA 120519
ELT-B0426 EA 1807,79
ELT-B0427 EA 482,07
ELT-R0428 EA 72311
ELT-B0429 EA 964,15 |
ELT-B0430 EA 301,30
ELT-B0431 EA 542,33
ELT-B0432 EA 723,11
ELT-B0433 EA 301,30
ELT-B0434 EA 542,33
ELT-B0435 EA 723,11
ELT-B0436 EA 542,33
ELT-B0437 EA 783,37

" ELT-B0438 EA 964,16
ELT-B0439 EA 602,50 |
ELT-B0440 EA 542,33
ELT-B0441 EA 783,37
ELT-B0442 EA 964,16
ELT-B0443 EA 602,59
ELT-B0444 EA 84363
ELT-B0445 EA 120519
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Fascicolo: 4108721

Arsenate Militare Maritrime di Taranto

Release: LUGLIO 2021

Lavorazione LLM. Costo Unitario (€)
ELT-B0446 EA 1807.79
ELT-B0447 EA 120,52
ELT-B0448 EA 241,04
ELT-B0449 EA 120,52
ELT-B0450 EA | 241,04
ELT-BO451 EA 482,07
" ELT-B0452 EA 180,78
ELT-B0453 EA 361,56
ELT-B0454 EA 802,59
ELT-B0455 EA 180,78
ELT-B0456 EA 361,56
ELT-B0457 EA 602,50
ELT-B0458 EA " 80,78
ELT-B0459 EA | 361,56
ELT-B0460 EA 482,07
~ELT-B0461 EA 602,59
ELT-B0462 EA 120,52
ELT-B0463 EA 301,30
ELT-B0484 EA 482 07
ELT-B0465 EA 723,11
ELT-BO500 EA 730,35
""""""""""" ~ELT-B0501 EA 964,16
ELT-B0502 EA 1205,18
ELT-BOS00 EA 219.10
ELT-B0601 EA 289,25
ELT-B0602 EA 361,56
ELT-B0700 EA 511,24
ELT-BO701 EA 674,01
U ELT-BO702 EA 843,63
ELT-C0100 EA 1,37
ELT-C0101 EA 3,74
“ELT-C0102 EA 22,81
ELT-C0103 EA 24,11
ELT-C0104 EA 5,32
ELT-C0105 EA 1,95
ELT-CO106 EA 1,15
ELT-C0107 EA 4,61
ELT-C0108 EA | 4.46
uuuuuu ELT-C0109 EA 2,73
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" Lavorazione | um, | - Costo Unitario (€)
ELT-CO110 EA 1,73
ELT-C0111 EA 28,86
ELT-C0112 EA 2,80
ELT-CO113 | EA 13.75
ELT-CO114 EA 13,75
ELT-C0200 EA 14,10
ELT-C0201 EA ) 11,60
ELT-C0202 EA 14,10
ELT-C0203 EA 11,60
ELT-C0204 EA 14,10
ELT-C0205 EA 11,60
ELT-C0206 EA 24,47
ELT-C0207 | EA 18,93
ELT-C0208 EA 15,40
ELT-C0209 EA 9,28
ELT-C0210 EA T 770
ELT-C0211 EA 0,28
ELT-C0212 EA ) 9,28
ELT-C0213 EA 770
ELT-C0214 Ea | 5,25

T ELT-C0215 EA 5,25
ELT-C0216 EA 525
ELT-C0217 EA 7,06
ELT-C0218 EA 576
ELT-C0219 A 4,39
ELT-C0220 BEA | 7,06
ELT-C0221 EA 5,76

TELT-C0222 EA 7,06
ELT-C0223 EA 7.06

7.7.  Lavorazioni EL.T
Tempi di esecuziong

| tempi di esecuzions, in giomate lavorative, per lesecuzione delle attivita lavorative ELT verranno
determinatati dallimporto complessivo delle lavorazioni ordinate, secondo quante di seguito indicato:

o importi fino a 1,000 00 € 5 gg.li.

+ importi superiori a2 1.000,00 € 5gg.ll. + 1 gg.ll. ogni 2.000,00 €

Si intendono lavorativi | giorni dat luned] al venerdi, estrermd inclusi, festivi esclusi.
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Fascicolo: 4108/21 Arsenate Militare Maritiimo di Taranio Release: TLUGLIO 2021

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MM, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto delfonerosita tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre

lavorazioni efo del carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della contemporanea
emissione di piu ordinativi.
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Fascicolao: 4108721 Arsepnale Mititare Marittimo di Taranto Release: LUGLIO 2021

8. IST - smontaggio, sbarco, trasporto, imbarco e rimontaggio di elettromacchinari,
apparecchiature meccaniche e strutture varie.

Prestazioni preliminari e condizioni generali.

Prima dell'inizio delle attivita la Ditta dovrd effettuare, a Bordo e/o presso | luoghi a terra interessati,
sopraltuoghi finalizzati ad individuarle in dettaglio ed ottimizzare ogni esigenza e definire ogni aspetto tecnico
necessario a disinstallare e re-installare correttamente | materiali oggetto delle attivita.

Tutli i residui prodotti a seguito di lavorazioni di tipo I1ST devono essere trasportati presso un centro
autorizzato al loro smaltimento o recupero e smaltitifrecuperati a cura e carico della Ditta nel rispetio di
quanto riportate nel pertinente Capitolo del Capitolato Tecnico Amministrativo allegato alla presente 5.7,

8.1, Lavorazioni IST-Axxxx
Smontaggio, movimentazione, sbarco e trasporto di elettromacchinari, apparecchiature
meccaniche, strutture varie e fusti di benzina.

Questo gruppo di attivitd & gquotato prevedendo la movimentazione del materiale da sbarcare lungo un unico
ponte o tuga e/o attraverso elevatori e presuppone pertanto che essa possa essere sbarcata direttamente
dat ponte o tuga sul quale & posta in opera. L'eventuale necessitd di attraversare ponti o tughe facendo
ricorse a mezzi manuali vertd riconosciuta a fronte di lavorazioni IST-Cxxxx, Fa eccezione la lavorazione
IST-A0700, che comprende anche gli eventuali spostamenti attraverso ponti efo tughe con mezzi manuali.

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

B8.1.1. Lavorazioni IST-A01xx
Elettromacchinari (EE/MM).

Le lavarazioni consistono in:

rimuovere futto quanto ostacoli le attivitd di smontaggio, movimentazione e successivo sharco ed
accantonare le parti/strutiure rimosse (di qualsiasi entitd e complessita) secondo le disposizioni ricevute dal
Bordo/Delegati MM,

scollegare elettricamente, pneumaticamente, meccanicamente ed idraulicamente 'E/M e disancorarlo
dall'eventuale basamento;

incrementare, secondo necessita, i punti di forza da utilizzare per il solievarmento dell'&/M, saldando idonei
golfari a paratia/murata del locale che ospita IE/M e collaudandofverificando le saldature; al fine del
collaudo, la Ditta potra richiedere, attraverso il Comando di Bordo, I'intervento, su base di disponibilita, del
Laboratorio Tecnologice di Marinarsen. Eventuali ritardi nellintervento del Laboratorio Tecnologice non
potranng in nessun caso essere addotti a giustificazione per una richiesta di proroga dei termini di
esecuzione dell attivita,

moavimentare I'E/M attraverso 1 localt dell’'Unita Navale;

sharcare {'E/M;

movimentare I'E/M, a terra fino alla localita, allinterno del comprensorio, indicata dai Delegati MM,

rmettere in opera, qualora richiesto dai Delegati M.M.L, quanto rimosso per consentire le aftivita di
smontaggio, movimentazioneg e successivo sbarco dell'E/M.

t'unita di lavorazione & 1EA.

in funzione della potenza del motore elettrico P (espressa in kW) dellE/M si individuano le seguentt
lavorazioni di dettaglio

s IST-AQ100 per Po<= 1 Mezzi di superficie
s IST-A0M01 per i < P o=z 4 Mezzi di superficie
v IST-AQ102 per 4 < P oenz ] Mezzi di superficie
¢ IST-AQ103 per 3] < P <= 15 Mezzi di superficie
+ IST-A0104 per 15 < P o=z 30 Mezzi di superficie
+ IST-AD105 per 3D < p Mezzi di superficie
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8.1.2, Lavorazioni IST-AQ2xx

Elettropompe (EE/PP) ed Elettrodepuratori (EE/DD).

Le seguenti lavorazioni non si applicano ad Elettropompe Grande Esaurimento ed Elettropompe Incendio,
per cui andranno ordinate la corrispondenti voci ELT-BO1XX.

Le lavorazioni consistons in:

rimuovere tutto quanto ostacoli le attivitd di smontaggio, movimentazione e successivo sbarco ed
accantonare le parti/strutture rimosse (di qualsiasi entitd e complessitd) secondo le disposizioni ricevute dal
Bordo/Delegati MMI;

esequire;

- lo scollegamento elettrico dell'E/P o E/D, isclando le fasi scollegate;

- lo scollegamento idraulico & meceanico del’E/P o E/D, previo sezionamento dei circuiti a monte e a valle
mediante chiusura delle valvole di intercettazione & drenaggio dei fluidi & applicazione di flange cieche;

- il disancoraggio dellE/P o E/D dalfeventuale basamento e/o contro-basamento, ponendo attenzione a
non danneggiare i resilienti, se presenti;

incrementare, secondo necessita, | punti di forza da utilizzare per il sollevamento dell’E/M, saldando idonet
golfart & paratiafmurata det locale che ospita 'E/P o E/D e collaudando/verificando le saldature; al fine del
collaudo, |la Ditta potra richiedere, attraverso il Comando di Bordo, Fintervento, su base di disponibilita, del
Laboratorio Tecnologico di Marinarsen. Eventuall ritardi nell'intervento del Laboratorio Tecnologico non
potranne in nessun caso essere addotti a giustificazione per una richiesta di proroga dei termini di
esecuzione dell'attiviia,

movimentare I'E/P o E/D attraverso i locali dell'Unita Navale;

sbarcare I'E/P o E/D:

movimentare I'E/P o E/D a terra fino alla localitd, allinterne del comprenserio arsenglizio, indicata dai
Delegati MM,

rimettere in opera, qualora richiesto dal Delegati M.M.I, quanto rimosso per consentire le attivita di
smontaggio, movimentazione e successivo sbarco dell'£/P o E/D.

L'unita di lavorazione & 1EA,

In funzione della potenza del motore elettrico P (espressa in kw) dellE/P o E/D si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

IST-AQ200 per P <= 1 Mezzi di superficie
IST-AQ201 per 1 = P == 4 Mezzi di superficie
15T-AQ202 per 4 < P == 8 Mezzi di superficie
1ST-AQD203 per 8 < P == 15 Mezzi di suparficie
IST-AD204 per 15 < P oe= 30 Mezzi di superficie
IST-AQ205 par 30 < P Mezzi di superficie

8.1.3. Lavorazioni IST-AD3xx

Scambiatori di calore, componenti meccanicifcomponenti idraulici/ componenti
oleodinamici di impianti e/o apparecchiature, componenti di allestimento.

La presente lavorazione non si applica a condensatori ed evaporatori degli impianti frigoriferi, per cui vanno
ordinate le apposite lavoraziont CND-XXXXX.

Le lavorazioni consistona in:

rimuovere tutto quanto ostacoli le attivitd di smontaggio, movimentazione e successive sharco ed

accantonare le partifstrutture rimosse (di qualsiasi entitd e complessitd) secondo le disposizioni ricevute dal

Bordo/Delegati MMI;

eseguire:

- lo scollegamento del drenaggio eletrico, lo scollegamento idraufico e wmeccanico dello
scambiatore/componente, previo sezionamento dei circuiti @ monte e a valle mediante chiusura delle

valvole di intercettazione e drenaggio dei fluidi & applicazione di flange cieche,
-l disancoraggio dello scambiatore/companente dall'eventuale basamento,
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+ incrementare, secondo necessith, | puntt di forza da utilizzare per il sollevamento dello scambiatore o
componente, saldando idonei golfari a paratia/murata de! locale che ospita I'E/M e collaudando/verificando le
saldature; al fine del collaudo, la Ditta potra richiedere, attraverso it Comando di Bordo, l'intervento, su base
di disponibilita, del Laboratoric Tecnologico di Marinarsen. Eventuali ritardi neflintervento del Laboratorio
Tecnologico non potranno in nessun caso essere addotti a giustificazione per una richiesta di proroga dei
termini di esecuzione dell'attivita;
movimentare lo scambiatore o componente attraverso i focali delf'Unita Navale,
sharcare lo scambiatore o componente;
movimentare lo scambiatore o componente a terra fino alla localita, all'interno del comprensorio arsenalizio,
indicata dai Delegati MM,

« rimettere in opera, qualora richiesio dai Delegati M.M.I., quanto rimosso per consentire le attivita di
smontaggio, movimentazione e successivo sbharco dello scambiatore o componente.

L'unitd di lavorazione & 1EA.

In funzione del Volume V (espresso in metri cubi, m®) dello scambiatore o componente si individuano le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

« [ST-AD300 per Vo oa= 0,125 Mezzi di superficie
« {5T-AQ301 per 0,126« WV == 0,25 Mezzi di superficie
« (S5T-AD302 per 026 « N == 0,5 Mezzi di superficie
o IST-AQ303 per 05 < V «= 1 Mezzi di superficie
o IST-AD304 per 1 =V Mezzi di superficie

8.1.4. Lavorazioni IST-A0dxx
Coandotte di ventilazionsfestrazione/scarico.

Le iavorazioni consistono in;

« rimuovers tutto quanto ostacoli le atiivita di smontaggio, movimentazione e successivo sbarco ed

accantonare le parti/strutture rimosse (di qualsiasi entitd e complessita) secondo le disposizioni ricevute dal

Bordo/Delegati MMt;

scollegare la condotta, pravia applicazione di flange cieche;

movimentare la condotta attraverso i locali deilUnita Navale;

sbarcare la condotia;

movimentare la condotta a terra fino alla localita, allinterno del comprensorio arsenalizio, indicata dai

Delegati MMI.

» rimettere in opera, qualora richiesto dai Delegaif M.M.L, quanto rimosse per consentire le attivita di
smontaggio, movimentazione e successivo sharco delia condotta.

L'unita di lavorazione & 1m.

In funzione della Sezione $ (espressa in centimetri quadrati, cm?) della condotta si individuano le seguent
tavorazioni di dettaglio:

» |ST-AQ400 per 8 == 200 Mezzi di superficie
» IST-AQ401 per 200 < 8§ ez 500 Mezzi di superficie
» IST-AQ402 per 500 < 8§ «= 000 Mezzi di superficie
» |ST-AQ403 per 1000 < 85 == 2000 Mezzi di superficie
» 1ST-AQ404 per 2000 < 8 Mezzi di superficie

B.1.5. Lavorazioni {ST-A05xx
Tubature

Le lavorazioni consistono in;

» rimuovere tutto quanto ostacoi le attivitd di smontaggio, movimentazione e successivo sharco ed
accantorare le partifstrutture rimosse (di qualsiasi entitd e complessita) secondo le disposizioni ricevute dal
Bardo/Delegati MM,
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scollegare idraulicamentie e meccanicamente la tubatura, previo sezionamento dei circuili a monte e & valle
mediante chiusura, ove applicabile, delle valvole di intercettazione e drenaggio dei fluidi e applicazione di
flange cieche;

movimentare la tubatura attraverso i locali dell'Unita Navale;

sharcare la tubatura;

movimentare la tubatura a terra fino alla localita, allinterno del comprensorie arsenalizio, indicata dat
Delegati MMI;

rimettere in opera, qualora richiesto dai Delegati M.M.I., quanto rimossa per consentire le attivita di
smontaggio, movimentazione e successivo sbarco defla tubatura,

L'unita di lavorazione & im.

In funzione della Diametro Nominale DN (espresso in millimetri, mm) della tubatura si individuano le seguent
lavorazioni di dettaglio;

IST-AQ500 per PN <= &0 Mezzi di superficie
IST-AQS01 per 50 < PN == 100 Mezzi di superficie
IST-ADB02 per 100 = DN <= 150 Mezzi di superficie
IST-ADS03 per 150 = DN == 200 Mezzi di superficie
IST-ADS04 per 200 < DN Mezzi di superficie

8.1.6. Lavorazioni IST-AQGxx

Valvole

Le lavarazioni consistono in;

-

rimuovere tutto quanto ostacoli le attivita di smontaggio, movimentazione e successivo sbarco ed
accantonare le partilstrutture rimosse (di qualsiasl entitd e complessita) secondo le disposizioni ricevute dat
Bordo/Delegati MMI;

scollegare idraulicamente e meccanicamente la valvola, previo sezicnamento dei circuiti a monte e a valle
madiante chiusura, ove applicabile, delle valvole di intercettazione e drenaggio dei fluidi e applicazione di
flange cieche;

movimentare la valvola attraverso i locali dell' Unith Navale;

sbharcare la valvola;

movimentare ia valvola a terra fino afia localita, allinterne del comprensorio arsenalizio, indicata dai Delegati
MMI;

rimettere in opera, qualora richiesto dai Delegati MM.L, guanto rimosso per consentire le attivita di
smontaggio, rmovimentazione & successivo sbarce della valvola.

L.'unita di lavorazione & 1EA.

tn funzione del Diametro Nominale DN (espresso in milimetri, mm) della valvola si individuano le seguent
lavorazioni di dettaghio;

- F 5 B B

18T-A0600 per DN <= 50 Mezzi di superficie
IS8T-A0601 per 50 < DN == 100 Mezzi di superficie
I5T-A0602 per 100 <= DN == 150 Mezzi di superficie
IST-AQ603 per 150 < PN == 200 Mezzi di superficie
IST-ADE04 per 200 < DN Mezzi di superficie

8.1.7. Lavorazione [ST-A0700

Fusti di benzina.

L.e lavorazioni consistono in;

movimentare il fusto attraverso i locali dell'Unita Navale,

sharcare il fusto,

trasportare il fusto, a terra, fino alia localita, all'interno del comprensorio arsenalizio, indicata dai Delegati
MM

L'unité di laverazione é 1EA
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8.2 Lavorazioni IST-Bxxxx
Traspotto sottoberdo, imbarco, movimentazione, montaggio e collegamente di
elettromacchinari, apparecchiature meccaniche, strutture varie e fusti di benzina.

Questo gruppo di attivith & quotato prevedendo la mavimentazione del materiale da sbarcare lungo un unico
ponte o tuga efo attraverso elevatori e presuppone pertanto che essa possa essere sbarcata direttamente dal
ponte o tuga sul quale & posta in opera. L'eventuale necessitd di attraversara ponti ¢ tughe facendo ricorso a
mezzi manuali verra riconosciuta a fronte di tavorazioni 1IST-Cxxxx, Fa eccezione la lavorazione IST-B0O700, che
comprende anche gli eventuali spostamenti con mezzi manuali attraverso pontl efo tughe.

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

8.2.1. Lavorazioni IST-BO1xx
Elettromacchinari (EE/NMM).

Le lavorazioni consistono in:

» rimuovere tutto gquanto ostacoli le attivita di imbarco, movimentazione e montaggio ed accantonare le
parti/strutture rimosse (di qualsiasi entitd e complessita) secondo le disposizioni ricevute dagli stessi o dal
Comando di Bordo;

» prelevare I'E/M dalla localitha allinterno del comprensorio arsenalizio indicata dai Delegati MMI e
movimentarlo sottobordo;

« imbarcare 'E/M;

« incrementare, secondo necessita, i puntt di forza da utifizzare per il sollevamento dell'E/M, saldando idonet
golfari a paratia/murata del iocale che ospita 'E/M e collaudando/verificando ie saldature; al fine del
collaudo, la Ditta potra richiedere, attraverso it Comando di Bordo, l'intervento, su base di disponibilita, del
Laboratorio Tecnologico di MARINARSEN. Eventuali ritardi nellintervento del Laboratorio Tecnologico non
potranno in nessun caso essere addotti a giustificazione per una richiesta di proroga del termini di
esacuzione dell'attivita,
movimentare I'E/M attraverso i locali dell'Unita Navale fino alla posizione presso cui deve essera installato]
collegare elettricamente, preumaticamente, meccanicamente ed idraulicamente I'E/M e ancorarlo
alleventuale basamentp, effettuande le seguenti operazioni:

- verifica del carretto allineamento tra gli assi in rotazione;

- sostituzione del giunto di accoppiamento,

- ripristino del drenaggio elettrico;

- sostituzione delle guarnizioni di collegamento ai vari circuiti;

- sostituzione della bulloneria;

- sostituzione dei componenti elettrici (capicorda, cavi di alimentazione, morsettiere, etc.);

» avviare | circuiti interessati dallE/M, verificandone la funzionalitd ed eliminando eventuali inconvenienti
(assorbimento anomalo, vibrazioni, rumorosita, perdite o trafilamenti dai collegamenti circuital),

» rimettere in opera quanto rimosso per consentire le attivita di imbarco, movimentazione e rimontaggio
del'E/M efo quanto rimosso per consentire I'esecuzione di una precedente favorazione di tipo 1ST-AQ XX,

{'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione della potenza del motore elettrico, P (espressa in kw) dell'E/M si individuano le seguenti lavorazioni
di dettaglio;

« IST-B0100 per P <= 1 Mezzi di superficie
= IST-BO101 per 1 < P == 4 Mezzi di superficie
« |ST-BO102 per 4 < P e= 8 Mezzi di superficie
» |ST-BO103 per 8 < P == 15 Mezzi di superficie
« |ST-BO104 per 15 = P == 30 Mezzi di superficie
« |ST-BO105 per 30 < P Mezzi di superficie

B.2.2.  Lavorazioni IST-B02xx
Elettropompe (EE/PP) ed elettrodepuratori (EE/DD).

Le seguenti lavorazioni non si applicano ad Eletiropompe Grande Esaurimento ed Eletiropompe Incendio, per
cui andranno ordinate le corrispondenti voci ELT-BOZXX.
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lavarazioni consistono i

rimuovere tutto quanto ostacoll le attivitd di imbarco, movimentazione e montaggio ed accantonare le
parti/strutture rimosse (di quaisiasi entitd & complessitd) secondoe le disposizioni ricevute dagli stessi o dal
Comanda di Bordo;

prelevare 'E/P o E/D dalla localita alfinterno del comprensorio arsenalizio indicata dai Delegati MMI e
mavimentarta sottobordo;

imbarcare 'E/P o E/D;

incrementare, secondo necessitd, | punti di forza da utilizzare per i sollevamento dellE/P o E/D, saldando
idonet golfari a paratia/murata del focale che ospita 'E/P o E/D & collaudandofverificando le saldature; al fine
del collaudo, la Ditta potra richiedere, attraverso il Comando di Bordo, Fintervento, su base di disponibilita,
del Laboratorio Tecnologico di Marinarsen, Eventuali ritardi nell'intervento del Laboratorio Tecnologico non
potranno in nessun caso essere addotti a giustificazione per una richiesta di proroga dei termini di
esacuzione dellattivita,

maovimentare FE/P o E/D attraverso | locali dell'Unita Navale fino alla posizione presso cul deve essere
installato,

collegare elettricamente, meccanicamente ed idrauficamente I'E/M e ancorarlo dalleventuale basamento,
effettuando le seguenti operazioni:

-~ verifica del corretto allineamento tra gli assi in rotazione;

- sostituzione del giunto di accoppiamento,

- ripristing del drenaggio elettrico;

- sogtituzione delle guarnizioni di collegamento ai vari circuiti;

- sostituzione della bulloneria;

- sostituzione dei componenti elettrici (capicorda, cavi di alimentazione, morsettiere, efc.),

avviare i circuitl interessati Jall E/P o E/D, verificandone 1a funzionalitd ed eliminando eventuali inconvenienti
(assorbimento anomalo, vibrazioni, rumorosita, perdite o trafitamenti dai collegamenti circuitali),

rimettere in opera quanto rimosso per consentire le attivitd di imbarco, movimentazione e rimontaggio
dellE/P o E/D efo quanto rimosso per consentire 'esecuzione di una precedente lavorazione di tipo 1ST-
ADZxX.

L'uritd di lavorazione & 1EA.

In funzione della potenza del motore slettrico, P (espressa in kW) delfE/P o E/D si individuano le seguenti
tavorazioni di dettaglio:

%+ & & &2 * @9

HST-80200 per P == 1 Mezzi di superficie
IST-BO201 per 1 < P == 4 Mezzi di superficie
IST-BO202 per 4 < P == 8 Mezzi di superficie
1ST-B0O203 per 8 <= P == 15 Mezzi di superficia
IST-B0204 per 15 < P == 30 Mezzi di superficie
I5T-B0205 per 30 = P Mezzi di superficie

8.2.3. Lavorazioni IST-B03xx

Scambiatoti di calore, componenti meccanicilcomponenti idraulicif componenti
oleodinamici di impianti e/o apparecchiature, componenti di allestimento.

L.a presente lavorazione non st applica a condensatori ed evaporatori degli impianti frigoriferi, per cui vanno
ardinate le apposite lavorazioni CND-XXXXX.

Le lavorazioni consistono in:

rimuovera tulto quanto ostacoli le attivitd di imbarco, movimentazione & montaggio ed accantonare le
partifstrutture rimosse (di qualsiasi entitd & complessita) secondo le disposizioni ricevute dagli stessi o dal
Comando di Bordo;

prelevare lo scambiatore o componente dalla localita all'interno del comprensorio arsenalizio indicata dai
Delegati MMI & movimentarla sottobordo.

imbarcare lo scambigtore o components:

incrementare, secondo necessitd, | punti di forza da utilizzare per il sollevamento dello scambiatore o
componente, saldando idonet golfari & paratia/murata de! locale che ospita lo scambiatore o componente e
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collaudandofverificando le saldature; al fine del collaudo, fa Ditta potra richiedere, attraverso il Comando di
Bordo, lintervento, su base di disponibilita, del Laboratorio Tecnologico di Marinarsen. Eventuali ritardi
nellintervento det Laboratorio Tecnologico non potranno in nessun caso essere addotti a glustificazione per
una richiesta di proroga dei termini di esecuzione dell attivita;

rmovimentare lo scambiatore o componente attraverso i locali del{'Unita Navale fino alla posizione presso cul
deve essera instaliato,

collegare meccanicamente ed idraulicamente lo scambiatore o componente e ancorarlo dalleventuale
basamento, effettuando le seguenti operazioni:

- ripristine del drenaggio elettrico,
- sostituzione della componentistica di consumo,

avviare i circuiti interessati dallo scambiatore o componente verificandone la funzionalith ed eliminando
eventuali inconvenienti nella tenuta idraulica e pneumatica,

rimettere in opera quanto rimosso per consentire le attivita di imbarco, movirnentazione & rimontaggio o
scambiatore o componente efo quanto rimosso per consentire Fesecuzione di una precedente lavorazione di

tipa 1IST-A03xx.

I'unita di lavoraziona & 1E£A.

In funzione de! Volume V (espresso in metri cubi, m3) dello scambiatore o componente si individuano le
seguenti lavorazioni di dettaglio;

- " % & &

IST-B0300 per V <= 0,125 Mezzi di superficie
IST-B0301 per 0126=  V == 0,28  Mezzi di superficie
1ST-B0302 per 025 = V == 0,6 Mezzi di superficie
IST-B0303 per 05 = V == 1 Mezzi di superficie
IST-BO304 per 1 <V Mezzi di superficie

8.2.4. Lavorazioni 1IST-B04xx

Condotte di ventilazione/estrazione/scarico,

Le lavorazioni consistono in:

rimuovere tutto quanto ostacoli le attivita di imbarco, movimentazione e montaggio ed accantonare le
parti/strutiure rimosse (di qualsiast entith e complessitd) seconde le disposizioni ricevute dagli stessi o dal
Comando di Bordo,

prelevare la condotia dalla focalita, aliinterno del comprensorio arsenalizio indicata dai Delegati MMI e
movimentarla sottobordo;

imbarcare la condotta,

movimentare la condotta attraverso i locali dell’Unita Navale fino alla posizione presso cui deve essere
installata;

coliegare meccanicamente ed idraulicamente la condotta e ancorarla dall'eventuale basamento, effettuando

le seguenti operazioni;

- ripristino del drenaggio elettrico;
- sostituzione della componentistica di consumo;

awiare il circutto comprendente la condotfa verificandone ta funzionalitd ed eliminando eventuali
inconvenienti nella tenwuta pneumnatica,;

rimettere in opera quanto rimosso per consentire le attivith di imbarco, movimentazione e rimontaggio dello
scambiatore o componente e/o quanto rimosso per consentire Fesecuzione di una precedente [avorazione di
fipo 1ST-AQ4xx.

L'uniti di lavarazione & 1m,

in funzione della Sezione S (espressa in centimetr quadrati, cm2) della condotta si individuano le seguent
lavorazioni di dettaglio:

IST-B0400 per S == 200 Mezzi di superficie
IST-B0401 per 200 = & == 500 Mezzi di superficie
1ST-80402 per 500 < 5 «= 1000 Mezzi di superficie
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 [ST-BO403 per 1000 < § == 2000 Mezzi di superficie
« |5T-B0404 par 2000 < 5 Mezzi di superficie

8.2.5. Lavorazioni IST-B05Sxx

Tubature.

Le favorazioni consistono in;

L4

rimuovere tutto quanto ostacoli le aftivita di imbarco, movimentazione e montaggio ed accantonare le
partifstrutture rimosse (di qualsiasi entita e complessitd) secondo le disposizioni ricevute dagh stessi o dal
Comando di Bordo;

prelevare |a tubatura dalia localita allinternc del comprensorio arsenalizio, indicata dai Delegati MMI e
maovimentarla sottobordo;

imbarcare la tubatura;

movimentare la tubatura attraverso i locali delfUnita Navale fino alla posizione presso cui deve essere
installata;

collegare meccanicamente ed idraulicamente fa tubatura e ancorarla dalleventuale basamento, effettuando
le seguenti operazioni:

ripristino del drenaggio elettrico,
- soslituzione della componentistica di consume,

avviare i circuito comprendente |a tubatura verficandone la funzionalith ed eliminando eventuali
inconvenienti nella tenuta idraulica e pneumatica,

rimettere in opera quanto rimosso per consentire le attivita di imbarco, movimentazione e rimontaggio defio
scambiatore 0 componente efa quanto rimosse per consentire 'esecuzione di una precedente lavorazione di
tipo [ST-ADSxx.

L'unita di lavorazione & 1m.

In furizione del Diametro Nominale DN {espresso in miflimetri, mm) delia tubatura si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaghio:

15T-BOSA0 per DN <= &0 Mezzi di superficie
IST-B0G01 par &0 < DN <= 100 Mezzi di superficie
IST-B0502 per 100 < PN == 150 Mezzi di superficie
IST-B0503 per 150 < PN <= 200 Mezzi di superficie
IST-B80504 per 200 < DN Mezzi di superficie

8.2.6. Lavorazioni IST-B0G6xx

Valvole.

Le lavorazioni consistona in:

rimuovere tutto quanto ostacoli le attivitd di imbarco, movimentazione & montaggio ed accantonare le
parti/strutture rimosse (di qualsiasi entitd & complessita) secondo le disposizioni ricevute dagli stessi o dal
Comanda di Bordo,

prelevare la valvola dalla localita alinternc del comprensorio arsenalizio, indicata dai Delegati MMI e
movimentaria sottobordo;

imbarcare la valvola;

movimentare la valvola attraverso i locali dell'Unitd Navale fino alla posizione presso cui deve essere
installata;

collegare meccanicamente ed idraulicamente la valvola e ancorarla dalf eventuale basamento, effettuando le
seguenti operazioni:

- ripristino del drenagagio elettrico;
sostituzione della compenentistica di consumo,

avviare i circuito comprendente la valvola verificandone ta funzionalita ed eliminando eventuali inconvenient
nella tenuta idraulica e pneumatica,
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« rimettere in opera quanto rimosso per consentire le altivita di imbarco, movimentazione e rimontagglo o
scambiatore o components efo guanto rimosso per consentire l'esecuzione di una precedente lavorazione di
tipo IST-A0Bxx.

L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione del Diametro Nominale DN (espresso in millimetri, mm) della valvola si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

« |ST-BOGO0 per DN <= 50 Mezzi di superficie
« JST-BO601 per 50 = DN <= 100 Mazzi di superficie
« |5T-B0B0Z per 100 < DN <= 150 Mezzi di superficie
« S5T-B0O603 per 150 <= DN == 200 Mezzi di superficie
o JST-BOG0O4 per 200 = DN Mezzi di superficie

8.2.7. Lavorazione |ST-B0700
Fusti di benzina.

Le lavorazioni consistono in:

+ prelevare il fusto dalla localita affinterno del comprensorio, indicata dai Delegati MMI & movimentario
sottobordo;

+ imbarcare il fusto;

» movimentare if fusto attraverso i locali dell'Unita Navale fino alla destinazione finale indicata dai Delegati
MMt

L'unita di lavorazione & 1EA,

8.3, Lavorazioni IST-Cxxxx
Movimentazione di elettromacchinari, apparecchiature meceaniche e strutture varie
attraverso ponti e/o tughe.

Questo gruppo di attivita & concepito per essere ordinato in abbinamento ad una lavorazione 1ST-Axxxx o IST-
Bxxxx quando la movimentazione del materiale comporti il transite attraverso ponti efo tughe da effettuarsi
facendo ricorso & mezzi manuali.

Le attivith sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

8.3.1. Lavorazioni IST-C0¥xx
Eiettromacchinari (EE/NMM).

In aggiunta a quanto previsto dalta lavorazione in abbinamento, movimentare 'E/M atiraverso un ponte o una
tuga.

L'unitd di lavorazione & 1EA.

in funzione della potenza del motore eletirico, P (espressa in kW) dell E/M si individuano le seguenti lavoraziont
di dettaglic:

= |ST-C0100 per Foes 1 Mezzi di superficie
s |IST-CO101 per 1 = P <= 4 Mezzi di superficie
« |BT-CO102 per 4 « P oam ] Mezzi di superficie
s |1ST-CO103 per 8 = P == 15 Mezzi di superficie
s [ST-CO104 per 15 = P oa= 30 Mezzi di superficie
o 1ST-CO105 per 30 = P Mezzi di superficie

8.2.2. Lavorazioni IST-C02xx
Elettropompe (EE/PP) ed elettrodepuratori (EE/DD).

in aggiunta a quanto previsto dalla laverazione in abbinamento, movimentare I'E/P o E/D altraverso un ponte o
una tuga.

L'unitd di lavorazione & 1EA.
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in funzione della potenza del motore elettrico, P (espressa in kw) del'E/P o E/D si individuano fe seguenti
lavorazioni di dettaglio:

+ |ST-CO200 per P <= 1 Mezzi di superficie
v |ST-CO201 per 1 < P <= 4 Mezzi di superficie
« |5T-CO202 per 4 < P == 8 Mezzi di superficie
» |ST-C0203 per 8 < P == 15 Mezzi di supericie
» IST-C0204 per 15 < P == 30 Mezzi di superficie
« [ST-CO205per 30 =< P Mezzi di superficie

8.3.3. Lavoraziont IST-C03xx
Scambiatori di calore, componenti meccanici/componenti idraulici/ componenti
oleodinamici di impianti e/o apparecchiature, componenti di allestimento.

In aggiunta a2 quanto previsto dalla lavorazione in abbinamento, movimentare lo scambiatore o componente
attraverse un pente o una tuga.

L'unita di lavorazione ¢ 1EA.

In funzione del Volume V (espresso in metrl cubi, m3) dello scambiatore o componente si individuano le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

IST-CO300 per

IST-C0301 per 0,125«
IST-C0302 per 026 =«
15T-C0303 per 05 =
18T-C0304 per 1 <

8.3.4. Lavorazioni IST-C04xx
Condotte di ventilazione/estrazionel/scarico.

A
1

0,125 Mezzi di supetficie
0,25 Mezzi di superficie
0,5 Mezzi di superficie
1 Mezzi di superficie

Mezzi di superficie

)

- 5 3w
A

<< <L
)
HOH

in aggiunta a quanto previsto dalla lavorazione in abbinamento, movimentare la condotta attraverso un ponte o
una tuga.

L'unitd di lavorazione & 1m.

In funzione della Sezione S (espressa in centimetri quadrati, em2) della condotta si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio;

« |ST-C0400 per S <= 200 Mezzi di superficie
« |ST-C0401 per 200 = 5 == 500 Mezzi di superficie
o 15T-C0402 per 500 <« 5 == 1000 Mezzi di superficie
« 1ST-C0403 per 1000 < & = 2000 Mezzi di superficie
e 15T-CO404 per 2000 < 5 Mezzi di superficie

8.3.5. Lavorazioni IST-C0S5xx
Tubature,

In aggiunta a quanto previsto dalla lavorazions in abbinamento, movimentare fa tubatura attraverso un ponte o
una tuga.

L'unita di lavorazicne & 1m.

In funzione del Diametro Nominate DN (espresso in milimetri, mm) della tubatura si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

« [ST-CO500 per DN <= &0 Mezzi di superficie
» IST-CO501 per 50 < DN == 100 Mezzi di superficie
» [S8T-C0&802 per 100 < DN == 150 Mezzi di superficie
+ |ST-CO503 per 150 = DN == 200 Mezzi di superficie
v 1ST-CO504 per 200 = DN Mezzi di superficie
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8.3.6. Lavorazioni IST-COGxx
Valvole.

In aggiunta a quanto previsto dalla lavorazione in abbinamento, movimentare la valvola attraversoe un ponte o
una tuga.

L'unita di lavorazione & TEA.

In funzione del Diametro Nominale DN (espresso in millimetri, mm) della valvola st individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

s IST-CO600 per PN <= 50 Mezzi di superficie
e |5T-CO601 per 40 < DN <= 100 Mezzi di superficie
o |ST-COG02 per 100 = DN == 180 Mezzi di superficie
s |ST-CO603 per 150 < DN <= 200 Mezzi di superficie
« |ST-CO604 per 200 < DN Mezzi di superficie

B.4. Lavorazioni IST-Dxxxx
Trasporto a terra di elettromacchinari, apparecchiature meccaniche e strutture varie.

Le attivith sono definite in dettaglio net paragrafi successivi.

34.1. Lavarazioni IST-DO1xx
Elettromacchinari (EE/MM).

Le lavorazioni consistono in:

+ prelevare FE/M dalla iocalita di partenza indicata dai Delegati MM all'interno del comprensoric arsenalizio;
« trasporiare VE/M nella localitd di destinazione indicata dai Delegati MMI allinterno del comprensario
arsenalizio,

L'unita di lavorazione & 1EA,

In funzione della potenza del motore elettrico, P (espressa in kw) dell'E/M, si individuano le seguenti lavorazioni
di dattaglio:

= |S5T-D0100 per F et 30
1S1-D0101 per 30 < P

8.4.2. Lavorazioni IST-D02xx
Elettropompe (EEIPP} ed elottrodepuratori (EEIDD).

Le seguenti lavorazioni non si applicano ad Elettropormpe Grande Esaurimento ed Elettropompe incendio, per
cui andranno ordinate e corrispondenti voct ELT-BO2XX.

Le lavorazioni consistano in:

v prelevare I'F/P o E/D dalla localita di partenza indicata dai Delegati MMI allinterno del comprensorio
arsenalizio; _

» trasportare I'E/P o E/D nella localitd di destinazione indicata dai Delegati MM all'interno del comprensorio
arsenalizio.

L'unita di lavorazione & 1EA,

In funzione della potenza del motore eletirico, P (espressa in kw) del'E/P o E/D, si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio:

o 1ST-D0O200 per P == 30
o 15T7-D0201 per 30 < P

84.3. Lavorazioni IST-D03xx _
Scambiatori i calore, componenti meccanicifcompaonenti idraulicl/ componenti
oleodinamici di impianti e/o apparecchiature, componenti di allestimento.

|.e lavorazioni consistono in:
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» prelevare lo scambiatore o componente dalla locatita di partenza indicata dat Delegati MMI all'interno del
comprensorio arsenalizio;

» trasportare lo scambiatore o componente nella localita di destinazione indicata dai Delegati MMI alt'interno
del comprensorio arsenalizio.

L'unita di lavorazione & 1EA.

In funzione del Volume V (espresso in metr cubi, m3) dello scambiatore o componente, si individuane e
seguenti lavorazioni di dettaglio:

« 1ST-D0300 per Vo 1
IST-D0301 per 1 < ¥

3.44. Lavorazioni 18T-D04xx
Condotte di ventilazione/estrazione/scarico.

Le lavorazioni consistono in:

« prelevare la condolta dalla localita di partenza indicata dai Delegati MMI alfinterno del comprensorio
arsenalizio; )

» trasportare |la condotta nella localita di destinazione indicata dai Delegati MMI allinterno del comprensorio
arsenalizio.

L'unita di lavorazione & 1m,

In funzione delta Sezione S (espressa in centimetri quadrati, ¢m2) della condotta, si individuano le seguenti
lavorazioni di dettaglio

= I5T-DO400 per 8 == 2000

« 15T-DO401 per 2000 = 8

B.4.5. Lavoraziont IST-DO5xx
Tubature.

Le lavorazicni consistono in:

+ prelevare la tubatura dalla localita di partenza indicata dai Delegati MM allinterno del comprensorio

arsenalizio;
« trasportare la tubatura nella localita di destinazione indicata dai Delegati MM all'interno det comprensorio

arsenalizio.
L'unitd di lavorazione & 1m.

In funzione del Diametro Nominale DN (espresso in millimetri, ram) defla tubatura, e defla tipologia di mezzo su
cui Fattivith deve essere esaguita, si individuano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

« IST-DOS00 per DN == 200
e [5T-DOS01 per 200 < DN
8.4.6. Lavorazioni IST-D06xx
Valvole.
Le lavorazioni consistono in:

» prelevare ta valvola dalla localitd di partenza indicata dai Delegati MM alfinternc del comprensorio
arsenalizio; ‘

+ trasportare la valvola nella localit di destinazione indicata dai Delegati MM all'interno del comprensorio
arsenalizio.

L'unita di lavorazione & 1EA

In funzione del Diametro Nominale DN (espresso in millimetri, mm) della valvola, e della tipologia di mezzo su
cui I'attivith deve essere eseguita, st individuano le seguenti favorazioni di dettaglio:

s 1ST-DOBOO per DN <= 200
+ IST:DOB01per 200 < DN
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8.4.7. {.avorazione IST-D0700
Fusti di benzina.

Le lavorazioni consistono in;

« prelevare il fusto datla localita di pantenza indicata dai Delegati MMI allinterno del comprensorio arsenalizio,
e trasportare il fusto nella localitd di destinazione indicata dai Delegati MM affinterno del comprensoria
arsenalizio.

L'unita di lavorazione & 1EA.

8.5. Lavorazioni IST-Exxxx
l.avaggio di apparecchiature meccaniche e strutture varie.

Le attivita sono definite in dettaglio nei paragrafi successivi.

8.51, Lavorazioni IST-EQ010x
Scambiatori di calore, componenti meccanicifcomponenti idraulici/ componenti
oleodinamicl di impianti e/o apparecchiature, componenti di allestimento.

Sgrassare lo scambiatore o componente con detergente liquido biodegradabile e lavare successivamente
con acqua dolce.

L'unita di lavorazione & 1EA

In funzione del Volume V (espresso in metri cubi, m3) dello scambiatore o componente, si individuano le
seguentt lavorazion di dettaglio:

» IST-E0100 per \ <t 0,125
» IST-EQ101 per 0,125 < vV < 0,25
» IST-EQ102 per 0,25 = Y “m 0,5

» IST-EQ03  per 0,5 < v “m 1

+ IST-EQ0104 per 1 < v

B.5.2. Lavarazioni IST-EO20x
Condotte di ventilazione/estrazione/scarico.

Sgrassare la condotta con detergente liquido biodegradabile e lavare successivamente con acqua dolce,
L'unita di tavorazione & 1m.

In funzione della Sezione S (espressa in centimetri quadrati, cm2) della condotta, si individuano le
seguenti lavoraziont di dettaglio:

o ST-EQ200 per 3 <% 200
« [ST-FO201 per 200 = 5 <= 500
» IST-F0202 per 500 < § == 1000
+ IST-F0203 per W00« 5 == 2000
» |IST-E0204 per 2000« 8
8.83. Lavorazioni IST-E030x
Tubature.
Sgrassare la tubatura con detergente liquido biodegradabile e lavare successivamente con acqua dolce.
L'unita di lavorazione & 1m.
In funzione del Diametro Nominale DN (espresso in millimetri, mm) detia tubatura, e delia tipologia di
mezzo su cui Pattivita deve essere eseguita, sfindividuano le seguenti lavorazioni di dettaglio:
+« |ST-EQ300 per DN == 50
« [ST-E0301 per 50 = DN == 100
« [ST-E0302 per 100 < DN == 160
+ ]ST-E0303 per 160 < DN == 200
» |ST-E0304 pear 200 < DN
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8.54. Lavorazioni IST-E040x
Valvole

Sgrassare la valvola con detergente liquido biodegradabile e lavare successivamente con acqua doice.
L'unitd di lavorazione & 1EA

In funzione del Diametro Nominale DN {espresso in millimetri, mm) della valvola, e della tipologia di mezzo su
cui l'attivita deve essere eseguita, si individuano le seguenti lavorazioni di dettagiio:

v |ST-FO400 per DN == 50
o |ST-FO401 per BO < DN == 100
« IST-EQ40Z  per 100 < DN <= 150
« 131-£0403 per 150 < DN <= 200
« IST-E0404 per 200 < DN

8.6. Lavorazioni IST
Elenco dei materiali di fornitura MM,

Non sono previsti materiali di fornitura M.M.

8.7, Lavorazioni IST
Elenco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra fornire ad impiegare, per tipologia ed unita di lavorazione, il materiale sottoelencato, il cui costo &
compreso nel prezzo di ciascuna lavorazione. L'elenco & comungue da considerarsi come indicativo e
rappresentativo dei principali materiali che la Ditta dovra fornire per portare a termine le lavorazioni. Sono in
ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti | materiali necessari all'esecuzione a regola d'arte delle
lavorazioni e non espressamente menzionati come a carico MM, ivi incluso il materiale minuto &/0 di consumo
sia meccanico (staffe, elettrodi per saldare, liquidi detergenti, perni, dadi, viti, ecc.) che elettrico (capicorda,
componenti elettronici elementari, segnafili, filo di rame, termorestringente, ecc.).

Tutto il materiale fornito, incluse quelle di minuto e di consumo deve essere nuovo ed originale, non
ricondizionato né usato,

In caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco e quanto prescritto nella descrizione di ciascuna
lavarazione, prevale gquest'ultima.

Lavorazione NUC Descrizione LM, Quantita
- Perni con dado o prigionieri - | Secondo hisogno
IST-B01xx ) Guarnizione in neoprene di spesso - | secondo bisogno
pari a 3mm.
tST-BOZxx - . - :
- Giunto di accoppiamento - | Secondo bisogno
- Sharretta di massa - | Secondo hisagno
IST-B0 3w - Perni con dado o prigionieri - | Secondo bisogne
1ST-B04xx Guarnizione in neoprene di spesso ) ;
IST-BOSKx " pari a 3mm. Secondo bisogno
IST-B06xX - Sharretta di massa - | Secondo bisogno
IST-Exxxx - Detergente sgrassante liguido - | Secondo bisogno

8.8. Lavorazioni IST
Listino prezzi e tempi di esecuzione

La tabella seguente riporta i costi unitari per l'esecuzione delle attivith IST ed | relativi tempi di
esecuzione, espressi in giornate lavorative. Per ciascun ordine, la somma delle giornate lavorative previste
dalle singole lavorazioni sara arrotondata allintero successivo,

Si intendono lavorativi i giorni dal lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.
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A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MAM.1., le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dellonerositd tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
lavorazioni e/o del carico di lavero che ba Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito delia
contemporanea emissione di pid ordinativi.

T Giomi lavorativi | Glormi - Unitadi.
‘Lavorazione unﬁ:ﬁg’( o ?32:;‘?.;2?39 !al\:::;aat::\;: ‘r vorazione /:
. 00 DR pprestamenti) lavorazione |

IST-AQ100 EA €67.73 1 0.5
IST-AD101 EA € 105,47 1 0.5
IST-AQ102 EA € 157,36 1 0.5
(ST-AD103 EA € 256,41 1 05
IST-A0104 EA € 313,01 1 0.5
(ST-AD105 EA € 383,76 1 1

IST-A0200 EA €67,73 1 05
IST-A0201 EA € 105,47 1 0.5
IST-A0202 EA € 157,35 1 0.5
IST-A0203 EA € 256,41 1 0.5
IST-A0204 EA € 313,01 1 1

IST-A0205 EA € 383,76 1 1.5
IST-A0300 EA € 242,26 1 1

IST-AD301 EA € 454,51 1 1

IST-A0302 EA | €666,77 1 1

IST-A0303 EA € 879,02 1 1

|ST-A0304 EA | €1.001.28 1 1

(ST-A0400 m €41,79 0.2
IST-A0401 m € 53,58 0.2
IST-A0402 m € 65,38 0,3
I5T-A0403 m €77.17 03
IST-AD404 m € 118,44 05
IST-A0500 m € 32,95 0.1
IST-AD501 m € 35,90 0.1
IST-AD502 m € 38,84 0.2
IST-A0503 m € 41,79 0.3
IST-A0504 m €44,74 05
IST-A06AD EA € 32,95 01
IST-AQB01 "EA € 35,90 0,1
IST-AD602 EA € 38,84 0.2
IST-A0B03 EA 41,79 0,3
IST-AD604 EA € 44,74 0,5
IST-AQ700 EA € 265,84 02
IST-BO100 EA €67,73 0,5
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o i tavorativi | Gloml | Unitadi -
tavrssions | 0| £0%0 | fareele | ¥R | oiene!

R S apprestamenti) | ¢ orazione | lavorative
IST-B0101 EA € 105,47 1 0,5
IST-B0102 EA €157,35 1 0.5
1ST-B0103 EA € 256,41 1 0.5
IST-BO104 EA € 313,01 T 0.5
1ST-B0105 EA € 383,76 1 1
1ST-B0200 EA £67.73 1 0.5

T 1ST-B0201 EA €10547 | 1 0,5
IST-B0202 EA | €157,35 1 0.5
(ST-80203 EA € 256,41 1 1
IST-B0204 EA € 313,01 1 1
1ST-B0205 EA € 383,76 1 15
1ST-B0300 EA €7242.26 1 1
1ST-BO301 EA €45451 | 1 1
IST-B0302 EA | €666,77 1 1
1ST-B0303 EA € 879,02 1 1
IST-B0304 EA | €1.001.28 1 1
IST-B0400 m €41,79 02
IST-B0401 m | €53,58 0.2
1ST-B0402 m € 65,38 0,3
1ST-B0403 m €77.17 0.3
1ST-B0404 m € 118,44 0.5
IST-BO500 m | €32,95 0,1
IST-B0501 m € 35.90 0,1
IST-B0502 m € 38,84 0.2
T I5T-B0503 m € 41,79 0,3
IST-B0S04 m "€44.74 0.5
IST-BO600 EA € 32,95 0,1
IST-B06O! EA € 35,90 0.1
"IST-B0G02 EA € 38,84 0.2
1ST-BOGO3 EA €41,79 0.3
IST-BOB04 EA €44,74 0,5
IST-B0700 EA € 265,84 0.2
IST-C0100 EA €5,90 0
IST-CO101 EA € 8,84 0
IST-C0O102 EA £11,79 0
IST-C0103 |  EA € 41,27 0
IST-CO104 EA €70,75 0,5
IST-C0105 EA | €88.44 0.5
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Lavorazione | = ‘UM. - | b oey | (quota fissa elo 4 o e g1 giomo
| S apprestamentl) |y orazione

IST-C0200 EA €5,90

TIST-C0201 EA €884
IST-C0202 EA €11,79
IST-C0203 EA € 41,27
IST-C0204 EA £70,75
IST-C0205 EA € 88,44
IST-C0300 EA €70,75
1ST-C0307 EA € 141,50
IST-C0302 EA €212,26
IST-C0303 EA € 353,76
IST-C0304 EA € 530,64 .
IST-C0400 m €2,95 0
IST-C0401 m €5,90 0
IST-C0402 m € 8.84 0
1ST-C0403 m £10,32 0
IST-C0404 m € 14,74 25
IST-CO500 - €295 0
IST-CO507 m € 5,90 0
IST-C0502 m €854 0
IST-CO503 m € 10,32 0
IST-CO504 m € 14,74 0
IST-COB00 EA €295 0
IST-C0601 EA € 5,90 0
IST-C0B02 EA €884 0

T IST-C0603 EA €10,32 0
IST-C0604 EA € 14,74 0
IST-D0100 EA € 54,22 1
IST-DO101 EA £ 108,44 T
15T-D0200 EA € 54,22 1
1ST-D0201 EA € 108,44 1
IST-D0300 EA € 108,44 1
1ST-D0301 EA € 196,88 1
1ST-D0400 m €8,69 1
IST-D0401 m € 19,74 1
IST-DOS00 m €574 1
IST-D0501 m € 8,69 1
1ST-D0600 m €574 K
IST-DOBO m £8,60 1
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S G| Giorni ] Unitadl
Lavorazone | 0. |, %0 | uia s olo | Myorali! | avarssione
ERERN : R T apprestamentl) | ozione | - lavorativo |
IST-D0700 m € 49,48 1
IST-E0100 EA €5,90
IST-E0101 EA €884
IST-E0102 EA € 11,79
IST-E0103 EA € 41,27
IST-E0104 EA €70,75
IST-E0200 m €119
IST-E0201 m €238
IST-E0202 m €424
IST-E0203 m €681
1ST-E0204 m £9,53
IST-E0300 m €0,73
IST-E0301 m €1.43
IST-E0302 m €2,38
IST-E0303 m €340
IST-E0304 m €477
IST-E0400 m €0.74
IST-E0401 m €145
IST-E0402 m €241
IST-E0403 m €3,10
IST-E0404 m € 4,01
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9. MAN - Servizi di manovalanza e movimentazione a supporto del personale della Sezione
Bacini/Unita Navali

9.1. Lavorazioni MAN-A010x
Supporto alla realizzazione di piano di posa propedeutico alla immissione in bagino di UU.NN,

La Ditta dovra eseguire con proprio personale e proprie aftrezzature la preparazione del pianc di posa
medianie lo spostamento/aliestimento delle taccate per limmissione dell'Unitd Navale efo Naviglio Minore, in
un Sacino, secondo it piano di carenamento disponibile presso la Sezione Bacint e secondo le indicazioni
che saranno fornite dai Delegati M.M..

In funzione del numero di personale richiesto, si individuano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

+ MAN-A0101 per 4 persone al giorno
» MAN-AQ102 per B persone al giormo

9.2, Lavorazioni MAN-B0100
Supporto alfimmissione in bacino di UU.NN.

La Ditta dovra, con proprio personale e proprie attrezzature:!

« prelevare il materiale necessario (n° 4 o pill paranchi, sbirr, cavi, pulegge di rinvio, ecc.) dalla Sezione
Bacini, ovvero dal Bacino Galleggiante, e trasportario con personale € mezzi propri nei pressi degli
orlifpasseqggiate del Bacing,

« stendere i paranchi (sia sul lato mare che sul lato terra) e, con l'ausilio dei mezzi di sollevamento MM e
del personale M.M., piazzare i suddetti paranchi, collegando gli stessi ad entrambi i lati dell'Unita sia a
prora che a poppa,
collegare i paranchi agli argani o bitte indicati dai Delegati M.M.;
manovrare con i paranchi secondo ie indicazioni fornite dai Delegati M.M.;
al termine delf'operazione, scollegare le attrezzature implegate e riportarle presso la Sezione Bacini con
personale e mezzi propri (il costo di idoneo automezzo per il trasporto di personale e materiali &
considerato comprensivo di autista e caleolato per un impiego pari a 8 ore lavorative).

9.3. Lavorazioni MAN-C0O100
Movimentazione materiale ed attrezzature a favore del personale della Sezione Bacini ed altre
Sezioni/Officine di MARINARSEN

Impiegando proprie attrezzature e mezzi di trasporto, da posizionare sulfa coperta dell’Unita Navale elo
navighio Minore o sulle passeggiate/orio del Bacino o in un altro fuogo indicato dai delegati M.M. identificato
come punte A allinterno del comprensorio Arsenalizio, la Ditta dowa eseguire la movimentazione di
materiale da bordo/orlo alla platea e dalla platea/orlo a terra e viceversa o dalf punto A al punto B indicato
all'interno del compransorio Arsenalizio.

La Ditta per Fesecuzione del suddetto lavoro dovra impiegare personale atfrezzista proprio & mezzi di
trasportn di sua proprieta.

94, Lavorazioni MAN-D0100
Pulizia platea Bacini e murate

La Ditta, impiegando proprio personale e proprie attrezzature, dovra.

« radunare sulla platea del bacino tutti i residui di lavorazione e | rifiuti solidi urbani;

» @seguire un'accurata pulizia del bacino: platea, gradoni e orki dei bacini in muratura; platea, ponti scoperti
e scale di accesso dei bacini galleggiant;

» raccogliere i rifiuti prodotti in sacchi idonei e posizionarii in prossimitd del bacino (secondo indicazioni dei
Delegati M.M.}.

Il trasporto, V'eventuale caratterizzazione e lo smaltimento dei rifiuti raccolti sara a carico M.M., ovvero

riconosciuto mediante attivita BNF.
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9.5, Lavorazioni MAN-E0T00

Lavaggio ad alta pressione platea Bacini e murate

impiegando proprio personale, mezzi e attrezzature proprie, eseguire it lavaggio di superfict della platea, dei
gradoni, delle murate, delle torri e dei ponti scoperti dei Bacini mediante getto d'acqua dolce a media
pressione da oltre 10 a 250 Kg/cm?.

9.6.

Lavorazioni MAN-FO1XX

Fornitura di legname pet la seziong Bacini

l.a Ditta dovra fornire i materiali curandone lintroduzione, presso i siti alfinterno del comprensorio
Arsenalizio indicati dai delegati MM, secondo le procedure in vigore,

A seconda del materiale da fornire, NUC e descrizions, si identificano i seguent lothi di fornitura:

Codice -. ‘ . . » ~ Quantita
fornitura N.U.C. Descrizione (Dim. Indicate Inm) umM. minima
‘ o ordinabile

MAN - FO100 | 5510151634387 Pino in pezzi squadrati da 1,60 x 0,40 x 0,20 Nr. Muitipli di 50

MAN - FO101 | 5510151634387 Pino in pazzi squadratida 160 x 0,40 x 0,15 Nr. Multipli di 50¢

MAN - FO102 | 5510151634387 | Pino in pezzi squadrati da 1,60 x 0,40 x 0,10 N, Multipli di 20§

MAN - FO103 | 5510151634387 Pino in pezzi squadrati da 1,50 x 0,30 x 0,20 Nr. Multipli di 30

MAN - FQ104 | 5510151634387 | Pino in pezzi squadrati da 1,50 x 0,30 x 0,25 Nr. Multipli di 20

MAN - FO105 | 6510151634387 Pino in pezzi squadrati da 1,50 x 0,30 x 0,30 Nr, Multipli ¢i 30

MAN - FQ106 | 5610151834387 Fino in pezzi squadrati da 1,20 x 0,40 x 0,15 Nr. Multipli di 20
MAN - FO107 | 5510151634387 Pino in pezzi squadrati da 1,20 x 0,40 x 0,10 Nr. | Multipli di 20

MAN - F0O108 | 5510151634387 Pino in pezzi squadrati da 1,00 x 0,40 x 0,10 Nr. Multipli di 20

MAN - F0108 | 5510151634387 Pino in pezzi squadrati da 1,00 x 0,30 x 0,10 Nr. Multipli di 20

MAN - FO110 | 5510151634388 Abete in tavole da 4,00 x 0, 30 x 0,06 Nr. Multipli di 20

MAN - F0111 | 5510151634388 Abete intavole da4,00x0,30x 0,03 Nr. Muttipli di 20

MAN - FO112 | 5510151634388 | Abete in tavole da 4,00 x 0,20 x 0,06 Nr. Multiphi di 20

MAN - FQ113 | 5510151634388 Abete in tavole da 4,00 x 0,20 x 0,03 Nr. Multiphi di §0

MAN - FO114 | 5510151634387 | Pino in pezzi squadrati da: mt. 1 x 0,3 x 0,1 m? )

MAN - F3115 | 5510151634387 | Pino in pezzi squadratida: mt, 1x 0,4 x 0,1 m? )

MAN - FO116 | 5510151634387 | Pino in pezzi squadrati da: mt. 1,20 0,3 x 0,1 mé "

MAN - FO117 | 5510151634387 | Pino Larice in tavoloni da: mt. 4 x 0.3 x 0,03 i )

MAN - FO118 | 5510151634387 | Pino Larice in tavoloni da; mt, 4 x 0,3 x 0,06 m (Y

MAN - FO119 | 5510151634388 | Abete in muralida mt. 4 x0,1x 0,1 mA3 "

MAN - F0O120 | 5510151634388 | Abete inmuralida: mt. 4 x02x 01 m?* ")

MAN - F0121 | 5510151634388 | Abete in murali da: mt. 4 x 0,8 x 0,08 m? "

MAN - FO122 | 5510151634388 | Abete in murali da; mt, 4 x 012 x 0,12 m? "

MAN - F0123 | 5510151634388 | Abete in pezzi squadrati da: mt. 10 x 0,2 x 0.1 me {*)

MAN - F0124 | 5510151634388 | Abete in pezzi squadrati da. mt. 10x03x 0,15 m?3 (*)

MAN - FO125 | 6510151634388 | Abete in pezzi squadrati da: mt. 4 x 0,15 x 0,15 m? ™

MAN - FO126 | 5610151634388 | Abete in pezzi squadratida: mt 6 x 0,15 x 0,15 m? ")

MAN - F0127 | 5510151634388 | Abete in pazzi squadratida: mt. 6 x0.2x02 m? "

MAN - FO128 | 5510151634388 | Abetein tavole da: mt 4 x 0,26 x 0.1 m3 )

MAN - F0129 | 5510151634388 | Abete in tavole da; mt. 4x0,3x 0,026 m? (*)

MAN - F0130 | 5510151634388 | Abete in tavole da: mi 4 x 0,3 x 0,04 rm? {*)

MAN - FO131 | 5510151634388 | Abeteintavole da: mb. 4 x 0,3 x 0,05 m3 "

MAN - F0132 | BB101516834388 | Abete in tavole da; mt. 4 x 0,3 x 0,06 m? {*)

MAN - F0133 | 5510151634388 | Abeteintavoleda: mt. 4 x0,3x 0 1 m? (")

MAN - F0135 | 5510151634391 Cnlzge;cgafovere in pezzi squadrati da; mi. 1 x i (")

MAN - FO136 | 5510151634391 Dog@;c‘gazRovere in pezzi squadrati da: mt. 1 x o "

MAN - F0O137 | 5510151834381 | Quercia Rovere in pezzi squadrati da: mt. 1 x m?3 {"
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03x03

Quercia Rovere in pezzi squadrati da: mt. 1 x

25x1,25x0,03

MAN - FO138 | 5510151634391 04 x 0 1 m3
MAMWTFU139 5510151634391 é)ze;céazﬁovere in pazzi squadrati da; mt, 1 x i (*)
..... e armsanareet
MAN - FO140 | 5510151634391 c?ge;%aaﬂovare in pezzi squadrati da: mt. 1 x me (")
MAN - F0141 | 5510151634391 g}:a;céi‘afovere in pezzi squadrat da; mt. 1 x 3 M
MAN - FO142 | 5510151634391 82&;{334R0vere i pezzi squadrati da: mt. 1.2 x 3 *)
MAN - FO142 | 5510151634391 Colze;%adRovere in pezzi squadrati da: mt. 6 % ms "
MAN - FO144 | 5510151880251 Mogano Sipo in tavoloni da: mt. 4 x 0,3 x 0,1 md )
MAN - F0145 ; 5510151980252 | Faggio in tavole da: mt 4 x 0,3 x 0,08 m? W)
} Compensato di pioppo in fogli da; mt 26x wr
MA[\IM FO1486 | 5530151634375 153 x 0.005 m? (™)
MAN - F0147 | 5530151634375 ?zr;ga&wga:to di pioppo in fogli da: mt. 2,5 x 2 ™)
MAN - FO148 | 5530151634375 ?@g’lpensato di pieppo in fogli da: mf. 2,5 x e, (")
| 53 x0,015
MAN - 0149 | 5530151634375 ?zg‘uae&ggto di pioppo in fogl da: mt. 2,5 X m2 ™)
| ) Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt. . &)
MAN - FO150 [ 5830151634281 25x153x0,004 m )
) Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt, 2 ™
MAN mr—‘0151 5530151634381 25 x 1.53 x 0,008 1 m
Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt, 3 ™
MAN - FO152 | 5530151634381 25 % 1,53 x 0,016 m
) Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt. 2 {**}
MAN - FO153 | 5530151634381 2 5x1.53 x 0,02 m
Compensato di mogano Khaya in fogli da: mt. 9 ™
EAAN -FD154 | 5530151634381 25 x 1,53 x 0,025 m
) Compensato di faggio Rexilon in foglh da: mt, 5 (**)
MAN - FO1585 | 5330151634384 25 x 1,25 x 0.01 T
. Compensato. di faggio Rexilon in fogli da: mit. 2 **)
MAN - F0156 | 5530151634384 25x125x%0015 m
) Compensato di faggio Rexilon in foglhi da: mt. 4 "
WMAN FO167 | 5530151634384 25 x 1,25 x 0,02 m
Compensato di faggio Rexilon in foghi da: mt, ™)
MAN - FO158 | 5530151634384 | 2,5 % 1,25 x (0,02 con superfici levigate e 2
resinate, un lato liscio ed uno mgrmato
. Compensato di faggio Rexilon in fogli da: mt. 2 **)
MAN - FO159 | 5530151634384 25 x 1,25 x 0,025 | m
MAN - FO160 | 8530151634384 Compensato di faggio Rexilon in fagli da: mt, m2 (**)

(*) La quantitd minima ordinabile, in m®, & legata ai tagli def legname ordinabile e corrispondente al volume (in m) di

almeno 20 pegzi dello stesso tipo.

{**) La quantitd minima ordinabile, in m?, & quella corrispondente ad un foglio intero,
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8.7. Lavorazioni MAN
Elenco dei materiali di fornitura M.M.L

Non sono previsti materiali di fornitura M.M.L.

9.8. L.avorazioni MAN
Materiali di fornitura Ditta

Le lavorazioni ordinabili a fronte di questa specifica sono da intendersi "chiavi in mang”. In tale ottica la Ditta
dovra fornire ed impiegare tutte le attrezzature ed it materiale minuto efo di consumo per 'esecuzione delle
lavorazioni richieste, i cui costo & compreso nel prezzo di clascuna lavorazione.

9.9, Listino Prezzi e tempi di esecuzione
La tabella seguente riporta;

- perimateriali: il listing dei costi unitari;
- per la manodopera; # listino contenente indicazione del costo e del numero di personale richiesto
per fe lavoraziont MAN,

Lamraziqne!Furnitum UM, bgr::;e 'ijﬁ(ii:fit;(ﬁl Tempi di esecuzione unitari .. -
MAN - AQ101 EA 4 € 942 66 Per agni giorno lavorativo paria 8 ore
MAN - AD102 EA B € 1,885 Per agni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - BO100 EA 8 € 2149 14 Per agni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - C0100 EA 4 € 942 66 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 are
MAN - DO100 EA 4 € 992 66 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - EQ100 EA 4 € 942,66 Per ogni giorno lavorativo pari a 8 ore
MAN - FO100 EA i € 2.320,38 ENTRO 30 gg ss. dall'ordine
MAN - FO101 EA i € 1.740.29 ENTRO 30 gg ss. dalfordine
MAN - FO102 EA i € 463,40 ENTRO 30 gg.ss. dalt'ordine
MAN - FO103 EA I £978.91 ENTROQ 30 gg.ss. dalt'ordine
MAN - FO104 EA 1! € 815,76 ENTRO 30 gg.ss. dalf'ordine
MAN - FO105 EA i € 1.468,37 ENTRO 30 gg.ss. dail'ordine
MAN - FO106 FA il £ 522,08 ENTRO 30 gg ss. dall'ordine
MAN - FO107 EA Il € 348,06 ENTRO 30 gg ss. dall'ordine
MAN - FO108 EA i € 200,05 ENTRO 30 gg ss. dallordine
MAN - FO109 EA i £ 217,54 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO110 EA i £ 897,34 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO111 EA I € 448,67 ENTRO 30 gg ss. dall'ordine
MAN - F0112 EA i € 598,22 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO113 EA Il € 747,78 ENTROQ 30 gg ss. dall'ordine
MAN - FOT14 m? i € 362,56 ENTRO 30 gg.ss. dalfordine
MAN - FO115 m? i € 362 56 ENTRO 30 gg.ss. dali'ordine
MAN - F0116 m? i € 362,56 ENTRO 30 gg.s5. dallordine
MAN - FO117 m? I € 362,56 ENTRO 30 gg.ss. dailordine
MAN - FO118 m? i € 362,56 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO119 m?> I €317,24 ENTRO 30 gg.5s. dallordine
MAN - F0120 m? ! €317.24 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO121 m? H € 317,24 ENTRQ 30 gg.ss. dallordine
MAN - F0122 m? i € 317.24 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO123 m? il € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO124 m i € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0125 m? i €623.15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO126 m? i € 623,15 ENTRO 30 gu.s8 dall'ordine
MAN - FD127 _m? i/ € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ording
MAN - FO128 m? i € 623,15 ENTRQ 30 gg.ss. dallording
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MAN - FO129 m? i €623,15 ENTRO 30 gg.se. dall'ordine
MAN - FO130 m? i € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dall'ording
MAN - FO131 m3 i € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO132 m3 i € 62315 ENTRO 30 gg.ss. dalfordine
MAN -~ F3133 m? H € 623,15 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO135 m? i" € 1.133.00 ENTRO 30 gg.ss. dalfordine
MAN - FO136 m? i" € 1.133,00 ENTRO 30 gg ss. dall'ordine
MAN - FO137 m? " € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. dalf'ordine
MAN-F0138 | | m? I} € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - FO139 m?3 { € 1.133,00 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO140 m? /il € 1.133,00 ENTRO 30 gg.s5. dall'ordine
MAN - F0141 m? / € 1.133,00 ENTRO 30 gg.5s. dali'ordine
MAN - F0142 m? Jl € 1.133,00 ENTRO 38 gg.ss. dallordine
MAN - FO143 m? i € 1.133,00 ENTRO 30 gg.55. dall'ordine
MAN - FQ144 m? i £ 963,05 ENTRO 30 gg.ss. dallording
MAN - FQ145 m? i € 793,10 ENTRO 30 gg.ss. dgll'ording
MAN - E(146 m? i €49 85 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - F(Q147 m? i € 71,38 ENTRO 30 gg.ss. dall'ording
MAN - FO148 m? i € 2837 ENTRO 30 gg.ss. dallording
MAN - F(149 m? i € 107,64 ENTRO 30 gg.ss. dall'ording
MAN - FO150 m? i € 73,65 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO151 m? i €111,03 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO152 m? i € 16542 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine
MAN - F0153 m? i €209.61 ENTRO 30 gg.ss. dalfordine
MAN - FO154 m? 1 € 288,92 ENTRO 30 gg.sa. dalfording
MAN - FO156 m? i 21,87 ENTRO 30 gg.ss. dalfordine
MAN - F(156 m? i €33.14 ENTRO 30 gg.ss. dali' ordine
MAN - FO157 m? i €21.87 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN -~ FO158 m? il £ 21,87 ENTRO 30 gg.s5. dallording
MAN - FO159 e Il £ 52,07 ENTRO 30 gg.ss. dallordine
MAN - FO160 m i €21 87 ENTRO 30 gg.ss. dall'ordine

It valore economice dei legnami relativi alle voci da MAN — FG100 a MAN ~ F(145 & aggiornato alia data di
emissione di questa specifica e gli importi sono desunti dal listino prezzi della Camera di Commercio,
industria, artigianato e agticoltura di Bari, edizione settembre 2020. | prezzi indicati sonc riferiti ad un valore
qualitativo medio-alto. | prezzi indicati sono IVA esclusa e sono stati incrementati del 3% (M.H.) in quanto i
valori del listino di riferimento sono franco-partenza. | prezzi indicati sono stati incrementati del 10% (M.1) in
guanto il listing ufficiale fa rferimento alla fase di scambio 7.

Il valore economico dei compensati relativi alle voci da MAN — F0146 a MAN ~ FOM60 & aggiomato alla data
di erissione di questa specifica e gli importi sono desunti da indaging di mercato. | prezzi indicati sono VA
esclusa e sono stati incrementati del 3% (M.H.) in quanto i valori del listino di riferimento sono franco-
partenza. | prezzi indicati sono stati incrementati del 10% (M.L) in quanto il listino fa riferimento a prezzi
all'ingrosso.

10. PNT - Costruzione, mantenimento in esercizio e rimozione di ponteggi metallici componibiti
Prescrizioni di carattere generale

La Ditta dovra provvedere alla realizzazione dei ponteggi descritii nei successivi paragrafi facendo
riferimento alla normativa in vigore; nel particolare si evidenziano | seguenti requisiti/indicazioni:

» la Ditta dovra possedere l'autorizzazione e gli eventuali rinnovi da parte del Ministero del Lavoro, della
salute e delle politiche sociali di el alfart. 131 del D.Lgs. 81/2008 e s.m.i;

» [a Ditta dovra redigere la Relazione Tecnica, comprensiva del Piano di Montaggio, Use @ Smontaggio
(PIMUS) e, nei casi previsti, | Pragetto del ponteggio; una copia della suddetta documentazione dovra
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essere presente a bordo dell'Unitd, una copia consegnata al Coordinatore della Sicurezza ed una copia
consegnata ai delegati M.M.;
dovranno essere segnalate le parti di ponteggio non pronte per f'uso, in particolare:
- per tutta la durata della costruzione, permanenza in opera e rimozione del ponteggio, dovranno
essere apposti in forma chiaramente visibile cartelli riportanti le seguenti informazionifindicazioni:
v ragione sociale della Ditta;
v riferimenti dell'ordine con cui @ stata commissionata la realizzazione del ponteggio {(estremi dell'atto
amministrativo @ nurnero di richiesta);
¥ in alternativa, una delle seguenti diciture “PONTEGGIO NON AGIBILE" {quando lo stesso & in corso
di costruzione, manutenzione e rimozione o comunque privo di Cerificato di Agibilita) oppure
“PONTEGGIO AGIBILE" (corredata degli estremi del Certificato di Agibilita, nei periodi in cui il
ponteggio & utilizzabile per e attivita lavorative che ne hanno reso necessaria |a realizzazione
v numero massimo degli impalcati, carichi massimi sopportabili @ numero massimo dai piani su cui &
consentita Fattivita lavorativa contemporanes;
nei periodi in cui il ponteggio non & agibile, ai sensi del titolo V (segnaletica di salute e sicurezza sul
lavoro) del D.Lgs. 81/2008, la Ditta deve impadirne 'accesso agli estranel a mezzo delimitazione con
elamenti materiali;
i ponteggl dovranno essere realizzati utiizzando elementi che riportino it marchio del fabbricante
impresso a rilievo ¢ ad incisione, comungue in modo visibile ed indelebile;
le operazioni di montaggio, trasformazione, smontaggio dovranno essere effettuate sotfo la diretta
sorveglianza di un preposto della Ditta, conformemente al PLM.U.S., ad opera di lavoratori che abbiano
ricevuto una formazione adeguata e mirata alle operazioni previste,
dovra essere vietato qualsiasi deposito di materiale eccettuato quello temporaneo dei materiali ed attrezzi
necessari ai lavori, comunque di peso inferiore a quelio consentito dalla resistenza strutturale del
ponteggio e di ingombro tale da consentire | movimenti e le manovre necessarie per Fandamento delle
tavorazioni (art. 124 del D. Lgs.81/2008 e s.m.i);
ciascun ponteggio, costruito a fronte di una delle lavorazioni descritte nel successivi paragrafi, dovra
essere idoneo ad una permanenza in opera per 56 giorni solari; durante la permanenza in opera, giusta
art. 137 def D. Lgs. B1/2008, ad intervalli periodici non superiori & 14 giorni solari, @ comunque ogni qual
volta si verifichino violente perturbazioni atmosferiche (evento segnalato dal DEC o dai Delegati MM),
sollecitazioni anomale (evento segnalato dal DEC o dai Delegati MM), una prolungata interruzione delle
attivita lavorative (segnalaia dal DEC o dai Delegati MM) ovvero ogni quai volta | Delegati MM ne
facciano richiesta, la Ditta dovra effettuare, a proprio carico, degli interventi di mantenimento in opera
consistenti in sopralluoghi sul ponteggio con verifica ed eventuale ripristing di:
- verticalita dei montanti;
- giusto serraggio dei giunti;
- efficienza di ancoraggi e controventi.
La documentazione refativa ai suddetti interventi di mantenimento ed ai Certificati di Agibilitd dovrd
essere consegnata a:
- Delegati MML;
- Corpo di Guardia del mezzo oggetto dell'intervento, qualora si tratti di Unita Navale, ovvero sezione
Tecnica di MARISTANAV qualora sia un Mezzo Minore;
decorso il termine dei 56 giorni solari di cui sopra, in assenza di disposizioni di procedere allo srmontaggio
del ponteggio, permane 'obbligo per 1a Ditta di effettuare ulteriori interventi di mantenimento in opera con
le stesse modalita di cui sopra (ripristing dei montanti, giusto serraggio dei giunti, efficienza ancoraggi) ad
intervalli perodici non superioria 14 giorni solari;
questi ulteriori interventi saranno a carico dell Amministrazione MMI e verranno riconosciuti, anche
successivamente, a fronte delle pertinenti attivitd dettagliate nei successivi paragrafi. | termini per |2
permanenza in opera del ponteggio saranno computati dalla data di Rilascio del cedificato di Agibilita,
previo accertamento, da parte dei delegati MMI della rispondenza alle esigenze lavorative successive,
nonché della sua esecuzione a regola d'arte e nel rispetto delle Norme di Legge vigenti; gli element|
metallici costituenti | pontegai devono essere adeguatamente difesi dagli agenti nocivi esternt;
prima di dare inizio alle attivitd lavorative, (a Ditta dovra effettuare un sopralluogo preventivo e
propedeutico a bordo dell'Unita navale/Mezzo Minore oggetto dellintervento, per definire in dettaglio le
attivita da svolgere ed oftimizzare ogni specifica esigenza costruttiva, installativa e funzionale di quanto
deve essere realizzato.
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l.a Ditta assumera ogni responsabiiita civile e penale per i danni che possono derivare alle persone ed alle
cose dalla costruzione di ponteggi non cotrispondenti alle Norme di Legge vigenti.

Precisazioni sulle modalita di calcolo dei volumi e delle dimensioni

L'estremita superiore det ponteggio da utilizzarsi per il calcolo delle unita di lavorazione ¢ it guardacorpo del
piano pit in alto. Come base del ponteggio deve invece essere considerato il ponte resistenie pit alto in
grado di sopportare il peso del ponteggio ed it carico massimo. | ponteggi su murate efo su paratie acc.,
saranno determinati dai seguenti parametri espressi in metri: lunghezza, larghezza, altezza (st intendera per
lunghezza il lato di maggiore estensione della base del ponteggio a forma quadrata, rettangolare,
trapezoidale, ecc., & per altezza la distanza verticale da terra fino all'estremo superiore del guardacorpo del
piano pit in alte). Da tali elementi verra calcolato in m?® il volume del ponteggio. Fanno eccezione la
lavorazioni PNT-Fxxxx & PNT-Gxxxx per le quali sono definite specifiche modalita di calcolo nella
descrizione di dettaglio.

10.1. Lavorazioni PNT-Axxxx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza non superiore a 4
moetri

Le attivita, da condurre nel rispetto detie prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzions;
mantenimento in opera e rimozione del ponteggio.

Le attivita potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture ed in bacino. Sono escluse le
realizzazioni di ponteggi intorno ad eliche, gru per messa a marefrecupero di motobarche, alberature, varee
e zone prodiere, poppiere, le guali sono oggetto di differenti e specifiche lavorazioni.

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

10.1.1. Lavorazioni PNT-A01xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza non supetiore a 4
mietri, di tipo NON SOSPESQ

in funzione del tipo di attivita da eseguire e del luogo di ubicazione, sona ordinabili le seguenti lavorazieni di
dettaglic:

PNT-AD100  costruzione di un ponteggio fino a 130 m® allinternp delle Unita (EA);
PNT-AD101  rimozione di un ponteggio fino a 130 m? all'interng delle Unita (EA);
PNT-AD102  costruzione di un ponteggio fine a 130 m® all'esterno delle Unita (EA);
PNT-AQ103  rimozione di un ponteggio fino a 130 m® alf'esterno delle Unita (EA);

PNT-A0110  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? all'interno delle Unita (m®);
PNT-AQ111 rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® allinterno delle Unitd (m?);
PNT-AG112  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? all'esterno delle Unita (m?);
PNT-A0113  rimozione di un ponteggio da olire 130 m? al'esterng delle Unita (m?);

PNT-A0120  mantenimento in opera del ponteggio di tipo NON sospeso per un periodo di 14 gg.ss. (m?)

Nata: la voce PNT-A0120 & ordinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalia costruzione del ponteggio.

10.1.2. Lavorazioni PNT-A02xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza non superiore a 4
metri, di tipo SO5PESO

in funzione dei tipo di attivita da eseguire e del luogo di ubicazione, sono previste le seguenti lavorazioni di
dettaglia:

PNT-AQ200  costruzione di un ponteggio fino a 130 m? all'internc delie Unita (EA);
PNT-AZZ201 rirmozione di un ponteggio fino a 130 m® all'interno delle Unita (EA);
PNT-A0202  costruzione di un ponteggio fino a 130 m* al'esterno delle Unita (EA);
PNT-A0203  rimozione di un ponteggio fino a 130 m® ail'esterno delle Unita (EA);

PNT-A0210  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? all'interno delie Unita (m®);
PNT-A0211 rimozione di un ponteggio da oitre 130 m® gll'interno delle Unita (m?),
PNT-A0212  costruzione di un ponteggio da oltre 130 m® allesterno delle Unita (m?);
PNT-AD213  rimozione di un ponteggio da oltre 130 m? all'esterno delle Unita (m?);
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ENT-A0220

mantenimento in opera del ponteggio di tipo sospeso per un periodo di 14 gg.8s. (M?)

Nota; la voge PNT-A0220 & ordinabile a decorrere dal 58esimo giorno dalla costruzione del ponteggio

10.2.

Lavorazioni PNT-Bxxxx

Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di pontegai di altezza superiore a 4 metri ma
non superiore a 15 metri

Le attivitd, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione del
ponteggio, mantenimento in opera e rimozione def ponteggio,

Le attivita potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture ed in bacino. Sono escluse le
realizzazioni di ponteqgi intorno ad eliche, gru per messa a marefrecupero di motobarche, alberature, varee
& zohe prodiere, poppiere, le quali sono oggetto di differenti e specifiche favorazioni.

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

10.2.1.

Lavorazioni PNT-BO1xx

Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 4 metri
ma non superiore a 15 metri, di tipo NON SOSPESQ

tn funzione del tipo di attivita da eseguire e del luogo di ubicazione, sono ordinabili le seguenti lavorazioni di

dettaglio

PNT-B0100
PNT-BO101
PNT-B0102
PNT-BO103

PNT-B80110
PNT-B0111
PNT-B0112
PNT-B0O113

PNT-B0120

costruzione di un ponteggio fine a 130 m® afl'interno delle Unita (EA);
rimozione di un ponteggio fino a 130 m® all'internc delle Unita (EA);
costruzione di un ponteggio fino a 130 m®allesterno delle Unita (EA);
rimozione di un ponteggio fina a 130 m® all'esterno delle Unita (EA);

costruzione di un ponteggio da oltre 130 m® all'interno delle Unita (m?);
rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® allinterno delle Unita (m3);
costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? all'esterno defle Unita (m3);
rimozione di un ponteggio da oltre 130 m® all'esterno delle Unita (m2);

rmantenimento in opera del ponteggio di tipo NON sospeso per un periodo di 14 gg.ss. (m?)

Nota: {a voce PNT-B0120 & ordinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione del ponteggio.

10.2.2,

Lavorazioni PNT-B02xx

Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 4 metri
ma non superiore a 15 metri, di tipo SOSPESQ

In funzione del tipo di attivita da eseguire e del luogo di ubicazione, sono previste le seguenti favorazioni di

dettaglio:

PNT-BO200
PNT-BOZ01
PNT-B0202
PNT-B0O203

PNT-B0210
PNT-B0211
ENI-B0212
PNT-B0213

PNT-BO220

costruzione di un ponteggio fino a 130 m® allinterna delle Unita (EA}

rimozionea di un ponteggio fino a 130 m® alllinterno delle Unita (EA),
costruzione di un pontegaio fino a 130 m® allesterno delie Unita (EA).

rimozione di un ponteggio fino a 130 m® all'esterno delle Unita (EA),

costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? all'interno delte Unitd (m?);

rimozione di un ponteggio da oltre 130 m? ali'interno delle Unita {m?*):
costruzione di un ponteggio da oltre 130 m? all' esterno delle Unita (m?);
rimozione di un ponteggio da oltre 130 m? al'esterno delle Unita (m*):

mantenimento in opera del ponteggio di tipo sospeso per un periode di 14 gg.ss. (m?).

Nota: la voce PNT-B220 é ardinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione del ponteggio.

10,3,  Lavorazioni PNT-Cxxxx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 15 metri

Le attivith, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione,
mantenirmento in opera e rimozione del ponteggio.
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Le attivita potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture ed in bacino. Seno escluse le
realizzazioni di ponteggi intorno ad eliche, gru per messa a mare/recupero di motobarche, alberature, varee
e zone prodiere, poppiere, le quali sone oggetto di differenti @ specifiche lavorazioni.

Le attivitd sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi,

10.3.1.

Lavarazioni PNT-CO1xx

Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi di altezza superiore a 15 metri,
di tipo NON S0SPESO

in funzione del tipo di attivita da esequire, sono ordinabili le seguenti lavorazioni di dettaglio:

PNT-CO100

PNT-CG101

PNT-CQ102

PNT-C0103

PNT-C0110
PNT-C0111

PNT-C0112
PNT-C0113

PNT-CO120

costruzione di un ponteggio fina a 120 m? allinterno delte Unita (EA);

rimozione di un ponteggio fino a 130 m? all'interno delle Unita (EA):
costruzione di un ponteggio fine a 130 m? al'esterno delle Unita (EA);
rimazione di un ponteggio fino a 130 m?® all'esterne delle Unitd (EA);

costruzione di un penteggio da oltre 130 m? all'interno delle Linit {m?);

rimozione di un ponteggic da oltre 130 m® all'interno delle Linita (m?);
costruziene di un ponteggic da oltre 130 m* all'esterno delle Unita (m?),

rimozione di un ponteggic da oltre 130 m® all'esternc delle Unita gm
mantenimento in opera del ponteggio di tipo NON sospeso per un periodo di 14 gg.ss. (m?).

Nota: la voce PNT-CQ120 & ordinabile a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione del ponteggio.

10.4. Lavorazioni PNT-D010x
Costruzione, mantenimenio in opera e rimozione di ponteggi intorno ad eliche ed a gru per
messa a mare/recupero di motobarche.

Le attivita, da condurre net rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione del
ponteggio, mantenimento in opera e rimoziene del ponteggio.

L'unita di lavorazione & 1m.

in funzione del tipo di attivita da eseguire, sono previste le seguenti lavorazioni di dettaglio:

PNT-D0100
PNT-D0101
PNT-DQ102

costruzione del pontegaio;
mantenimento in opera del ponteggio per un periodo di 14 giorni solari,
rimozione del ponteggio.

Nota: la voce PNT-D101 & ordinabile a decorrere dal S6esimo giorno dalla costruzione del ponteggio.

10.5,

Lavorazioni PNT-EQ1xx

Costruzione, mantenimento in opeta e rimozione di ponteggi intorno ad alberature.

Le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione del
ponteggio, mantenimento in opera e rimozione del ponteggio. In funzione del tipo di attivita da eseguire,
sono ordinabili le seguenti lavarazioni di dettaglio:

PNT-EQ100
PNT-EQ101
PNT-E0102
PNT-EQ103

PNT-E0104

ENT-E0105

costruzione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di altezza minore uguale a 4m (EA);

rimozione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di altezza minore uguale a 4m (EA);

costruzione ponteggio su Mezzi Minori e Unita Ausiliare fino a Fregate di altezza minore
uguale a 4m (EA)Y;

rimozione ponteggio su Mezzi Minori @ Unitd Ausiliare fino a Fregate di altezza minore
ugtale a 4m (EA).

costruzione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di altezza superiore a 4m (m);
rimozione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne & Navi
rifarnitrict di altezza superiore a Am {m);
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PNT-E0106  costruzione ponteggio su Mezzi Minori e Unita Ausifiarie fino a Fregate di altezza superiore
a 4m {m);

PNT-E0Q107  rimozione ponteggio su Mezzi Minori e Unita Ausiliare fino a Fregate di altezza superiore a
4m (m).

PNI-EQ108  mantenimento in opera del ponteggio per un periodo di 14 giorni solari su Nave Garibaldi,
Classe Durand De La Penne,

PNT-E0109  mantenimento in opera de! ponteggio per un periodo di 14 giorni solari s0 Mezzi Minori &

Unita Ausiliare fino a Fregate.

Nota: Le voci PNT-E0108 e PNT-E0109 sono ordinabili a decorrere dal S6esima giorno dalla costruzione del
pontegaio,

10.6. lLavorazioni PNT-FO1xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi in testa d’albero ed intorno ad

553,

Le athivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno, in costruzione del
ponteggio, mantenimento in opera e rimozione del ponteggio. in funzione dell'altezza, misurata a partire

dall'asse geometrico delle crocette, sono ordinabiii ke seguenti lavorazioni di dettaglio:

PNT-F0100 costruzione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di altezza minore ¢ uguale a 3m (EA),

PNT-FO101 rimozione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Ciasse Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di attezza minore ¢ uguale a 3m (EA),

PNT-F0102  costruzione ponteggio su Mezzi Minori e Unitd Ausiliare fino a Fregate di altezza minore o
uguate a 3m (EA);

PNT-F0103 rimozione ponteggio su Mezzi Minori @ Unitd Ausiliare fino a Fregate di altezza minore o
uguale a 3m (EA);

PNT-FO104  costruzione porteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Nawvi
rifornitrici di altezza superiore a 3m (M),

PNI-FO105  rimozione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitric di altezza superiore a 3m (m),;

PNT-FO106  costruzione del ponteggio su Mezzi Minori e Unitd Ausiliare fino a Fregate di altezza
superiore a 3m (m),

PNT-F0107  rimozione del ponteggio su Mezzi Minori e Unitd Ausiliare fino a Fregate di altezza
superiore a 3m (m);

PNT-FD108  mantenimento in opera del ponteggio per un periodo di 14 giorni solari su Nave Garibaldi,
Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi rifornitric;

PNT-FO109 mantenimento in opera del ponteggio per un periodo di 14 giorni solari su Mezzi Minori e

Linita Ausiliare fino a Fregate.

Nota: Le voci PNT-F108 e PNT-F0109 sono ordinabili a decorrere dal 56esimo giorno dalla costruzione del

ponteggio.

10.7. Lavorazioni PNT-G01xx
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi in varea ed intorno ad essa.

Le attivitd, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno, in costruzione del
ponteggio, mantenimento in opera e rimozione del ponteggio. In funzione della lunghezza, misurata a partire
dall'asse dellalbero da cui si sviluppa la crocetta su cui costruire il ponteggio sino all'estremita dello stesso,
sono ordinabili le sequenti lavorazioni di dettaghio:

PNT-G0100  costruzione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di lJunghezza minore o uguale a 3m (EA),
PNT-G0101  rimozione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi

rifornitrici di lunghezza minore o uguale a 3m (EA);
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PNT-G0102  costruzione ponteggio, su Mezzi Minori e Unita Ausiliare fino a Fregate , di lunghezza
minare o uguale a 3m (EA),
NT-GO103  rimozione ponteggio, su Mezzi Minori e Unita Ausiliare fino a Fregate . di lunghezza minore
o uguale a 3m (EA).

PNT-G0104  costruzione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di lunghezza superiore a 3m (m),

PNT-GO105  rimozione ponteggio su Nave Garibaldi, Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi
rifornitrici di lunghezza superiore a 3m (m),

PNT-G01068  costruzione ponteggio su Mezzi Minori & Unita Ausiliare fino a Fregate, di lunghezza
supetiore a 3m (m);

PNT-G0107  rimozione ponteggio su Mezzi Minor e Unitd Ausiliare fino a Fregate | di lunghezza
superiore a 3m (m).

PNT-G0108 mantenimanto in opera del ponteggio per un periodo di 14 glorni solari su Nave Garibaldi,
Classe Santi, Classe Durand De La Penne e Navi rifornitrici;

PNT-G0189  mantenimento in opera del ponteggio per un periodo di 14 giorni solari su Mezzi Minori &
Unité Ausiliare fino a Fregate.

Nota: Le voci PNT-G108 e PNT-G0109 sono ordinabili a decorrere dal 56esimo giorno dalla castruzione del
ponteggio.

10.8. Lavorazione PNT-H010x
Elaborazione della Relazione Tecnica e del Progetto.

La Ditta dovra redigere, nel rispetto delle norme vigenti, la Relazione Tecnica, comprensiva del Plano di
Montaggio, Utlizzo e Smontaggio (PIMUS), e del Progetto del ponteggio.

A seconda del mezzo oggetto delf'intervento, copia del PiMUS deve essere consegnata a:
» Corpo di Guardia del mezzo oggetto dell'intervento, qualora si tratti di Unitd Navale;

« Sezione Tecnica di MARISTANAV, qualora sia un Mezzo Minore.
L'unitdé di lavorazione e 1EA.

In funzione del Costo C (espresso in €) della costruzione ponteggio cui I'attivita si riferisce, sono previste le
seguentt lavorazioni di dettaglio:

PNT-HG100 per C == 5000

PNT-H0101 per 8000 <= C ==10000

PNT-HO102 per 10000 <= C <= 15000

PNT-HO103 per 15000 = C

10.9. Lavorazioni PNT-L010X
Costruzione e rimozione di strutture di sicurezza

Le attivith, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno, alternativamente,
in:

+ costruzione dellopera,

+ rimozione dell'opera.

L'opera in paroia & valida per la realizzazione di strutture di protezione (guardia corpo, corrimano ecc,), ailo
scopo di garantire ia sicurezza durante la permanenza/transito di personale, con un piano di lavoro inferiore
a 2 metri e pertanto non soggetta agli obblight e alle prescrizioni cui allart. 131 del D.Lgs. 81/2008 e s.m.i.,

Le attivitd potranno essere eseguite su murate, paratie, sovrastrutture, gru a portale ed in bacino.

in funzione della lunghezza totale della struttura di sicurezza, sono ordinabili le seguenti lavorazioni di
dettaglio:
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PNT-L.0100 costruzione di una struttura di lunghezza minore o uguale a 5 metri (EA);
PNT-L0101 rimozione di una struttura di lunghezza minore o uguale a 5 metri (EA);
PNT-.0102 costruzione di una struttura di lunghezza maggiore di 5 metti (m);
PNT-L0O103 rimozione di una struttura di lunghezza maggiore di 5 metri (m).

10.10. Lavorazioni PNT-MO10X
Costruzione, mantenimento in opera e rimozione di strutture di accesso a bordo complete di
scalinata

La struttura in parola & necessaria per garantire l'accesso a bordo (salita e discesa) del personale e dei
materiali, ed & cost composta:

» scalinata idonea al transito di personale ed eventuali materiali;

« base di appoggio progettata per accogliere gli scalandroni delf Amministrazione M.M..

La passerella per il collegamento della strutiura d'accesso col I'Unita navale (passerella/scalandrone) sara
fornita a cura dell’ Amministrazione.

Davia essere corredata di idoneo PiMuS, realizzata in conformita alla normativa vigente e dovrd essere
assicurato Un mantenimento per i primi 56 giorni solari successivi alla realizzazione. Eventuali uiteriori
mantenimenti saranno riconosciutt dall' Amministrazione a fronte della voce PNT C-0120,

Le opere dovranno essere realizzate in banchina in prossimith delle zone di accesso a bordo individuate
dal’ Amministrazione M.M.,

Le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno in costruzione della
struttura, mantenimento per 56 giorni solarl, rimozione della struttura. Eventuali uiteriort mantenimenti
saranno riconosciuti dall Amministrazione a fronte della voce PNT C-0120.

Nel dettaglio, si individuana e seguenti lavoraziont;

PNT-MO100  costruzione di una struttura di altezza max pari a 6m,

PNT-M0O101  rimozione di una struttura di altezza max pari a 6m;

PNT-M0102  costruzione di una struttura di altezza maggiore di 6m e minore o uguale a 10m;
PNT-M0103  rimozione di una struttura di altezza maggiore di 6m e minore o uguale a 10m;

PNT-M0104  costruzione e mantenimento per 56 ggss di una struttura di altezza superiore a 10m;
PNT-M0105  rimozione di una struttura di altezza superiore a 10m.

L'unita di lavorazione & 1 EA,

10.11. Lavorazioni PNT-NO10X
Costruzionhe, mantenimento in opera e rimozione di ponteggi su Albero di Nave Cavour

le attivita, da condurre nel rispetto delle prescrizioni di carattere generale, consisteranno, alternativamente,
in;

+ costruzione del ponteggio,

+ mantenimento in opera del ponteggio per un periodo di 56 giorni solari;

+ rimozione del ponteggio.

Si precisa che il ponteggio deve comprendere tuite le varee presenti sull'albero (fino alla base defle antenne
IFF nel caso dell'albero di prora, fino alie varee pit basse nel caso dell'albero di poppa) in modo che siano
facilmente raggiungibifi in ogni loro pate. In funzione del tipo di attivita da eseguire, sono previste le
seguenti lavorazioni di dettaglio:

PNT-NO101  costruzione di un ponteggio dalla base dellalbero di prora fino alla base delle antenne
IFF,

PNT-NO102  mantenimento di un ponteggio dalla base dell'albero di prora fino atla base delle antenne
IFF,

PNT-NO103  rimozione di un ponteggio dalla base dell’albero di prora fino alla base delle antenne IFF;
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PNT-NO104  costruzione di un ponteggio dalla base delfalbero di poppa fino alle varee pid basse;

PNT-N0105  mantenimento di un ponteggio dalla base deli’albero di poppa fino alle varee pill basse;
PNT-NO108  rimozione di un ponteggio dalla base deil’albero di poppa fino alla base delle antenne

IFF;

Per il caleole del costo relativo allelaborazione del PFIMUS e del progetto si rimanda alla voce PNT-HO10x.
L'unita di lavorazione € 1 EA.

10.12, PNT

Eienco dei materiali di fornitura MMI

Non sano previsti materiali di fornitura MMI.

10.13. PNT

Elenco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra rendere disponibili ed impiegare tutti i materiali necessari all'esecuzione delle lavorazioni a
perfetta regola d'arte e a norma di legge; i relativi costi sono compresi nel prezzo ¢ ciascuna lavorazione. In
particolare;

i materiali ed | manufatti forniti e/o costruiti ed installati, dovranno essere trattati con prodofti vernicianti
ignifughi emologati ai sensi delle normative vigenti. Tulti | materiali oceorrenti per fa costruzione ed i
mezzi per il loro trasporto a pié d'opera saranno a completo carico della Ditta aggiudicataria, ed in
particolare tubi metallici, spinotti di congiunzione e giunti ortogonali, tavoloni, cavi di acciaio e di canapa e
futto quanto occorre per la realizzazione dei ponteggi in piena armonia alle Norme Antinfortenistiche
vigentt,

tutti i materiali dovranno essere in perfette condizioni di efficienza ed in particolare i tavoloni, che saranno
impiegati per comporre | piani di calpestio, dovranno essere privi di difetti e di uno spessore tale da
resistere al peso delle persone e delle cose che graveranno su di essi. Tale peso & valutato in 150 Kg/m?®
di piano di calpestio;

la Ditta & tenuta a dichiarare che tutti i materiali impiegati per le lavorazioni sone oggetto di regolare
manutenzione che, in ogni caso, dovra essere effettuata alf'esterno del comprensorio arsenalizio,

tuttt | materiali e le attrezzature che la Ditta dovra impiegare e necessari per le lavorazioni, dovranng
corrispondere ai requisiti stabititi dalle Norme Antinfortunistiche e dalle norme in vigore nella Marina
Militare; in particolare gli intavolati delle andatoie e | ponti a shalzo dovranno corrispondere ai requisiti
stabiliti dagli Articoli 126, 127 e 130 del D.Lgs. 9 aprile 2008, N, 81, protocolli ISPESL "Cantieri Navall”,
uitima edizione;

non devono essere utilizzati, per uno stesso ponteggio, elermanti di Ditte costrutlrici divarse, a meno che
non sia espressamente previsto da uno specifico progetto.

10.14. PNT - Listino Prezzi e ternpi di esecuzione

AR R Giorni lavorativi a forfait NN
ey , Costo unltario | . A P Unitk di lavorazione [
L Lavarazlnna ; UM e (mdlps_zndantl cfat numerg di unita giomo lavorative

R . : di lavorazione ordinato) AR
PNT-A0100 EA € 707,04 1 130m?
PNT-AR101 EA, € 574 47 1 130m?
PNT-AQ102 EA € 618,66 1 130m3
PNT-A0103 EA € 530,28 L 130m?
PNT-AD110 m? € 544 - 130m?
PNT-AQ111 m? €442 L 130m3
PNT-A0112 m? £476 o 130m3
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Lavorazione | U.

Costo unitario

- Giorni lavorativi a forfait

(indipendenti dal numero di unita

" Unita di lavorazione /

8 T i verazione ordinato) ~giorno lavorativo
PNT-A0113 m | €408 o T B 130m?
PNT-A0120 m? €0,23 B 1 )
PNT-A0200 EA € 824,88 1 130m3
PNT-A0201 EA | € 648,12 1 130m3
PNT-A0202 EA ~ €707,04 1 130m?
PNT-A0203 EA €61866 1 130m?
PNT-A0210 m 1 €6,35 130m?
PNT-A0211 m? € 4,99 130m?
PNT-A0212 m? €544 130m?
PNT-AD213 m3 €4,76 130m3
PNT-AD220 m* €0,28 1
PNT-B0100 EA €1,031,10 1 130m?
PNT-B0101 EA € 883,80 1 130m?
PNT-B0102 EA €042,72 1 130m?
PNT-B0103 EA €824 88 1 130m?
PNT-B0110 m3 €7,93 - 130m®
PNT-BO111 m? €6,80 L 130m?
PNT-B0112 m? €725 .. . 130m?
PNT-B0113 m? €35 130m?
PNT-B0120 m? € 0,34 1 R
PNT-B0200 EA €1.178,40 1 130m3
PNT-B0201 EA £ 883,80 1 130m?
PNT-B0202 EA € 1.060,56 1 130m®
PNT-B0203 | EA € 824,88 1 130m3
PNT-B0210 | m? €9,06 - 130m?
PNT-B0211 m? €6,80 130m?
— PNT-BD212 m3 € 8,16 130m3
"PNT-B0213 m? €635 130m?
PNT-B0220 m? €040 1 e
PNT-C0100 EA € 1.252,05 1 130m3
PNT-C0101 EA € 942,72 1 130m?
PNT-C0102 EA €1.104,75 1 130m?
PNT-CO103 EA € 883,80 1 130m®
PNT-C0110 m? €963 L 130m?
PNT-CO111 m?3 €725 130m?
PNT-C0112 m? € 8,50 130m*
PNT-C0113 m? € 6,80 - 130m?
PNT-C0120 m? € 0,45 1 o
PNT-DO100 m?3 € 5,44 130
PNT-DO101 m? €0,23 1 ‘
PNT-D0102 m? €408 i N 130
PNT-E0100 EA € 750,00 1
PNT-£0101 EA € 550,00 1
PNT-E0102 EA € 500,00 1
PNT-E0103 EA €470,00 1
PNT-E0104 m € 235,68 6
PNT-E0105 m € 171,85 6
PNT-E0106 m € 157,12 6
PNT-E0107 m 1 € 147,30 6
PNT-E0108 m €982 1
PNT-E0109 m €787 1
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o . Giorni lavorativi a forfait | . :
Lavorazione | UM, | CO5%© Emtarm 1 (indipendenti dal numero di unita, ;‘”F“}grﬂyj‘;’f Dr?:tli?’l;e I
(€) di lavorazione ordinato) ~glotho fave!

PNT-FO100 EA £ 1.400,00 1 . L
FNT-FO101 EA € 1.200,00 1
PNT-E0102 EA € 580,00 1
PNT-FO103 EA € 740,00 1
FNT-F0104 m € 588,20 4
PNT-E0105 m €515,55 '
PNT-FO106 m €412 44 R 4
PNT-FQO107 m £ 309,33 o 4
PNT-F0108 11 £ 2578 1 o
PNT-FO109 m €14,73 . 1
PNT-GO100 EA €1100,00 1
PNT-G0O101 EA € 990,00 1
PNT-G0102 EA € 800,00 1
PNT-GO103 EA € 530,00 1 ‘
PNT-G0104 m € 464,00 4 i
PNT-(G0105 m €412 .44 4
PNT-GO106 rn € 360,89 4
PNT-GO107 m € 220,85 4 |
PNT-G0108 m € 22,10 1 |
PNT-G0109 m €14,73 1
PNT-HO100 EA € 300,00 3
PNT-H(101 EA € 530,00 3

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ PNT-HQ102 EA € 800,00 3
PNT-H0103 EA €f080060 3
PNT-LOT00 | EA € 302,14 1 N
FNT-L0101 EA € 241,71 1 s
PNT-LO102 M € 58,50 19
PNT-LO103 m € 47,50 15
PNT-MO100 EA € 2,600.00 3 R
PNT-MC101 EA € 1.600,00 1
PNT-MO102 EA € 4.100,00 4
PNT-MG103 EA € 2.60000 3
PNT-M0104 EA € 5.700,00 3]
PNT-MO105 EA € 3.500,00 4
PNT-NO101 EA €22.818,05 16
PNT-NO102 EA € 831,91 1
PNT-NO103 EA € 17.113,54 12
PNT-NO104 EA £ 5.842,20 5
PNT-NOT05 EA € 297 11 1 ]
PNT-NO106 EA £€4.75376 4

Per ponteggi da realizzare allinterno di cassel/depositi/celle secche/gavoni sara riconosciuta alla
Ditta una maggiorazione del 15% sugli importi sotto indicati in fase di emissione ordine.

Si intendono lavorativi | giorni daf lunedi al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati MM.L, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto delf'eventuale onerositd tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con
altre |avorazioni efo de! carico di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della
contemporanea emissione di pil richieste di lavorazione.
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11. Lavorazioni SUP
Impiego di mezzi di sollevamento

Questa attivith sono concepite per essere ordinate sia a supporto di lavorazioni e ogni altra esigenza
dell'Arsenale Militare Marittimo di Taranto.

La Ditta dovra rendere disponibili ed impiegare mezzi di sollevamento aventi le seguenti carateristiche
tecniche:

+ braccio telescopico e sistema idraulico che traggono il movimento dal motore di trazione,

« motare di trazione che movimenta, conternporaneamente, anche & bracci stabilizzanti;

» margini di sicurazza nai limiti prescritti dall.S.P.ESL,

» inregola con le prescritte verifiche periodiche,

La prestazione di noleggio si intende di durata pari ad una giornata lavorativa (8 ore). E' possibile ordinare
eventuali ore aggiuntive in eccedenza alle 8 ore lavorative fino a un massimo di 4 ore giornaliere.

La prestazione di trasferimento A/R di ciascun mezzo sard riconosciuta come quota fissa e unitaria per
ciascun ordinativo in aggiunta alle voci SUP per il noleggio. | tempi del trasferimento non rientrano nelle 8

ore lavorative della prestazione di noleggio.

L'Amiministrazione si impegna a richiedere le prestazioni con un preavviso minimo di 48 ore.

L'unita di lavorazione & 1 EA.

11.1. Lavorazioni SUP-A000x
Impiego di mezzi di solievamento

In funzione della tipologia di mezzo, si individuano le seguent lavorazioni di dettaglio:

SUP-AQ001 noleggio autogru idravlica con poriata fino a 40t & braccio fino a 30m;

SUP-ADQD2 trasferimento A/R autogru idraulica con portata fino a 40t e braceio fing a 30m,

SUP-AQ003 noleggio autogru idraulica con poriata oltre 40t & fine a 90t e braccio fino a 44m,

SUP-AQ004 trasferimento A/R autogru idraufica con portata oltre 40t e fino a 90t e braccio fino a
44m;

SUP-AQ005 noleggio autogru idraulica con portata oltre 80t e fino a 120t e braccio fino & 46m;

SUP-AQRD0E trasferimento A/R autogru idraulica con portata oltre 90t e fino a 120t & braccio fino a
46m;

SUP-AQ007 noleggio autogru idraulica con portata fino a 200t “standard”,

SUP-AQOOR spostamento mezzo zavorta "standard” A/R;

SUP-ADQ09 noleggio autogru idraulica con portata fino a 200t "zavorra parziale”,

SUP-AQQ10 spostamento mezzo zavorra "zavorra parziale” A/R,

SUP-AD011 neleggio autogry idraulica con portata fino a 200t "zavorra totale”,

SUP-AQ012 spostamento mezzo zavorra “zavorra totale” A/R.

Il nofeggio delle autogry con portata oltre le 120T, fino a 200T, decorre dall'arrivo defla macching presso il
luogo di lavoro o cantiere MM ed i tempi di montaggio e smontaggio dell'autogri si considerano normali
tempi di noleggio.

S5UP-A0013 noleggio piattaforma aerea con braccio fino a 34 m & capienza due persone;

SUP-AQ014 trasferimento A/R piattaforma aerea con braccio fino a 34 m e capienza due persone,

SUP-ADD1S noleggio piattaforma aerea con braccio fino a 60m e capienza due persone;

SUP-AQ01B trasferimento A/R piattaforma aerea con braccio fino a 60m e capienza due persone,

SUP-ARD1T noleggio piattaforma aerea con braccio fino a 34m, capienza 2 persone a lavoro
nagative;

SUP-AD018 trasferimento AVR piattaforma aerea con braccio fino a 34m, capienza 2 persone &
lavoro negative;

SUP-A001S noleggio sollevatore idraulico da 12t

SUP-A0020 trasferiments A/R sollevatore idraulico da 121;

SUP-A0021 noleggio piattaforma aerea telescopica a funzionamento idraulico di tipo semovente,

SUP-AQ022 trasferimento A/R piattaforma aerea telescopica a funzionamento idraulico di tipo

semovente;
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SUP-ABO23 prestazione oraria extra-lavorativa,

14.2. Lavorazioni 8UP
Listino prezzi

" lavorazione UM ‘Cosgto Unitario (€)
SUR-AQ001 EA £ 650,00
SUF-AQ002 EA € 250,00
SUP-AQ003 EA € 850,00
SUR-AQ004 EA € 250,00
SUR-AQDDL EA € 1,100,00
SUR-AQ006 EA € 250,00
SUR-AQ007 EA € 1.700,00
SUP-AQD08 EA € 500,00
SUR-A0009 EA € 2.000,00
SUP-AQ010 EA € 1,200,00
SUP-AQ011 EA € 2.240.00
SUP-AQ012 EA € 1.800,00
SUP-AQ013 EA € 550,00
SUP-AQQ14 EA € 150,00
SUP-AQQ15 EA &€ 850,00
SUP-ADO18 EA € 150,00
SUP-AQQ17 EA € 200,00
SUP-AQQ18 EA € 150,00
SUP-ADQ 19 EA € 450,00
SUP-AQQ20 EA € 250,00
SUP-AD0Z1 EA € 400,00
SUP-AQQ22 EA € 250,00
SUP-ADDZ3 EA Nota 1

Nota 1. come da formula di seguito indicata:
Gli extra-costi delle prestazioni verranno calcolati con la seguente formula (La formula non & applicabile
alle prastazioni di trasferimento);

SUP-AOXXX
= —— +x+*7].5

Cg
Ce = costo prestazione aggiuntiva exira orario lavorativo,
SUP-ADXXX = costo giornaliero in € della prestazione di noleggio,

x = numero ore di prestazione extra-tavorative previste (0 > x 2 4).
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12, TPN - Pitturazione e trattamento di superfici, df ponti scoperti, ponti coperti

12.1.  Lavorazioni TPN-Axxxx
Picchettatura e scalpellatura

Le lavorazioni consistono in:

« asporazione, a mezzo scalpellatura e/o macchine fresatrici a recupero, di rivestimenti epossidici,
inclusi quelli contenenti bitumastice, e di rivestimento protettivo e massetto di ponti coperti e scopertl.

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

12.1.4.  Lavorazioni TPN-A010x
Scalpeltatura elo fresatura

Demolire, a mezzo scalpeilatura e/o macchine fresatrici rotanti a recupero di polveri, Il rivestimento
protettivo ed il massetto.

L'unita di lavorazione & 1mz2.
A seconda della sede di effettuazione dell'attivita, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-A0100 per ponti scoperti {(solo a STO 620 o STO 645 a 3TO 662 - Antiblast);
TPN-AQ101 per ponti coperti (5TO 673,

12.1.2. Lavorazioni TPN-A010x
Picchettatura

Demolire, a mazzo picchettatura, il rivestimento protettive &/o it massetio.
L'unita di lavorazione & 1m2.
A seconda della sede di effettuazione delfattivita, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TEN-AQ200 per ponti scoperti;
TPN-A0201 per ponti copert

12.2. Lavorazioni TPN-Bxxxx
Discatura e carteggiatura

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

12.2.1. Lavorazioni TPN-B010x
Discatura e carteggiatura di superfici

L'unita di lavorazione ¢ 1m?.
A seconda della sede di effettuazione dell'attivita, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-B0100 discatura di ponti scoperti @ coperti,
TPN-B0101 carteggiatura di ponti scoperti e copertt,

12.2.2. Lavorazioni TPN-B020x
Discatura e carteggiatura di zoccolature e strutture

La lavorazione consiste nel discare o carteggiare, mediante attrezzature pneumatiche o elettriche, le
zoccolature e le strutture nave che non possono essere raggiunte dalle macchine rotanti.

L'unita di lavorazione & 1m (per una fascia avente larghezza di 15cm).
A seconda delia sede di effettuazione dell'attivita, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-BO200 discatura su ponti scoperti @ coperti;
TPN-B0201 carteggiatura su ponti scoperti @ coperti
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12.3. Lavorazioni TPN-C010x
Spazzolatura

Spazzolare con spazzole metalliche pneumatiche le superfici dei ponti.
L'unitd di lavorazione & 1m2,
A seconda della sede di effettuazione deliattivita, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-CO100 per ponti scoperti e coperti;

12.4. Lavorazioni TPN-Dxx00
Sarassatura

Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

124.1. Lavorazione TPN-DO100
Sgrassatura a velo d’acqua

Sgrassare le superfici a velo continuo d'acqua con prodotto omologato MML.
{ 'unita di lavorazione & 1m2.

12.4.2. Lavorazione TPN-D0200D
Sgrassatura a mano

Le lavorazioni consistono in;

» asportare dalle lamiere la polvere di ossido di ferro mediante |'impiego di aspirapolvere di tipo

industriale;

« qualora sulle superfici siano presenti tracce di prodotti oleosi, sgrassare a mano con detergenti idonet

ed asciugare con stracci puliti, eliminando eventuali sfilacei.
L'unitd di lavorazione & 1m?

12.4.3. Lavorazione TPN-D0O300
Lavaggic/Sgrassatura con getto d’acqua dolce

Effettuare il lavaggio con getto d'acqua dolce ad alta o ad altissima pressione (oltre 1000 kag/emaq).
L'unita di lavorazione & 1m?,

12.5. Lavorazioni TPN-Exxxx
Pitturazione e trattamenti speciali dei ponti scoperti e coperti

| materiali da applicare nel corso delle attivita, descritte in dettaglio nei paragrali successivi, sono a carico
MMI e saranno da questa forniti attraverso il ciclo logistico ovvero acquistati a fronte di attivita di fornitura

materiale TPN-Gxxxx.
Le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

12.5.1. Lavorazioni TPN-E010x
Pitturazione a pennelic o rullo

Applicare, a pennello o ruflo, una mano di pitture antiruggine di collegamento o di fondo di qualsiasi tipo &
colore sul piano di calpestio di ponti scoparti, ponti coperti efo focali umidi, quali alloggi, cale, local

operativi, logistici e di vita, cucine, riposti, tavandini, locali igienici, ecc..
L'unita di lavorazione & 1m?,
A seconda della tipologia di pittura da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettagiio:

TPN-E0100 per pittura di collegamento a STO 651/B;
TPN-E0101 per pittura anticorrosiva a STO 65218,
TPN-EQ102 per primer verde a STO 645/P,
TPN-EQ103 per smalto grigic a STO 672/5.
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12,5,2. Lavorazioni TPN-E020x
Applicazione di prodotti a spessore

Applicare, a spatola, una mano di prodotto a spessore sulle superfici di tughe, ponti coperti efo locali
urnidi, quali alioggi, locali operativi, logistici & di vita,

L'unita di lavorazione & 1m2.
A seconda delia tipolagia di prodotto da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-E0200 per prodotto a spessore a 3TO 873/P,

TPN-E0201 per prodotto a spessore a STO 845/,

TPN-E0202 per rivestimento a spessore coibente resistente agli sbalzi termici ed alla fiamma per
piattaforme lancio missili a 8TO 662/P.

12.5.3. Lavorazioni TPN-EQ30x
Applicazione di prodotti a spessore e carica leggera

Applicare, a spatola, una mano di prodotto a spessore e carica leggera sulle superfici di tughe, ponti
coperti /o locali umidi, guali alloggi, localt operativi, logistici e di vita in genere.

L'unita di lavorazione & 1m2.
A seconda della tipologia di prodotto da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-E0300 per prodotto a spessore a STO 673/P e carica leggera a STO 645/P;
TPN-E0301 per prodotio a spessore a STO 645/P e carica leggera a STO 645/P.

12.54. Lavorazioni TPN-E040x
Applicazione di prodotti a finire

Applicare, a ruflo, due mani di prodotto a finire sulle superfici dei ponti coperti. Dovra essere raggiunto
Wno spessore minimo di prodotto pari 2 120 micron,

L'unita di lavorazione & 1mZ.
A seconda della tipologia di prodotio da applicare, si identificano le seguenti lavorazioni di dettaglio:

TPN-E0400 per prodotto a finire a STO 673/P colore biu cordova,
TPN-E0401 per prodotto a finire a STO 673/P colore rosso mattone,

12.5.5. Lavoraziona TPN-E0500
Applicazione di trattamento no-slip

Applicare, sul piano di calpestio dei ponti scoperti, | seguenti prodotti a 8TO 620/P no-slip:

* una mano di fondo, a rulio;
« due mani antiscivolo, a spatola;
« una mang a finire, a rullo,

L'unitd di lavorazione & 1m?2,
12.6. Lavorazioni TPN-Fxx00
Pallinatura
le attivita sono descritte in dettaglio nei paragrafi successivi.

12.6.1. Lavorazione TPN-FG100
Trattamento a ferro con pallinatrice a recupero

Rimuovere dalle superfici, con macchina pallinatrice a recupero, ogni traccia di ruggine o di residui di
lavorazioni precedenti.
L'unita di lavorazione & 1m?,
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12.6.2. Lavorazione TPN-F0200

Rimozione di mani a finire con pallinatrice a recupero

Rimuovere, con macchina pallinatrice a recupero, le sole mani di prodolto a finire, avendo cura di non
asportare fa seconda manao det prodotto a spessore.
{.'unita di tavorazione & 1m?.

12.6.3. l.avorazione TPN-GO100

Carteggiatura

Carteggiare le superfici con carteggiatrici a rulio orizzontale munite di aspirapolvere. L'unita di
lavoraziona & 1me,

12.7. Lavorazione TPN-HO0100
Trasporto e smaltimento rifiuti

La Ditta dovra trasportare presso centri autorizzati af loro trattamento e smaltimento e smaitire, in acmrqo
alle vigenti leggi, i rifiuti derivanti dalle lavorazioni det gruppo TPN (imballaggi vari e delle pitture, polveri e
detriti, utensili e consumabili dei macchinart utilizzati e altri scarti delle lavorazioni ordinate), provvedendo
preventivamente alla caratterizzazione ed allo stivaggio degli stessi in appositi contenitori.

In sede di emissione dellordine H quantitativo dei rifiuti da smaltire sard di massima valutato come part al:

» 110% del peso totale defie pitture utilizzate per le favorazioni che prevedono rimozione e e_lpplicazione;
Ai fini della liguidazione deffordine, fard fede, comunque, i peso certificato dai sistemi di pesatura
arsenalizi riportato nella IV copia del FIR.

L'unita di lavorazione & 1Kg. ) o _
Par le attivita in ardomento non sara applicato lo sconto percentuale offerta dall agdiudicatario in sede di

gara
12.8.

Lavorazioni TPN-101xx

Fornitura di materiali

Fornire i materiali, curandone lintroduzione secondo le procedure in vigore,

A seconda del materiale da fornire, NUC (NSN per i materiali a specifica MIL-PRF-24667C, attualmentg
non codificati in Iltalia) e denominazione, si identificanc le seguenti lavorazioni di dettaglio (unita di
lavoraziona in parentesi);

TPN-10100 per
TPN-10101 per
TEN-10102 per
TEN-10103 per
TPN-10104 per
TEN-10105 per
TPN-10106 per
IPN-10107 per
TPN-10108 per
TPN-10109 per
TPN-10110 per
TPN-10111 per
TEN-10112 per
TPN-10113 per
TPN-10114 per
TPN-101185 per
TPN-10118 per
TPN-I0117 per

TPN-10118 per
TPN-10119 per
TPN-10120 per

8010-15-154-1026
8010-15-154-1028
8010-15-157-9431
8010-15-157-D432
8010-15-157-5433
8010-15-157-9434
8010-15-157-9466
8010-15-157-0467
8010-15-157-946G8
8010-15-157-9480
8010-15-157-9481
8010-15-157-9482
8010-15-157-9483
8010-15-157-9484
8010-15-157-8486
8010-18-157-8487
8010-15-157-9489
8010-15-157-9500

§010-15-157-9501
8010-15-1567-8502
B010-15-157-8503

Prodotto  finire liscio a STO 673/P colare blu cordova (1Kg),
Prodotto a finire liscio @ STO 673/P colore rosso mattone (1Kg);
Mano di fordo a STO 620/P {1Kg);

Mano antiscivolo a STOQ 620/P (1KgY,

Mano & finire a STO 620/ (1Kg);

Diluente a STO 620/P (1Kg),

Prodotto a spessore a STO 673/P (1Kg),

Prodotio a spessore a STO 673/P (1Kg);

Dituente a STO 673/F (1Kg),

Primer varde a STO 645/P (1Kg),

Primer rosso a 3T0 645/P (1Kg);

Prodotto a spessore a STQ 645/P (1Kg),

Carica leggera a 5TQ 645/P per prodotto a spessore(1Kg),
Prodotto a finire a STO 645/P (1Ka);

Diluente per pittura a STOQ 651/P (1Kg)

Pittura di collegamento a STO 651/P {1Kg);

Pittura anticorrosiva a STO 852/P (1Kg),

Rivestimento a spessore coibente resistente agli sbalzi termici ed
alla fiamma per piattaforme lancio missili a 5TO 682/P (1Kg),
Dituente (1Kg).

Elastomero antiscivolo a STO 664/P colore bianco(1Kg),
Elastomero antiscivolo a STO 664/F colore giallo (1Kg);
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TPN-10121 per
TPN-0122 per

8010-15-170-2885
8010-15-170-2870

Diluente a STO 871/D (1Kag),
Smalto grigio a STQ 672/5.

12.9. lL.avorazioni TPN

Elenco dei materiali di fornitura M.M.
Di seguito si riporta, per tipologia e unita di lavorazione, I'elenco dei materiali di prevista fornitura MMI.

Le quantita riporiate sono comunque da ritenersi indicative e medificabili, a discrezione dei Delegati MMI,
in relazione alla tipologia di lavorazione richiesta e ad esigenze contingent.

Le specifiche dei prodotti da applicare sono parimenti riportate a titolo indicativo @ non vincolanti per
rAmministrazione MM,
It quantitativo di materiale da consegnare alla Ditta dovra essere amrotondato per eccesso alla successiva

confezione intera.

b Ve ey B S Unita di
‘Lavorazione N.U.C/NEN o Descrizione . fanl L Quantita
TEN-EQ100 8010-15-157-9487 [Pittura di coliegamento a STO 651/P kg 0,2
8010-15-157-2486 [Diluente per pittura a STO 651/P kg 0,01
TEN-E0101 8010-15-157-8489 [Pittura anticorrosiva a 8TO 652/P kg 0,2
8010-15-170-2865 [Diluente a STO 671/D kg 0,01
TPN-E010G2 8010-15-157-8480 [Primer verde a 8TO 645/P kg 0,2
8010-15-170-2870 [Smalto grigio a STO 672/5 kg 0.4
TPN-E0103
8010-15-170-2865 Diluente a 8TO &§71/0 kg 0,02
B010-15-157-9467 [Prodotto a spassore a STO 673/P 4
oppure kg
TPN-E0200 8010-15-157-9466
8010-15-157-2468 Diluente kg 04
BO10-15-157-9482 Prodotto a spessore a STO 646/F kg 3
TPN-EO20T  14575.15-157-0501 Diluente kg 03
Rivestimento & spessore coibente 4
resistente agh shalzi termici ed alla
TPN-Eo20 | B010-18-157-9500 s per piattaforme lancio missili a kg
ISTO B62/P
8010-158-157-9501 Diluente kg 0.3
8010-15-157-9467 Prodotto a spessore a STO 673/P kg 4
8010-15-157-0483 Carica leggera 8 STO 645/P per prodotto kg 2
TPN-E0300 L Spesser
8010-15-157-2468 0,4
oppure Diluente kg
8010-15-157-9501
8010-15-157-9482 Prodotio a spessore a STO 645/P kg 6
) g 1Es Carica leggera a 370 645/P per prodotto 3
TEN-E0301 | 8010-15-157-9483 1 spessore kg
B010-15-157-8501 Diluente kg 0,3
Frodotio a finire liscio a 870 673/F 0,4
TPN-E0400 8010-15-154-1026 olore blu cordova kg
- FProdotto a finire liscio a 8TO 873/P 0,4
TPN-E0401 8010-15-154-1028 olore rosso mattone kg
8010-15-157-9431 Mano di fondo a 3TOQ 620/P kg 0,25
TPN-E0500
8010-15-157-9432 R mani antiscivolo a 5TO 620/F kg 24
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f e e it ] e

Levorazione | :NULCINSN . & Descrizione . . |pisura - [2UaNMItA
8010-15-157-9433 Mano a finire a STO 620/F kg 0,3
8010-15-157-9434 Diluente kg 0,2

12.40. Lavorazioni TPN

Elenco dei materiali di fornitura Ditta

La Ditta dovra fornire ed impiegare, per tipologia ed unitd di lavorazione, it materiale sottoelencato, il cui
costo &€ compreso nel prezzo di ciascuna lavorazione. L'elenco & comungue da considerarsi come
indicativo e rappresentativo dei principali materiali che la Ditta dovra fornire per portare a termine le
lavorazioni. Sono in ogni caso da intendersi come a carico Ditta tutti | materiali necessari all'esecuzione a
regola d’arte delle lavorazioni e non espressamente menzionati corne a carico MMI, ivi incluso | materiale

minuto e/o di consumo.

Tutto it materiale fornito, incluso quello di minute & di consumo come perni, dadi, vili, etc. deve essere

nuevo e non ricondizionato o usato,

In caso di discrepanza tra quanto riportato nel presente elenco sopra e quanto prescritto nella descrizione
di clascuna lavorazione, prevale quest'ultima.

Lavorazione | i .NUG ‘Descrizi RE Lﬂ,ﬁ:ﬁr:i - Quantita . -
TEN- - Cofone in cascame - secondo bisogno
DO100/00200 - Liquido detergente - secondo bisogno
TPN-E0400 - Diluenta per attrezzi - sacando bisogno
TPN-E0401 - Diluente per attrezzi - secondo bisogna
TPN-EQ500 - Diluente per attrezzi - secondo bisogno

12.14. Lavorazioni TPN

Listino Prezzi e tempi di esecuzione

La tabella seguente riporta i costi unitari ed | tempi di esecuziong, in giornate lavorative, per
l'esecuzione delle attivitd lavorative TPN.

Si intendano lavorativi | giorni dal luned! al venerdi, estremi inclusi, festivi esclusi.

A giudizio insindacabile ed unilaterale dei Delegati M.M.L, le tempistiche su indicate potranno essere
incrementate per tener conto dell'onerosita tecnica delle lavorazioni ordinate, di interferenze con altre
lavorazioni efo det carice di lavoro che La Ditta dovesse trovarsi ad affrontare a seguito della

contemporanea emissione di pit ordinativi.

b et | e Unitﬂdl -
Lavorazione | WM. | unitario |  Siornilavorativil o ionelgiorno
T g | wntadilavorazione T javorativo
TPN-AD100 | m? | €47,20 15
TPN-AC101T | m® | €54.40 13
TTPN-A0200 | m® | €59,00 15
TPN-A0201 | m® | €50.00 13
TPN-BO100 | mE | 36,80 25
TPN-BO101 | m* | 36,60 25
TPN-BO200 | m | €875 30
TPN-BO201 | m | €750 =
TPN-CO100 | m? | €450 150
TPN-DO100 | m* | €5,30 90
TPN-D0200 | m* | €530 90 4
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R EARTE ol goste b ool nita i
Lavorazione | UM. | unitario | %Q’“'ﬁ“‘i’- l,avmat:vil _lavorazione/giomo .
ST T g o vmitadifaverazione | jayorativo
TPN-DO300 m? £ 8,580 o0
TPN-E0100 | m? | €530 45
TPN-EQ101 m? €530 45
TPN-EQ102 m* £ 13,50 35
TPN-EO103 m* €530 45
TPN-EQ200 | m® | €29,50 16
TPN-E0201 | m? | €2950 L
TPN-E0202 mi € 31,50 15
TEN-EQ300 m? € 29,50 16
TPN-E0301 | m® | €2950 16
TPN-E0400 | m® | €13,50 35
TPN-E0401 | m?* | € 13,50 36
TPN-EO0500 m* € 40,44 12
TPN-FO100 m* € 51,70 10
TPN-F0200 rm? € 51,70 10
TPN-GG100 m? € 13,10 - R 35
3 (termpo fisso, IR R
indipendente dal
TPN-HO100 Kg €210 numl;m ci unita di
ol lavorazione ordinate)
TPN-{0100 kg € 12,60
TPN-10101 kg € 12,60
TPN-I0102 kg £ 10,90
TPN-10103 kg & 11,20
TEN-10104 kg € 12,00
TPN-10105 kg e 380 B
TPN-10106 kg €10,70
TPN-0107 | kg | €10,70
TPN-10108 kg € 3,80 15 (tempo fisso,
TPN-10109 kg | €10.30 | complessivo per tutte
TPN-16110 kg | €10,30 | e tavorazioni TPN-
THN-{0111 kg €975 I01xx ordinate ed
TPN-0112 | kg | €480 indipendente dal
TPN-10113 | kg | €12.60 | humero diunita di
TPN-10144 kg €380 lavorazione ordinate)
TPN-I0115 | kg | €970
| _TPN-10116 kg €825
TPN-I0117 | kg | €18,95
TPMN-10118 kg € 3.40
TPN-0119 | kg | €14,25
TPN-10120 kg €14 25
TPN-10121 | kg | €310
TPN-I0122 kg €890
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13. Lavorazione CONS-MAN
Manodopera ordinarla
Le prestazioni richieste sono da intendersi del tipo “a consuntivo”,

Le lavorazioni consistono in prestazioni di manodopera, rispondenti ma non direttamente riconducibili alla
descrizione analitica di una o pil delle lavorazioni precedentemente descritie.

L'amministrazione, sulla base di una valutazione preliminare dellintervento e di eventuali sopraliuoghi
congiunti con la Ditta (senza oneri aggiuntivi per famministrazione), provvedera a emettere apposito
ordinativo, indicando un importo massimo presunto di spasa.

Al termine dell'intervento, la Ditta dovra elaborare un rapporto di intervento dove dovranno essere indicate:

- jgiorni di intervento;
- le ore uomo impiegate;
= | nominativi dei tecnict impiegati.

Tale documentazione dovra essere inviata e consegnata ai delegatt M.M., ai quali viene demandato il
computo economico delale prestazione/| effettiuatal/e.

| Rapporto di intervento dovra essere controfirmato dai rappresentanti della M. M.\, delegati al controllo delle
attivita richieste e dai rappresentanti della M.M.1. dellEnte prasso il quale ha avuto luogo lintervento.

Al termine di ciascun intervento di cui sopra, apposita Commissione della M.M.I. provvedera a redigere
I'apposito “Verbale di Congruita def Costi" che sara allegato at Verbale di Collaudo delle prestazioni.

Il Costo orario riconosciuto dall’Amministrazione sara pari a 27,41 €/h da maggiorare del M.I. (pari al
10 %) come previsto da PCO ~ SERVICE AREA TARANTO di NAVARM aggiornato ad Ottobre 2020
decurtato dello sconto contrattuale offerto datla Ditta aggiudicataria in sede di gara.

14. Lavarazione CONS-MAT
¥ornitura materiali ordinaria

La fornitura richiesta & da intendersi del tipo “a consuntivo” e si riferisce a materiate vario non incluso nelie
voci a listino, L'Amministrazione, sulla base di una valutazione prefiminare dell'elenco del materiale, di
eventuali sopralluoghi congiunti con la Ditta (senza oneri aggiuntivi per ' Amministrazione) e di un preventivo
fornito dalia Ditta, provvedera ad emettere apposito ordinativo, indicando un importo massimo presunto di
spesa e i giorni solan entro i quak completare fa fornitura,

A farnitura ultimata, la Ditta dovra fornire alll Amministrazione:
- verbale di ricognizione materiali;
fatture di acquisto del maleriale.

Tale documentazione dovra essere inviata / consegnata ai delegati MM, a cui viene demandato it computo
aconomico della/e prestazione/| effettuatale.

Il Verbale di Ricognizione Materiali dovra essere controfirmato dai rappresentanti della M.M.1., delegati al
controllo della conformita del materiale fornito e dai rappresentanti delfia M.M.1. del'Ente presso i quale ha
avuto logo [a fornitura.

Al completamento della fornitura, apposita Commissione della M.M.1. provvedera a redigere un “Verbale di
Congruita dei Costi” che sara allegato al Verbale di Collaudo delle prestazioni.

il Costo della fornitura riconosciuto dalfAmministrazione sard pari a8l costo evidenziato dalle fatiure del
materiale (essenziali per il collaudo dell'ordine) maggiorato del MH. e del M. come previsto da PCO -
SERVICE AREA TARANTO di NAVARM in vigore.

in fase di emissione dell’ordinativo NON verra applicato lo sconto contratiuale offerto daila Ditta
aggiudicataria in sede di gara.

15. Lavorazioni STR - Attivita straordinaria

Potranno essere richieste attivita, consistenti in prestazione di manodopera efo fornitura di materiali,
rispondenti, come tipologia, alfoggetto contrattuale, ma non direttamente riconducibili alla descrizione
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analitica di una o pi delle lavorazioni precedentermente descritte. L'Amministrazione richiedera via fax/mail
alla Ditta una richiesta di offerta per le prestazioni necessarie.

Sopralluoghi:

Qve specificato nella richiesta da parte dell' Amministrazione, Iz Ditta & tenuta ad intervenire entro le 24 ore
per effettuare — senza impegno né onerl per TAmministrazione — un sopralluogo volto ad accertare la natura
dei lavori ed a presentare un preventivo/offerta dei costi distinta per le voci “materiali” e "manodopera”.

Il preventivo/offerta dovra essere inviato all Amministrazione via fax/mail entro e non oltre 7 giorni solari dalla
data di ricezione della richiesta; esso dovrd riportare.

+ la descrizione delle attivita da eseguire con esplicitazione della manodopera necessaria (ore/uomo) sia a
bordo che in officina,

« i glorni solar occorrenti,

« aventuali pp.dd.re. necessar;

+ il materiale di consumo;

« eventuali attivita accessaorie (spedizioni, noledyi, analisi, cerificazioni, ecc...}).

Il preventivo/offerta costituira uno degli elementi di valutazione che una Commissione nominata
dall Amministrazione M.M. utilizzera per redigere, in contraddittorio con la Ditta, un Verbale di Congruita che
determint i costi ed | tempi congrui con l'esecuzione delle attivita richieste.

Il Verbale, una volta controfirmato per "Accettazione” dafla Ditta ed approvato dall Amministrazione, costituira
la base per l'emissione dell'ordine di esecuzione delle attivitd, di cui sard parte integrante quale
documentazione di riferimento per Fesecuzione/controllo dei lavori e per le successive attivith di collaudo,
accettazione & liquidazione.

in fase di emissione delf’ordinative NON verra applicato lo sconto contrattuale offerto dalia Ditta
aggiudicataria in sede di gara.

La lavorazione straordinaria potrd essere utilizzata per riconoscere eventuali onert aggiuntivi alle prestazioni
a listino per attivitd al di fuori della sede di Taranto, o altri oneri aggiuntivi & sara anche utilizzata per
riconoscere alla Ditta i costi sostenuti per 'adozione di ufteriori misure di sicurezza specifiche per far fronte
a

« specificita del’ambiente in cui & chiamata ad operare,
+ interferenze con altre attivita in corso d'opera, non gid previste dal DUVRL

Eventuali misure di sicurezza specifiche ulteriort rispetio a quelle previste dat DUVRI devono essere riportate
dal Coordinatore per la Sicurezza ovvero dai Delegati MM),

I maggiori oneri derivanti dall'implementazione delle succitate misure saranno oggetto di congruita
dei costi con le modalita precedentemente definite e verranno riconosciuti senza essere soggetti a
sconto. Qualora non trovine capienza nei limiti di importo imposti per questa lavorazione, saranno
riconosciuti con un atto amministrativo dedicato.

Gii ordini per lavorazioni STR non potranno superars, cumulativamente, il 20% dell'importo
contrattuale.
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16. Condizioni Tecniche per 'esecuzione delle attivitd
ORDINATIVI 0 RICHIESTE DI LAVORO (“Cosa Fare"):

Le richieste di lavoro (intese come voci ordinarie del listino a richiesta) sono ordinate a giudizio insindacabile
del personale dell'Ufficio di Programma o personale delegato allemissione delle stesse, formulate su basi
oggettive ed in funzione della lavorazione necessaria, Le richieste di lavoro non sono, in alcun modo,
suscettibili di negoziazione e rappresentano linsieme delle operazioni da porre in essere a carico del
contraente. Le relative modalitd operative sono ulteriormente chiarite con le condizioni tecniche.

CONDIZIONI TECNICHE (“Come Fare™):

L.e condizioni tecniche esecutive che seguona hanno carattere generale e dettagliano le modalitd esecutive
delle lavorazioni affinché queste siano svolte a regoia d'arte.

16.1.  Attivita di carpenteria metallica

Le presenti prescrizioni tecniche descrivono le modalitd per effettuare le lavorazioni di carpenteria metallica
a bordo delle ULULNN,

16.1.1.  Interventi sulle strutture

Nell'effettuazione degli interventi sulle strutture delio scafo e fasciame, ponti, strutture di sostegno, ghiotte,
basamenti di apparecchiature ed elettrodomestici, ecc a bordo delle UU.NN. la Ditta dovra:

+ avere particolare attenzione durante le operazioni di taglio con cannello ossiacetilenico e saldatura alio
scopo dl:

- non danneggiarefbruciare i cavi eletirici ed altre apparecchiature che pertanto dovranno essere
rimossi 0 sgaffettati e adeguatamente protetti;

- non provocare cedimenti dello scafo;, a tal fine le sequenze di favorazioni dovranno essere
preventivamente concordate con i Delegati delia MMI;

- hon provocare deformazioni delle boccolefstrutture portanti delle pinne stabilizzatrici e/o degli astuccei
linee assi, contenendo l'appaorto termico;

» provvedere, con proprio personale, alla picchettatura e pulizia delle superfici arrugginite o pitturate,
limitatamente alle zone soggatte ad interventi di taglio e saldatura, alle scope di consentire esecuzione
dei lavori di competenza con la dovuta accuratezza ed evitando l'emissione dei fumi. Competera alla
Ditta Ia rimozione del trattamento superficiale esistente (limitatarmnente alla pittura, esclusi prodotio a
spessore, massetto, ecc) per tutta la superficie necessaria all esecuzione dell'intervento;

» realizzare coperture fisse o mobili, & seconda delie necessita, che consentano |'esecuzione dei lavori
previsti dalla §.T. anche in condizioni meteorologiche avverse e che impediscano linfilirazione di acqua
plovana nei locali interni;

« provvederae al termine degli interventi, al ripristine del trattamente superficiale rimosso per tutta la
superficie interessata dalfintervento (limitatamente alla pittura, esclusi prodotto a spessore, massetto,
ecc) attenendosi al ciclo previsto dalla M.M..

16.1.2. Prescrizioni di carattere generale

Per tutte le lavorazioni di carpenteria metallica da eseguirsi a bordo la Ditte dovra attenersi alle seguent
prescrizioni sempre applicabili salvo diversa indicazione in 5.T.:

= qualora ritenuto opportuno dalla Ditta, la medesima potra eseguire le lavorazioni di tracciatura, taglio,
foratura e sagomatura delle lamiere presso la propria officina, previa richiesta di autorizzazione e
presentazione dei previsti documenti cautelativi all' Amministrazione;

» gli elettrodi per te operazioni di saldatura, prima dellimpiego, dovranno essere conservall in iuogo
asciutto,

» |e saldature di unione di testa delle lamiere dello scafo dovranno essere softoposte dalla Ditta a controlii
non distruttivi (liquidi penetranti), @ potranno essere sottoposti ad ulteriort controlli da parte delia M.M.
{raggi X, ultrasuoni, magnaflux). Qualora da detti controlli dovessero emergere difetti, la Ditta dovra
provvedere immediatamente ad eliminarli & propiio carico e spese,

« isemilavorati di acciaio (lamiere e profilat) di fornitura Ditta, dovranno essere introdotti in Arsenale, gia
sabbiati e primerizzati; quelli di fornitura MM, dovranno essere trasportati, a cura delta Ditta, all'esterno
dell'Arsenale previa presentazione dei previsti documenti cautelativi, trattatt con le medesime modafita di
cui sopra, e quindi reintrodotti allinterno dello Stabilimento.

- 289 -



« qualora necessario, allo scopo di rispettare la data di approntamento, la Ditta, su disposizione delta MM,
dovra intervenire anche in ore straordinarie eseguendo una turnazione delle proprie maestranze,

» la tenuta stagna dei comenti chiodati dovra essere verificata a mezzo spingardatura con acgua a
pressione;

+ le lavorazioni relative allopera morta potranno essere eseguite con Nave a galleggiare utilizzando un
passetto o una semovente dotata di cella che verranno messi a disposizione datla MM;

» |a Ditta dovra praovvedere con proprie attrezzature e personale alla produzione di aria compressa per le
esigenze delle apparecchiature da impiegare nelle lavorazioni di propria competenza;

+ la Ditta dovra provveders ai ponteggi necessari sia all'esterno nave che per le lavorazioni all'interno di
casse, depositi e locali (salvo non esplicitamente escluso neffa 8.7.). | ponieggi costruitt & collaudati
secondo le vigenti norme antinfortunistiche, dovranno essere realizzati @ montati 8 cura delle Ditta
aggludicataria o eventuale subappaltatrice e, dopo to smontaggio, Ia Ditta dovra provvedere & ritoccare i
trattamento delle superfici nei punti di appoggio;

+ {a Ditta dovra assicurare, con proprio personale e propri mezzi, la rimozione e il rpristino di tutto quanto
risulti di ostacolo per l'esecuzione dei lavori, Dovra inoltre curare il riassetto e la pulizia delle zone di
lavoro interessate al termine dei lavori giornalieri sia a bordo che nelle officine;

» Ia Ditta & tenuta, inoltre, all' esecuzione di tutti quel piccoli lavor di rifinitura e completamento necessari,
anche se non dettagliatamente specificati, per una perfetta esecuzione dei lavori richiesti;

« la Ditta dovra operare nel rispetto delle normative tecniche, antinfortunistiche e di igiene del lavoro in
vigore per i particolari tipi di interventi che le saranno richiesti. In particolare dovra curare l'esposizione
dei cartelli antinfortunistici indicanti la pericolositd degli interventi in corso.

16.2.  Attivita sulle pompe

Gli interventi da effettuare sulle pompe ed EE/Pompe impiegate a bordo delle UUNN. comprendono te
attivita ¢i smontaggio e sbarco, revisione e riparazione e rimontaggio a bordo come nel seguito descritte.

Per la revisione del macchinario elettrico fare riferimento alle condizioni tecniche specifiche.

16.2.1.  Smontaggio det macchinario

La Ditta, per tutte le tipologie di pormpe, dovrd eseguire:

s le predisposizioni per lo sbarco del macchinario completo del motore elettrico, con rimozione di tutti i

componenti che ostacolano la rimozione;

s per le EE/Pompe incendio e Grande Esaurimento dovra essere previsto lo sfilamento dei cavi eletirici di
alimentaziona dal teleavviatore alla pompa,;

+ o smontaggio a bordo e frasporto presso le competenti officine delfArsenale M.M. o della Ditta;
« le EE/Pompe, ove possibile, dovranno essere sharcate complete del relative basamento,

16.2.2. Interventi di revisione delle elettropompe di tipo centrifugo

Per la ravisione delle elettropompe di tipo centrifugo (2 corpo separato: motore eletirico distinto dalla pompa
meccanica), la Ditta deve gseguire ie sottonotate operazioni:

» sezionare | gruppi nei loro compaonenti &, par guanto concerne la revisione dei motori elettrici, riferirsi a
qguanto descritto nelle apposite condiziohi,
s picchettare, pulire @ ripristinare | basament, pitturandol con due mani di pittura antiruggine;

« Controllare lo stato degli ammortizzatori esistenti tra basamenti e strutture e sostituire le gomme — la Ditta
& tenuta ad attuare tutti gli accargimenti ed adattamenti eventualmente necessari per la sisternazione dei
nuovi ammartizzator;

s sezionare la pompa nei singoli componenti ed effettuare la svemiciatura esterna del corpo pompa e
successiva verniciatura previa mano iniziale di antiruggine,

« verificare i componenti con misurazione degh organi soggetti ad usura (giranti, anelli di tenuta, assi,
boccole, ecc.);

+ nel caso si rendesse necessaria la ricostruzione dei labirinti, eseguire 1a barenatura del corpo pompa & 3
foro risistemazione;

« verificare ed eventualmente rimettere in piano le flange di aspirazione, avendo cura di ripristinare la
corretta foratura;

» controliare Falbero al tornio onde accertare P'assenza di deformazioni e/o inflessioni. Ricostruire ed
eventualmerte sostituire ie boccole di protezione e di guida, ove present,

+ ripristinare lintegrita delle scasse e delle chiavetie di accoppiamento dei vari componenti dell'albero;
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ripristinare le tolleranze previste in tuthi | diversi punti di accoppiamento con alti elementt (cuscinatt,
baccole, giranti, ecc.);

controflare lo stato delle giranti, ripristinando, se necessario, le dimensioni nominali dei “colli” med?ar_ute
tornitura e successiva inserzione di anelli di adeguato spessore — ricostruire ed eventualmente sostituire
gli anelll di tenuta ai “colli”;

sostituire tutti gli elementi di tenuta del liquido verso Festerno (baderne, cortechi, o-ring, ecc.), penendo
particotare cura nel ripristinare il dispositive di equilibrio, ove presente;

verificare a ripristinare tutti i componenti filettati e la bulloneria;

controltare ed eventualmente sostituire, nel caso risultasse non riparabile, it giunto di accoppiamento;
sostituire gli elementi in gomma del giunto parastrappi;

sostituire i cuscinetti a rofolamento;

hilanciare dinamicamente i'albero compteto di tutti | componenti.

A revisione ultimata, riassiemare la pompa e guarnirla & nuovo,

Preparazione alla pitturazione, e verniciatura, secondo ciclo di verniciatura MM,

Risisternare la pompa e il motore elettrico sul basamento, allineare | componenti a perfetta regola d'arte
compresa la eventuale nuova foratura del basamento.

N.B.. competeranno, inoltre, alla Ditla le seguenti lavorazioni:

]

L

fa ricostruzione ed aggiustaggio del componenti usurati o deteriorati quali: aste, boccole, giranti, assi,
anelli di tenuta, pressatrecce, prigionteri ecc., secondo i giudizio dei delegati MM,

fa ricarica manuale mediante saldatura elettrica ed autogena, degli organi usurati o in caltivo stato di
conservazione,

la sostituzione dei componenti giudicati dai defegati M.M. non reimpiegabili & non riparabili, con pezzi di
rlspetto;

la rettifica alle macchine utensili, ed aggiustaggio, delle "portate” degli alberi, boccole, anelli di usura,
giranti ecc. .compresi i pezzi di ricambio forniti (ove necessario), ripristinando tutti i giochi ai valori
originali;

le operazioni di modifica, che si rendano eventualmente necessarie, secondo le indicazioni impartite dai
delegati M.M.;

le necessarie operazioni di bilanciatura.

16.2.3. Revisione delle pompe a P.V. per impianti olacdinamici

Per la revisione delle pompe a P.V. la Ditta deve operare in base alle seguent} prescrizioni:

]

aprire | corpi pompa, effettuare il controllo e 1a pulizia dei componenti con rilievo e trascrizione dei giochi
tilevati su pistoncini, boccole, biellette, blocco cilindretti;

effettuare il controlio ed eventuale sosfituzione delle ghiere, rosette di sicurezza, mezze ralle, ralle
inferion e superiori sulle bielle dei pistoncini, @ 1a registrazione dei giochi,

procedere allesecuzione dellaggiustaggio manuale, eventualmente preceduto da retiifica, sul piano di
accoppiamento della sede strisclante e del blocco cilindretti;

effettuare la verifica dei pezzoti reggispinta, ed eventualmente esecuzione di aggiustaggio manuale degli
stessi mediante raschiatura. Nel caso si rendesse necessario il rimetallamento dei pezzotti, esso sara a
curz M.M., mentre le lavorazioni di aggiustaggio necessarie per ta corretta sostituzione degli stessi,
ripristinando i giochi a disegno, saranno a cura Ditta,

procedere alla manutenzione delle valvole di riempimento e delle valvole di sicurezza presenti sulla
pompa

provvedere alla manutanzione delle trasmissioni e del dispositivo di comande di inclinazione del piatto;
provvedere alla sostituzione degli o-ring, dei paraclio, dei cuscinetti, ecc. ove necessario,

al termine delle revisioni riassemblare le pompe e verificare in officina (in base alle indicazioni dei
delegati M.M.) i valori di prevalenza e poriata;

a prove ultimate con esito positivo procedere al trasporto a bordo, avendo cura di sigiffare tutti i circuiti
olecdinamici (ingrasso-uscita pompe e tubolature),

N.B.. feventuale rimetallamento dei pezzotti reggispinta, la fornitura dei pistoncini e dei PDR necessari

alla revisione sard a cura MMI.

16.2.4. Rimontaggio a bordo

La Ditta dovra provvedere a:

imbarcare e rimontare a bordo il macchinario,
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» manutenere e verniciare, secondo ciclo di verniciatura M.M., il basamento del macchinario (nel caso
questo non sia stato sbarcato) compresa la eventuale nuova foratura del basamento e la sostituzione dei
supporti antivibranti;

« smiontaggio, rettifica e pressatura di tulte le valvole predisposte al servizio del macchinario, collegate ad
ess50, o nelle immeadiate vicinanze,

» eseguire ogni altra lavorazione anche non espressamente indicata, necessaria per la completa rimessa in
efficienza dell'apparecchiatura/impianto,

16.3.  Attivita su impianti ¢ macchinari elettrici

Premeassa

La Ditta dovrd eseguire | lavori oggetto della presente impresa con scrupoclosa osservanza delle vigent
Norme Tecniche M.M., in modo tale che l'opera nella sua globalita risulti effettuata a regola d'arte.

Nellesecuzione dei lavori, oggetto delia presente specifica, la Dita aggiudicataria dellimpresa dovra
operare in conformita a quanto previsto:

+ dalle vigenti normative M.M;

« dalle vigenti normative C.E.l. e R1.Na., per quanto non in contrasto con le precedenti;

« dalla vigenie normativa Antinfortunistica;

+ dal Capitolato Tecnico Amministrative per I'esecuzione dei lavori @ servizi per FArsenale M.M..

in particotare dovranno essere gsservate le prescrizioni tecniche generali e di dettaglio riportate di seguito.

Impiantistica

Nell'esecuzione dei lavori la Ditta dovré operare nel pieno rispetto delle seguenti normative M.M..

e NAV-80-6160-0024-14-00B000 — Specifiche generali per impianti elettrici di bordo delle Unitd Navali di
superficie della M.M ;

o NAV-70-6160-0006-14-01B000 ~ Norme per le installazioni elettriche nei luoghi con pericolo di
esplosione e gi incendio a bordo delle Unita delia MM L

« NAV - 13 - AQ75 - Capitolato cavi isolati con materiali sintetici;

e NAV-50-6145-0003-14-00B000 - Disposizioni relative alla targhettatura e siglatura dei cavi e del materiale
elettrico a bordo delle Unitd Navali della M.M..

Gli impianti dovranno essere realizzati secondo le descrizioni generali contenute nella presente Specifica ed
essere consegnati alla M.M. funzionanti in ogni loro particolare.

+ |l collegamento dei cavi, qualora non diversamente specificato, & da intendersi a totale carico della Ditta.
s | cavi dovranno essere targhettati in conformita a quanto previsto dalla NAV-50-6145-0003-14-008000.

« Tutli | conduitori dei cavi dovranno essere messi in opera completi di contrassagni alfanumerici secondo
guanto previsto dagl schemi elettrici e/o monografie delle singole apparecchiature ed impianti realizzati,
guarnendo, ove previsto, con idonei capicorda.

« La Ditta dovra effettuare it fissaggio e ingaffettamento dei cavi sulle solette mediante fascette metalliche
efo plastlche ed i fasci di cavi elettrici dovranno essere sistemati e fissati a cielo ed a paratia a mezzo di
ferroguida in lamierino forato o tondino di ferro e staffe. | fasci di cavi dovranno essere ordinati in strati
paralieli opportunamente distanziati.

« La Ditta & tenuta allesecuzione dei fori a ponte ed a paratia per il passaggio dei cavi provvedendo a
rendere stagne muffole, manicotti, boccole & passaggi a ponte efo paratia singoli efo multipl.

« La MM, ove lo ritenga opportuno, si fa riserva di consegnare alla Ditta, per l'installazione, cavi di sezione
diversa. Inoltre, qualora le disponibility di magazzino non lo consentano, la MM. potra richiedere
I'instaltazione di pilt cavi in parallelo sino a raggiungere la sezione necessaria.

« Per lo smontaggio dei cavi, 1a Ditta dovra operare nel pieno rispetto delle vigenti Norme Antinfortunistiche
scollegandoli a monte ed a valle dai circuiti interessati alle lavorazioni, rimovendoli e sostituendo tutti ¢
tratti non pik utilizzati,

» La Ditta dovra, inoltre, provvedere ad eliminare e sostituire, le staffe, i cestelli, le mensole, le baionette, le
muffole & tutti gli accessori di impianta non pit reimpiegatt.

» La Ditta & tenuta a chiudere tutti i fori su paratia e ponti in corrispondenza dei cavi elettrici singoli e/o
multipli eliminati ripristinandone a tenuta stagna. | materiali necessari dovranna essere forniti e posti in
opera a cura Ditta.

16.3.1. Macchine ed Apparecthiature Elettriche
Nell'esecuzione dei lavori la Ditta dovra operare nel piena rispetto delie seguenti normative M.M.:
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+ NAV - 13 - A0B6 - Norme MM, per | motori elettrici asincroni trifase con rotore a gabbia;

o NAV-70-6125-00194-13-00B000 - Specifiche Tecniche di omologazione dei generatori sincroni trifasi
azionatt da motori diesel destinati ad essere impiegati per servizio continuativo a bordo delle Unita Navali

s NAV-80-6160-0024-14-00B000 - Specifiche generali per impianti elettrici di bordo delle Unita Navali di
syperficie della M.M.;

s NAV - 13 - AQ75 - Capitolato cavi isolati con materiali sintetici,

Tutti i lavori dovranno essere effettuati secondo le descrizioni generali nella presente specifica ed essere
consegnati alla M.M, funzionanti in ogni loro particolare.

16.3.1.1. Macchine Elettriche

Per la “revisione generale delle macchine elettriche” la Ditta dovra eseguire tutte le operazioni di seguito
elencate:

« scollegare, smontare, sbarcare e trasportare presso i locali della Ditta e se richiesto presso it posto
altinterno dello stabilimento che sara indicato dai delegati M.M.1.,
« zmontare e controllare le parti meccaniche e lavare tutti gli organi con idonei solventy;

« pulire con idonei solventi e verniciare gli avvolgimenti con vernice isolante a freddo omologata MM o
idonea al trattamento in autoclave rispettando la propria classe di isolamento secondo le indicazioni dei
delegati M.M.;

« manutenere le morsettiere con sostituzione, se necessario, delle pari logorate;

« sostituire i collegamenti interni fra le morsettiere e gli avvolgimenti e i portaspazzole utifizzande cavo
elettrico di idonea sezione,

« sostituire tutti | cuscinetti con altrettanti di uguali caratteristiche fisiche e di funzionamento;

« pulire i portaspazzole e sostituire le spazzole con altrettante di uguali caratteristiche, la cui fornitura & a
carico Ditta;

« fornire e sostituire gh ingrassatori rotti, i perni, i dadi, le guarnizioni, i cortechi & i gommini elastici per
giunti; la fornitura dei predetti componenti & a carico Ditta;

+ tutte te operazioni di tornitura, comprese guelle dei collettori, saranno effettuate a cura del personale della
M.M. mentre la smicatura é a carico Ditta,

« raschiare le carcasse, le ventole e ie calotte delle macchine provvedenda, successivamente, a verniciare
le parti esterne di colore grigio e le ventole di colore rosso (le vernici da impiegare dovranno essere del
tipo omologato M.M.). Nel caso di macchine ventilanti intubate (ad es. EE/VV ed EE/EE dei focali
AAMM., |a revisione descritta al presente punto si estende anche alla parte di condotta che intuba
motore eletirico e ventola,

« bilanciare la macchina (qualora non diversamente specificato),

« eseguire tutti quei lavori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero necessari per
it buon funzionamento delle macchine elettriche;

« rimontare tutte le parti delta macchina & provare lisolamento generale che dovré risultare superiore a 10
Megaohm,

+ effettuare la prova di funzionamento a vuoto alla presenza dai delegati M.M., nel luogo dello stabilimento
che verrd indicato dagli stessi;

» risistemare le macchine a bordo effettuando i relativi collegamenti elettrici;

+ curarhe aflineamento ed il collegamento con le rispettive parti meccaniche, L'allineamento dei generatori
elettrici dei DD/AA dovra essere effettuato con l'impiego di spessori secondo le indicazioni dai delegati
M.M.. E a carico Ditta aggiudicataria fa ricostruzione, ove necessario, /o la rettifica degli spessori di
accoppiamento (lunette) e degli spessori del basamento.

N.B.. A fine lavori tutte le macchine rotanti verranno controliate dai delegati MM., con idonea
strumentazione, allo scopo di determinare l'ampiezza delle vibrazioni. La Ditta ¢ tenuta a
presenziare a queste prove ed a procedere ad un nuovo aliineamento qualora cid sia ritenuto
necassario dai delegati M.M..

16.3.1.2. Apparecchiature Elettriche

Per la “revisione delle apparecchiature elettriche” la Ditta dovrad eseguire tuite le operazioni di seguito
elencate:

s scollegare, sharcare e trasportare presso i locali della Ditta e, se richiesto, presso il posto all'interno dello
stabilimento che sard indicato dai delegati M.M;
+ smontare e controltare e parti meccaniche e lavare tutti gl organi con idonei solvent;

o controllare le morsettiere e sostituirle se necessario. La fornitura dei componenti & a carico della Ditta,
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controllare e sostituire, ove cid sia ritenuto necessario e secondo le indicazioni del personale della M.M.
addetto al controllo, tutto il cablaggio ausiliario con cavo omologate M.M. guarnendo, ove previsto, con
idonet terminali @ contrassegni alfanumerici secondo guante indicato dafle monografie delle singole
apparecchiature,

rettificare e/o putire tutli | contatti mobili, fisst ed ausiliari controliando i collegamenti flessibili;

revisionare tuti gif accessori d'impianto delle apparecchiature quali termostati, resistenze, flussostati,
pressostati, celle di misura, condensatori, raddrizzatori, trasformatori, fusibili, gemme, lampade, sbarre,
interruttori, pulsanti, sezionatori, reostati, finecorsa, relé, comandi a distanza, bobine, sirene, ecc.. Nal
caso in cui vadano sostituiti, se ritenuti non piu riparabili dal personale M.M. addetto al controllo, e
comunque previa richiesta scritta e documentata a cura della Ditta, la fornitura dei predetti componenti
sard a carico M.M..

riparare i contenitori e porielli sostituendo efo ricostruendoli, | componenti rotti usurati o0 mancanti guali
godroni, cerniere, viti, galletti, tiranti, bocchettoni, ecc.; sostituire, inoltre, le guarnizioni in gomma det
portelli, | materiate dovranno essere forniti a cura Ditta,

pitturare | contenitori, previa raschiatura, all'interna (bianco) ed all'esterno (grigio);

eseguire tutti quet lavori che, pur non essendo specificatamente menzionati, si rendessero necessari per
il buon funzionamento delle apparecchiature elettriche;

rimontare tutte le parti @ provare isolamento generaie che dovra risultare superiore a 10 Megaohm;

provare il funzionamento a vuoto, alla presenza del personale M.M. addetto al controflo, nel luego dello
stabilimento che verra indicato dallo stesso;

imbarcare e sistetmare le apparecchiature a bordo effettuando tutti i colliegamenti e provandone it buon
funzionameanto.

16.3.1.3. Refrigeranti degli EE/Generatori

Per la "revisione generale det refrigeranti degli EE/Generatori” la Ditta dovra effettuare le seguenti
operazioni:

isolare il refrigerante dal circuito chiudendo le apposite valvole di intercettazione, flangiare le condotte e
drenare il fluido contenuto all'interno;

smontare e sharcare il refrigerante;

lavare con idonei solventi (soluzione disincrostante) | fasci tubieri & successivamente risciacquare con
acqua dolce ripetendo le operazioni pil volte;

smontare le calotte, sabbiarle accuratamente, controllare lo state dei diaframmi e ripristinarne
eventualmente l'efficienza mediante riporto di materiale,

rettificare i piani di contatto,
soffiare energicamente ogni tubo af fine di rimuovere eventuali detriti o sporcizia;
rimontare le calotte con sostituzione delle guarnizioni e degh anodi sacrificali;

montare la necessaria raccorderia e flange cieche e quindi procedere alla pressatura del refrigerante ad
una pressione pari a due volte il valore di esercizio ed eliminare le eventuali perdite mediante
mandrinatura e/o sostituzione dei tubi rotti o fortemente occlusi fino ad un massimo del 20% dei tubi o, in
alternativa, fino alla ricostruzione totale a mezzo di ordini integrativi;

pitturare con due mard di pittura antiruggine;

imbarcare e rimontare a bordo il refrigerante collegandolo alla tubolatura acqua previa sostituzione delle
guarnizioni delle flangs di accopplamento.

16.3.1.4. Quadri ¢ sottoquadtri elettrici

Per ta "revisione di Quadni e Sottoquadri Elettrici” la Ditta dovra eseguire, oltre alle operazioni di revisione
apparecchiature eletiriche, anche le saguenti operazioni;

]

riparazione delle plafoniere di illuminazione & del relativo impianio,
riparazione dei passaggi stagni e relativi supporti;
serraggio, verniciatura delle sbarre e controlio dell'integritd dei relativi portasbarre,

scollegarmento elettrico, rimozione e trasporto presso la Sezione Elettrica del R.ST.A di tutti gli
interruttori automatici e imbarco degli stessi a conclusione delle operazioni di riparazione e tarafura che
saranno effettuate da parte del personale della MM., curandone, in particolare, la sistemazione ed i
collegamenti elettrici.

16.3.1.5, Precisazioni generali

Il collegamento elettrico delle macchine ed apparecchiature, qualora non diversamente specificato, @ da
intendersi a totale carico della Ditta. Sara pertanto a cura della Ditta limboccolamento dei cavi, la

- 294 -



preparazione e la messa in opera delle connessioni come da indicazioni fornite dal personale defla M.M.
addetto al controllo e secondo gl schemi alettrici & l& monografie delle singole apparecchiature.

Tutti | cavi, le apparecchiature e le macchine elettriche dovranno essere collegati 2 massa o alle reti di
massa: la Ditta dovrd ripristinare i relativi collegamenti a massa esistenti sostituendo quelli deteriorati e
risistarnando guelll mancanti con trecciola di rame di idonea sezione conforme alle norme CEl la cui
fornitura & a carico Ditta.

La Ditta dovra rimuovere, e successivamente rigistemare, tutti gli ostacoli che possano impedire o intralciare
la buona esecuzione dei lavori (tubolature, valvole, branchetti, quadri elettrici, manometri, serrette, pagliolati,
scale, fanali, linee eletiriche, condotte di ventilazione, materassini coibenti, puntelli di sostegno, mensole,
staffe, ecc,) secondo quantc richiesto netla specifica di gara.

La Ditta & tenuta, inoltre, a chiudere i fori su paratie e ponti in corrispondenza di cavi elettrici,
apparecchiature e macchine elettriche modificate o eliminate oltire che alla esecuzione ad al successivo
ripristino delle necessarie aparture a ponte ed scafo,

La Ditta dovrd eseguire tuth i lavori di saldatura, foratura, fissaggio ecc. che si rendessero necessari per
lesecuzione a regola d'arte dai lavori. La Ditta sard inoltre tenuta all'esecuzione di tutti quel piccoli lavori di
rifinitura & completamento che si rendessero necessari per una parfetta esecuzione dell'opera, anche se non
dettaghiatamente specificati.

I lavori dovranno essere eseqguiti secondo l'ordine di precedenza che sard indicato dal personale della M.M.
addetto al controlio.

Gli impianti ed i circuiti dovranno essere realizzati secondo le indicazioni fornite dal personale della M.M.
addetto al controllo.

Sara, inoltre, a cura della Ditta agoiudicataria, I'effettuazione di qualsiasi operazione di carpenteria,
compresa la realizzazione di idonel basamenti efo staffe necessarie per il fissaggio a ponte efo paratia di
quadri elettrici, centri di carico, guadri carica batterie, apparecchiature di avviamento, arresto e controlla,
EE/macchinari, apparecchiature logistiche e componenti vari quali centralint, plafoniere, fanal, proiettor,
interruttori, commutatori, prese stagne, cassette di derivazione e giunzione, trasduttor, termostati,
pressostati, ecc.,

Chiarimenti in merito ai lavori da effettuarsi ed alle modalita di esecuzione degli stessi, verranno forniti dal
personale della MM, addetto al controllo, sia nel corse del sopraluogo che le Ditte invitate sono tenute ad
effettuare a bordo prima della presentazione dellofferta, sia nel corso della realizzazione dellimpresa
oggetto della presente 5.7,
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